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‘ DOGUS MAKINE URUN GELISTIRME STRATEJISI

DOGUS

DOKUM MALZEMELERi A.S.

DOGUS MACHINE PRODUCT DEV-S'I'RATEGY

Dogus Makine ; DokUm sektdérindeki 20 yill askin fecribenin birikimi ile MUsterilerden gelen
yogun talep Uzerinde sektdrin intiyaci olan bircok teknolojik makineyi Uretmekte ve DOkUm-
hanelere yeni otomasyon ¢cézumleri sunmaktadir

DOGUS MACHINE

Kaliteli Uron
Quality Product

“Siz hayal edin,biz gercege donistirelim” fikrini sirket politikasi olarak benim-
semistir. Makinelerinin sagladigr ekonomik cézumle ve 7/24 verilen teknik servis
hizmeti neticesinde Dogus Makine kisa surede guvenilir ve aranilan bir marka

haline gelmistir.

Dogus Machine started fo manufacture many tech-
Ure’rim nological machines needed for the industry and
creates new aufomation solutions for the foundries
upon the huge demands of the machine from the
customers,with its extensive experience in casfing
business for the more than 20 years.

Production

Uron Tasanmi
Product Design

Kalite/Maliyet Hedefi
Quality/Cost Target

Dogus Machine takes the saying “If

you can imagine it, then we can build Sektor Talepleri
it for you!” as company policy,Thanks Market Need

to the economical solutions gained by <>
machines and providing a technical

service twenty-four-seven,, Dogus

Machine has become a reliable and

most demanded brand in a short time.



DOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

GAZ ALMA VE CURUF GIDERME MAKINELERI
DEGASSING AND SLAGGING OFF MACHINES

SiC Dalgakiranlar
D Flakslar

DTS 3437 GDA DC

Dokme Demir  Silisyum Karbiir

Sylon Kihf
ADVANTAGES

¢ Reduction in Aluminium losses
* Less wastes; clear environment SIC
Mechor;col and physical |m;?rovement Gra fl t Rotor
¢ Energy and labor saving
¢ Shortening of freatment time $aﬂ
¢ Acceptable porosity

 Savings of freatment materials
* Homogenous microstructure

. Degassing .
Melting . i Ambient
Temperature  gya10n Simulation Model Temperature
Sheath Conditions
Transport
Ladle ‘ V
Optimized
Process
Parameters
E——
SiC Rotor Shaft e —
and Baffle Plate / GGM Real
Parameters
Aluminum ’
Alloys Fluxes
Getting
Reports

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. §.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktr.”



OV POGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

GAZ ALMA VE CURUF GIDERME MAKINELERI
DEGASSING AND SLAGGING OFF MACHINES

DTS 3437 GDA DC

"\ ®TEKNiK OZELLIKLER eTECHNICAL FEATURES \

¢ Dokunmatik Kontrol Panel (SIEMENS SIMATIC PANEL TOUCH) |® Touch Control Panel (SIEMENS SIMATIC PANEL TOUCH)
e Tum UNIVERSAL ISO rotor-saftlarin kullanimi @ 75/150 mm L: | Use of all the Universal-ISO rotors and shafts.@ 75/150 mm

600-1200 mm L : 600~1200 mm
e Déner Platform, 3 ayri yénde gaz alma pozisyonu (opsiyonel) |° Degassing rotation in 3 different direction (optional)
« Ayni anda Metal sicakligi kontroli (°C), Azot gazi debi e At the same time, metal temperature control (°C), Nitfrogen

gas flow rate control (I/m),control of rotor speed (rpm),
control of freatment time and data output (optional)
Lifetimes of the rotors are between 600 and 1200 applications.
In accordance with rotor design, from 0 to 840 rpm rotation
speed.

Full Automatic PLC Control (SIEMENS SIMATIC $7 300 PLC)

Automatic granular flux addition at desired quantity

kontrolli(Lt/Dk.), Rotor devirlerinin kontrolii(rpm), Treatman
Zamaninin Kontroll ve Data cikislari (opsiyonel)

¢ 600' den 1200 uygulamaya kadar rotorlarin kullanim émri
¢ Rotor dizaynina uygun olarak 0'dan 840 rpm Rotor devir
kapasitesi.

e Full Otomatik PLC Kontrol (SIEMENS SIMATIC S7 300 PLC)
« istenilen miktar ve zamanda otomatik olarak grandil flax

i . and time.
ffavesi. ¢ In accordance with desired quality, application period is
e |stenilen kaliteye uygun olarak 0 dakikadan 30 dakikaya from 0 1o 30 minutes. 4 v app P

kadar uygulama stiresi.

¢ 200 kg'dan 1200 kg alagima kadar uygulama kapasitesi.
e Treatman esnasinda metal sicakhgi kontroll (opsiyonel)
e Rotor dizaynina uygun olarak 2 It'den 50 litre/dakikaya from 2 fo 50 liters per minute.

kadar Azot/ Argon cikis! . S Baffle plate working at two different speeds for formation
e Vorteks olusumu ve gaz almanin yapilabilmesi igin 2 of vortex and degassing.

zamanli ¢alisan Dalga kiran

e Ayni anda iki farkli granil flux ilavesi (opsiyonel)

Application capacity from 200 kg to 1200 kg alloy.
Metal temperature control during the freatment (optional).
In accordance with the rotor design, Nitfrogen outlet is

e Two different granular fluxes at the same time (optional).
e Audio and visual warning system on control panel and

e Tepe lambasinda sesli ve gorsel uyari sistemi beacon lamp.
* Striiciler (SIEMENS MICROMASTER 440) o Drivers (SIEMENS MICROMASTER 440)
« Akillii araba yada [N « Battery-powered car or

e Farkli alagimlar igin 50 ayri alt program.

e Programlanabilir iki ayri rotor devri

e 1 yil parga ve servis garantili

e Diger opsiyonlar igin firmamizla irtibata gegebilirsiniz

e 50 different sub-program for different alloys
* Two separate programmable motor speed.
® 1 year guarantee of spare part and service.

Urin Adi Ozellik Uygulama
( ) Product Name Properties Application ( )
'Sy
Sodyum & Kalsiyum igermeyen | Al-Mg, Al-Si Alasimlannda
ALUFLUX ENVIRO CuUruf ve Oksit Giderici Flux 700 - 780 °C arali@inda
DTS 20/26 G Sodium & Calsium Free Al-Mg, ALSi Alloys
Slag and Oxide Remover Flux with in 700 - 780 °C
O J J
Sodyum & Kalsiyum igermeyen | Al-Mg, Al-Si Alasimlannda
ALUFLUX ENVIRO Kalsiyum Giderici Flux 700 - 780 °C araliginda
\ J DIS 10 G Sodium & Calsium Free Al-Mg. AlLSi Alloys \. J
- N Calsium Remover Flux with in 680 - 740°C
. Sodyum & Kalsiyum igermeyen Al-Mg, Al-Si Alasimlarinda
ALUFLUX ENVIRO Ciruf ve Oksit Egzotermik Giderici Flux| 700 - 780 °C aralidinda
DM CRM 1G Sodium & Calsium Free Al-Mg, AlSi Alloys
Slag and Oxide Remover Flux with in 750 -860 °C
. J
N\ ®eAVANTAJLAR oADVANTAGES\
® Aluminyum kayiplarinda azalma * Reduction in Aluminium losses
e Daha az atik; daha temiz cevre * Less wastes; clear environment
e Mekanik ve fiziksel iyilesme * Mechanical and physical improvement
e Enerji ve isgilikten tasarruf ¢ Energy and labor saving
o [slem sUresinin kisalmasi e Shortening of freatment time
e Kabul edilebilir porozite * Acceptable porosity
e [slem UrUnleri tasarrufu * Savings of freatment materials
© Homojen mikroyapi * Homogenous microstructure

“5846 sayil Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. §.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktr.”



DOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A'S.

GAZ ALMA VE CURUF GIDERME MAKINELERI
DEGASSING AND SLAGGING OFF MACHINES

DTS 3437 GI-DM

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. §.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”



OV POGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A'S.

GAZ ALMA VE CURUF GIDERME MAKINELERI
DEGASSING AND SLAGGING OFF MACHINES

eTEKNIK OZELLIKLER eTECHNICAL FEATURES \

p
« Dokunmatik: Kontrol Panel (SIEMENS SIMATIC PANEL TOUCH) | * Touch Control Panel (SIEMENS SIMATIC PANEL TOUCH)
* Tam Otomatik: PLC Kontrol (SIEMENS SIMATIC $71200 PLC) * Full Automatic PLC Control (SIEMENS SIMATIC $71200 PLC)

* Gaz alma makinesi ile birlikte senkronize haberlesme sistemi | ® Synchronized communication system with degassing machine
« Rotor dizaynina uygun olarak 2 It'den 50 litre/dakikaya kadar ¢ In accordance with the rotor design, Nitrogen/ Argon outlet is
Azot/ Argon cikis from 2 to 50 liters per minute

« Rotor dizaynina uygun olarak 2 It'den 50 litre/dakikaya kadar e In accordance with the rotor design, Mixed Gas outlet is from 2
Mix Gaz gikisi to 50 liters per minute

¢ In accordance with the rotor design, 2. Mixed Gas outlet is from
2 to 50 liters per minute (Optional)

o Baffle plate working at two different speeds for formation of
vortex and degassing

e Instant temperature control of molten metal and low metal
temperature waming system

¢ Data saving of metal temperature, flow, treatment time as per
the charge number and data output

e Use of all the Universal-1S0 rotors and shafts @ 75/150 mm

L: 600-1200 mm

e In accordance with desired quality, application period is from 0
to 30 minutes

¢ In accordance with rotor design, from 0 to 840 rpm rotation

e Rotor dizaynina uygun olarak 2 It'den 50 litre/dakikaya kadar
2. Mix Gaz gikisi (Opsiyonel)

¢ Vorteks olusumu ve gaz almanin yapilabilmesi igin 2 zamanh
¢alisan Dalgakiran

e Anlik sivi metal isi kontroli ve distuk metal i1sisi uyari sistemi
e Lt/dk cinsinden Gaz akis debi kontrolii ve dustik debi uyari

e Sarj Numarasina gore; metal isisi, debi, uygulama zamani
verilerinin depolanmasi ve data ¢ikis

e Tum UNIVERSAL 1so rotor-Saftlarin kullanimi © 75/150 mm
L: 600-1200 mm

e istenilen kaliteye uygun olarak 0 dakikadan 30 dakikaya
kadar uygulama suresi

¢ Rotor dizaynina uygun olarak 0'dan 840 rpm Rotor devir

- speed
ka_pa5|t.e5| ) . . * Automatic granular flux addition at desired quantity and period
e |stenilen miktar ve zamanda otomatik olarak grandil flaks of time
ilavesi ' o » Application capacity from 300 kg to 1200 kg alloy
* 300 kg'dan 1200 kg alasima kadar uygulama kapasitesi « No automatic start if there is no gas or flux
¢ Gaz yada Flaks yoksa otomatik start almama ozelligi « Audio and visual waming system on beacon lamp
e Tepe lambasinda sesli ve gorsel uyari sistemi « Gas flow control as It/mn. and low flow waming
¢ Gaz yada Flaks seviyesinde azalma uyarisi e Alarm in case of not enough gas or flux
e Farkli alagimlar igin sinirsiz alt program e Unlimited sub programs for different alloys
e Programlanabilir iki ayri rotor devri * Two separate programmable rotor speed
e Surtculer (SIEMENS SINAMICS V20) e Drivers (SIEMENS SINAMICS V20)
e 1 yil parga garantili ¢ 1 year-guarantee of parts
Diger opsiyonlar igin firmamizla irtibata gegebilirsiniz * You can contact our company for other options.
\
Ve N v \ v \ v \
DOGUS ( ) ( )
. MACHINE .
S y . ) . )
e AVANTAILAR o ADVANTAGES
, N
e Aliminyum kayiplarinda azalma e Reduction in Aluminium losses
¢ Daha az atik daha temiz cevre ® Less wastes; clear environment
e Mekanik ve fiziksel iyilesme e Mechanical and physical improvement
e Eneriji ve iscilikten tasarruf e Savings of treatment materials
e islem siiresinin kisalmasi e Shortening of treatment time
e Kabul edilebilir porozite e Acceptable porosity
e islem Uriinleri tasarrufu e Energy and labor saving
e Homojen mikroyapi  Homogenous microstructure
\ J

()

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklari Dogus Dokiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alinmaksizin kullamimy, iktibas edilmesi, yayimianmasi yasaktir.”



DOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI ATS.

GAZ ALMA VE CURUF GIDERME MAKINELERI
DEGASSING AND SLAGGING OFF MACHINES

DTS 3437 GI-DM DTS 3437 GI-FF

Tam Otomatik Flaks Beslemesiz
Gaz Alma ve Ciiruf Giderme Makinasi

Tam Otomatik Gaz Alma ve Ciiruf Giderme + Alasim Besleme Sistemi

DTS 3437 GI-PD | o DTS 3437 GI-TD
Tam Otomatik Portatif Gaz Alma ve Tam Otomatik Transpaletli Gaz Alma ve Giiruf Gidere Makinas

Ciiruf Giderme Makinesi
DTS 3437 GI-LD DTS 3437 GDA DC
Tam Otomatik Laboratuar Tipi Gaz Alma

e Ciiruf Giderme Makinesi Tam Otomatik Portatif Gaz Alma ve Ciiruf Giderme Makinesi

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklari Dogus Dokiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alinmaksizin kullamim, iktibas edilmesi, yaymlanmas yasaktir.”
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DOKUM MALZEMELERI A.S.

GAZ ALMA VE CURUF GIDERME MAKINELERI
DEGASSING AND SLAGGING OFF MACHINES

DOGUS MACHINE

eTEKNIK OZELLIKLER

.

-
¢ Full Otomatik PLC Konfrol (SIEMENS SIMATIC $7 1200 PLC)

e Dokunmatik Kontrol Panel (SIEMENS SIMATIC PANEL TOUCH)

® SUrGcUler (SIEMENS SINAMICS V20)

e Farkl alagimlar igin 10 ayn alt program

e Rotor dizaynina uygun olarak 0'dan 840 rpm Rotor devir
kapasitesi

e Programlanalbilir iki ayn rotor devri

® 200 kg'den 1200 kg alasima kadar vygulama kapasitesi

e Istenilen miktar ve zamanda otomatik olarak grandl flax
ilavesi

e Ayni anda iki farkll grandl flux ilavesi (opsiyonel)

e stenilen kaliteye uygun olarak 0 dakikadan 30 dakikaya
kadar uygulama suresi

e Rotor dizaynina uygun olarak 2 It'den 50 litre/dakikaya kadar
Azot/Argon ¢ikisi

¢ Treatment esnasinda metal sicakligi kontrolU (opsiyonel)

¢ Ayni anda Metal sicakhidi kontrolU (°C), Azot gaz debi
kontrolU(Lt/Dk.), Rotor devirlerinin kontrolU (rPm),Treatment
Zamaninin KontrolU ve Data ¢ikislan (opsiyonel)

e Vorteks olusumu ve gaz almanin yapilabilmesi igin 2 zamanl
¢alisan Dalga kiran

¢ Tepe lambasinda sesli ve gérsel uyan sistemi

e Tom UNIVERSAL ISO rotor-shaftlann kullanimi @ 75/150 mm
L: 600~1200 mm

e 600'den 1200 vuygulamaya kadar rotorlann kullanim émrU

e | yil parga ve servis garantili

®TECHNICAL FEATURES \

e Full Automatic PLC Control (SIEMENS SIMATIC S7 1200 PLC)

e Touch Control Panel (SIEMENS SIMATIC PANEL TOUCH)

e Drivers (SIMENS SINAMICS V20)

¢ 10 different sub-program for different alloys

® In accordance with rotor design, from 0 fo 840 rpm rotation
speed

¢ Two separate programmable motor speed

e Application capacity from 200 kg to 1200 kg alloy

e Automatic granular flux addition at desired quantity and time

¢ Two different granular fluxes at the same time (optional)

¢ In accordance with desired quality, application period is from
0 fo 30 minutes.

¢ In accordance with the rotor design, Nitfrogen outlet is from
2 to 50 liters per minute.

* Metal temperature control during the treatment (optional)

¢ At the same time, metal temperature control (°C), Nitrogen
gas flow rate control (I/m), control of rotor speed (rpm),
control of freatment time and data output (optional)

e Baffle plate working at two different speeds for formation of
vortex and degassing.

¢ Audio and visual warning system on conirol panel and
beacon lamp.

o Use of all the UniversalHSO rotors and shafts. @ 75/150 mm
L : 600~1200 mm

sLifetimes of the rotors are between 600 and 1200 applications
1 year guarantee of spare part and service.

Baffle Plate SiC Graphite

[ Machined Graphite RoiorJ [ Silicon Carbide Rotor J Cast Iron sic Rotor Shafts
*Rotor Hizi 350 rom *Rotor speed 350 rom
*Gaz akisi 25 Lt/Dk. *Gas Flow 25 litres per minute

° @ 150/75 mm, L: 700 ~ 1200 mm

® @200/75 mm, L: 700 ~ 1200 mm

eAVANTAJLAR © ADVANTAGES \
4 )

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktr.”

* Mekanik ve fiziksel iyilesme

¢ Kabul edilebilir porozite

e Homojen mikroyapi

e Altminyum kayiplannda azalma
e [slem UrUnleri tasarrufu

e Islem sUresinin kisalmasi

¢ Eneriji ve iscilikten tasarruf

¢ Daha az atik daha temiz gcevre

¢ Mechanical and physical improvemen
e Acceptable porosity

e Homogenous microstructure

e Reduction in Aluminium losses

e Savings of freatment materials

e Shortening of freatment time

¢ Energy and labor saving

e | ess wastes; clear environment




av DOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

BAKIR ALASIMLARI iCiN GAZ ALMA VE CURUF GIDERME MAKINELE
DEGASSING AND SLAGGING OFF SYSTEM COPPER ALLO

4 AVANTAILAR A

e Bakir kayiplarinda azalma
¢ Daha az atik daha temiz gevre

¢ Mekanik ve fiziksel iyilesme
e Eneriji ve iscilikten tasarruf

e islem siiresinin kisalmasi

¢ Kabul edilebilir porozite

e islem driinleri tasarrufu

e Homojen mikroyapl

ADVANTAGES

¢ Reduction in Copperlosses
e Less wastes; clear environment
e Mechanical and physical improvement
e Savings of treatment materials
e Shortening of treatment time
e Acceptable porosity
¢ Energy and labor saving
e Homogenous microstructure

- /

CIM GENIUS DEGASSING, SLAG REMOVAL
AND VACUUM DENSITY COMMUNICATION MACHINE

®

Degassing

Melting Simulation Model
Temperature Syalon Ambient

Sheath Temperature

Conditions
Transport
Ladle

N,
L EATENTED,
Fhopuc®

Process
Parameters

——

SiC Rotor Design —

and Baffle Plate GGM or MGI
Real Parameters

Fluxes

Optimized l

Getting
Reports

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktr.”



IDOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

TAM OTOMATIK ALASIM BESLEME MAKINELERI
FULL AUTOMATIC ALLOY FEEDING MACHINES

\ J . )

eTEKNIK OZELLIKLER eTECHNICAL FEATURES
( N
e Sire ayarli ekran tizerinden kontrollli master alasim miktari » Controlled master alloy amount determination on control screen
belirleme ve cm/mm 6lcusiine gore belirlenen miktarlarda alasim and feeding the alloy element in the amount determined
elementi besleme according to the cm/mm measure
o 300 mm yukari-asagi hareket, motor-rediiktor invertor kontrolli, | e 300 mm up and down movement stroke

3

limit switchi Integrated operation with degassing machine and control via
e Gaz giderme makinasi ile entegre ¢alisma ve gaz giderme cihazi degassing machine

tizerinden kontrol Feeding the master alloy directly into the molten aluminum

°

e Master alasimi dogrudan eriyik aliminyuma enjekte etme o Simultaneous or separate AITiB-AlSr alloy feding
e Eszamanli yada ayri ayri AITiB-AlSr alagim besleme ¢ Drivers (Siemens Sinamic G120/G120C Series)
e Siriculer (SIEMENS SINAMICS G120/G120C Serisi) ¢ Master alloy detection sensor
e Master alagim algilama sensoéri e Full automatic PLC control
e Tam otomatik PLC Kontrol ¢ Independent working feature
\_® Bagimsiz calisma 6zelligi )

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, vayinlanmasi yasaktr.”



V| POoOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

ALUMINYUM SUREKLI DOKUM iCiN GAZ ALMA MAKINELE
DEGASSING MACHINES FOR ALUMINIUM CONTINOUS CASTIN

DTS 343767 - 2022

/TR
ISO
S

9001:2015

ey
PATENTED
Ropuc®

eTEKNIK OZELLIKLER eTECHNICAL FEATURES

« Rotor dizaynina uygun olarak 2 It*den 50 litre/dakikaya kadar| © In accordance with the rotor design, Nitrogen ouflet is from 2
Azot/Argon cikisi to 50 liters per minute

* Baffle plate working at two different speeds for formation of
vortex and degassing.

* Touch Control Panel (SIEMENS SIMATIC PANEL TOUCH)

* At the same fime, metal temperature control (°C), Nitrogen
gas flow rate control (I/m), control of rotor speed (rpm),
control of freatment time and data output (optional)

« Istenilen kaliteye uygun olarak 0 dakikadan 240 dakikaya ¢ In accordance with desired quality, application period is from

kadar uygulama sUresi 00240 mmuTes.
« T0m UNIVERSAL ISO rotor-shaftiann kullanimi. @ 75/150 mm | * Use of all the UniversaliSO rotors and shafts. @ 75/150 mm

¢ Vorteks olusumu ve gaz almanin yapilabilmesi i¢in 2 zamanli
calisan Dalga kiran

* Dokunmatik Kontrol Panel (SIEMENS SIMATIC PANEL TOUCH)
* Ayni anda Metal sicakligi kontrolU (°C), Azot gazi debi

kontrolU(Lt/Dk.), Rotor devirlerinin kontrolG(rPm), Treatment
Zamaninin KontrolG ve Data ¢ikislan (opsiyonel)

L : 600~1200 mm L : 600~1200 mm

« Rotor dizaynina uygun olarak 0'dan 840 rpm Rotor devir * In accordance with rofor design, from 0 fo 840 rpm rotation
kapasitesi speed

* Full Otomatik PLC Kontrol (SIEMENS SIMATIC $7 1200 PLC) * Full Automatic PLC Control (SIEMENS SIMATIC $7 1200 PLC)

* 600'den 1200 uygulamaya kadar rotorlarin kullanim dmr * Lifetimes of the rotors are between 600 and 1200 applications.

« islem esnasinda metal sicakligi kontrolt (opsiyonel) * Metal temperature control during the treatment (optional)

* Metal sicakligi kontroli Data cikisi (opsiyonel) ¢ Data output of metal temperature control (optional)

« Tepe lambasinda sesli ve gdrsel uyar sistemi ¢ Audio and visual warning system on control panel and

beacon lamp.
« 5 different sub-program for different alloys
* Two separate programmable motor speed
* Drivers (SIEMENS SINAMICS V20)
* 1 year guarantee of spare part and service.

\ J

e Farkli alasimlar icin 5 ayn alt program
¢ Programlanabilir iki ayr rotor devri

e SUrUcUler (SIEMENS SINAMICS V20)
1 yil parga ve servis garantili

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktr.”



OV POGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

TAM OTOMATIK DOVME YAGLAMA ROBOTU
FULL AUTOMATIC FORGING LUBRICATION ROBOT

g A
Environmental forging Oils”
DOGUS LUBRICANTS
\ J LUBRICANTS
— , B I ; ARE USED
IN THIS MACHINE

B (€

9001:2015

&
B
oo

eTEKNIK OZELLIKLER eTECHNICAL FEATURES

* Saglam gévde, her kaliba uygun sekilde kolay nozil montaiji | * Solid body, easy assembly of the nozzles to every type of
presses

* Linear, tek eksenli (dizayna bagh ¢oklu eksen galisilabilir.) ; )
¢ Linear, single axle (multi-axis related with degisgn.)

« YUksekligi Prese gore ayarlanabilir. (+/- 300 mm)
¢ Adjustable height according to the press (+/- 300mm)

« istenilen bircok noktada durma ézelligi
¢ 9 * The feature to stop at various points

o 7/24 Servis ve yedek parga destegi « 7/24 Service and spare part support

* 1 year guarantee of service and spare part
« Full automatic, PLC controlled

e 1Yl parga ve servis garantisi
e Tam otomatik, PLC Kontrolld
* Dokunmatik Kontrol Panel « Touch Control Panel
* Servo Motor * Servo motor

. J/

“5846 sayil Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, vayinlanmas yasaktr.”




DOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

INDUKSIYON ALUMINYUM ERGITME KONVEYOR SISTE
INDUCTION ALUMINYUM MELTING CONVEYOR SYSTEM

( \ ( \
. J . J
eTEKNIK OZELLIKLER eTECHNICAL FEATURES\
( \
e Ergimis metalin kanstinimasi ve en iyi e For the best efficiency and mixing the
verimlilik i¢in molten metal
e DUsUk frekans, kati hal, paralel rezonans, e Low frequenciy, Solid state, Paralel
gU¢ f6nUstorocu resonance, Power coverters
® GU¢ ddnUstirtcu e Converter Power 10kW -10MW
e Finn kapasitesi 10 KG - 10 TON e Furnace Capacity 10 KG - 10 TON
¢ IndUksiyon sistemleri ile aliminyum ergitme e Aluminium melting and alloying furnaces by
ve dlasimlama ocaklar. Ozel aliminyum induction systems. For manufacturing of the
alasimlan, kUlgeleri ve deoksidanlarn Oretimi special aluminium dalloys, ingots and
icin deoxidants
. J
( \ ( 3\ 4 \
| J . J/ . J/

“5846 sayil Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktr.”



Dgénnuss DOGUS MACHINE

LABORATUVAR TiPi INDUKSIYON OCAKLARI
LABORATORY TYPE INDUCTION FURNACES

GIiRi§ VOLTAJI
INPUT VOLTAGE SRR
25 KW
THERMOCUPL K/S Tipi
THERMOCOUPLE K/S Type
POTA TiPi A 30 Mammut Pota
CRUCIBLE TYPE A 30 Mammut Crucible
i ITES| Altin Gold (40 Kg)
ERGITME KAPASITESI
Bakir Copper (30 Kg)
MELTING CAPACITY Gumis Silver (30 Kg)
GIiRi§ VOLTAJI
INPUT VOLTAGE GOV RGN
45 KW
JENERATOR GUCU
GENARATOR POWER P
THERMOCUPL K/S Tipi
THERMOCOUPLE K/S Type
POTA TiPi A 50 Mammut Pota
CRUCIBLE TYPE A 50 Mammut Crucible
ERGITME KAPASITESI Alfin Gold (60 Kg)
Bakir Copper (50 Kg)
MELTING CAPACITY GOmis Siver (50 Kg)
POTA DEVIRME Motorla ya da elle
CRUCIBLE TILTING Motoriset of Manual

INDUKSIYON OCAKLARI iCiN OZEL POTALAR
SiC CRUCIBLE

[A30Po’ra }[ 290 }[ 230 }[ 160 }
ASOPota | 330 | 270

(®)

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dikiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanim, ikiibas edilmesi, yayinlanmas! yasaktir.”



DOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

LABORATUVAR TiPi INDUKSIYON OCAKLARI
LABORATORY TYPE INDUCTION FURNACES

eTEKNIK OZELLIKLER eTECHNICAL FEATURES\

p
o Silisyum karbUr pota (daha uzun dmirld) e Silisyum karbUr pota (daha uzun &mirl0)
® Maksimum 1500 °C ® Maksimum 1500 °C
e Disandan sogutma (22 °C su sicakligi) e Disandan sogutma (22 °C su sicaklidi)
e (Bakir, Alfin, Bronz, GOMUs) e (Bakir, Alfin, Bronz, GUmUs)
e Al, A5- 10 KW > Eritme sUresi 10 dk e Al, A5- 10 KW > Eritme sOresi 10 dk
* A10, A15-15-20KW > 15 dk ® A10, A15-1520KW > 15 dk
® A20, A30 - 25-30 KW > 25 dk ® A20, A30 - 25-30 KW > 25 dk
® A50-45KW > 30 dk ® A50-45KW > 30 dk
* A80- 60 KW > 45 dk ® A80- 60 KW > 45dk
°* A120- 70 KW > 60 dk e A120- 70 KW > 60 dk
. J
Laboratuvar Tipi IndUksiyon Ocaklar Lama Tavlama Ocaklar
Laboratory Type Induction Furnaces Bar Annealing Furnaces

LAMA TAVLAMA OCAKLARI

BAR ANNEALING FURNACES

®TEKNIK OZELLIKLER e TECHNICAL FEATURES \

( N\

e Madeni direkt isitma (potasiz) e Madeni direkt isitma (potasiz)

e Maksimum sicaklik 1000 ° C e Maksimum sicaklik 1000 ° C

e (GUmUs, Altin, Bakrr, Bronz) e (GUmUs, Altin, Bakrr, Bronz)

e Disardan sogutuculu 22 ° C su sicakiigi e Disardan sogutuculu 22 ° C su sicakiigi

e 25x40 mm altin igin 1sitma stresi maksimum 4 dk e 25x40 mm altin igin isitma stresi maksimum 4 dk

(24 ayar altin) (24 ayar altin)

e 15KW gic e 15KW gig

e Termosta ve su akigi kontrolU e Termosta ve su akigi kontrolU

* [stege bagl eklenebilir lazer 1s1 dlcer e [stege bagl eklenebilir lazer 1s1 Sicer
. J

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan DO§H§ Dkiim Malzemeleri A. $.'ye aittir. izin alinmaksizin kullanimy, iktibas edilmesi, yaymlanmasi yasakuir.”



V| POGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

TEK TANKLI FLAKS BESLEME CiHAZI
FLUX FEEDER WITH ONE TANK

e N ( )
Ropuct \ /
4 \
9001:2015
. J |\ J
OeTEKNIK OZELLIKLER eTECHNICAL FEATURES\
'd \
e Dokunmatik Kontrol Panel (SIEMENS SIMATIC PANEL TOUCH) ¢ All the setting can be made easily thanks to the Touch
sayesinde tUm ayarlar kolayca yapilabilir Control Panel (SIEMENS SIMATIC PANEL TOUCH)
¢ Full Otfomatik PLC Kontrol (SIEMENS SIMATIC PLC) ¢ Full Automatic PLC Control (SIEMENS SIMATIC PLC)
* Tim islemler tek bir tusla otomatik olarak baslar ve islem ¢ All the operations start only with one button and after
bittikten sonra otomatik olarak son bulup sesli ve gérsel the operation finishes, the unit automatically stops and
olarak operatdri vyarr, gives an audio-visual warning for the operator.
* YUksek basinglara dayanikl paslanmaz tank ( 8 mm sac) e Stainless steel tank frame resistant to the high pressure
¢ 100 Kg. Flaks kapasitesi (8 mm plate)
« stenilen miktarda (0.1 ~ 2 Kg/Dk) otomatik olarak flax e 100 kg Flux capacity
enjekte kapasitesi. » Automatic flux injection capacity at desired quantity
* [stenilen miktarda (10 ~ 100 Lt/Dk) otomatik olarak gaz (0.1 ~2 Kg/mn)
enjekte kapasitesi. » Automatic gas injection capacity at desired quantity
» Istenilen kaliteye uygun olarak 0 dakikadan 90 dakikaya (10~ 100 Lt/mn)
kadar uygulama suresi. ¢ Application time from 0 to 90 minutes according to
* Flaks ya da gaz bittigi zaman otomatik stop ve uyan required quality
sistemleri. ¢ Automatically stops when the flux or gas finishes.
» Kontrol Panel ve tepe lambasinda sesli ve gdrsel uyan sistemi * Audio and visual warning system on conirol panel and
e Granul yada Toz TUm UNIVERSAL flakslar kullanilabilir. beacon lamp.
¢ 1 yil parga ve servis garantili o All UNIVERSAL fluxes can be used granular or powder form.
¢ 1 year guarantee of spare parts and service.
. J
eAVANTAJLAR e ADVANTAGES \|
e ~
* Mekanik ve fiziksel iyilesme ® Mechanical and physical improvement
¢ Kabul edilebilir porozite e Acceptable porosity
¢ Homojen mikroyapi e Homogenous microstructure
e AlUminyum kayiplannda azalma e Reduction in Aluminium losses
® Islem Gronleri tasarrufu e Savings of freatment materials
F I a kS o Islem stresinin kisalmasi * Shortening of freatment time
'tl . ¢ Enerji ve iscilikten tasarruf e Energy and labor saving
Ce§ I e rl e Daha az atik daha temiz gcevre o Less wastes; clear environment
\ J

(3)

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dikiim Malzemeleri . §.'ve aitir. izin alinmaksizin Kullanim, iktibas edilmesi, yayinianmas! yasaktir.”



OV POGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

CIFT TANKLI FLAKS BESLEME CiHAZI
FLUX FEEDER WITH TWO TANKS

\ * TEKNIK OZELLIKLER e TECHNICAL FEATURES \

* Dokunmatik Kontrol Panel (SIEMENS SIMATIC PANEL TOUCH) | ¢ Allthe setting can be made easily thanks to the Touch
sayesinde tlim ayarlar kolayca yapilabilir Control Panel (SIEMENS SIMATIC PANEL TOUCH)

e Kontrol Panel ve tepe lambasinda sesli ve gorsel uyan sistemi | e Full Automatic PLC Control (SIEMENS SIMATIC PLC)

« istenilen miktarda (0,1 - 2,5 Kg/Dk) otomatik olarak flax e Allthe operotions start only with one button ond ofter the
enjekte kapasitesi operation finishes, the unitautomatically stops and gives an

o Tiim islemler tek bir tusla otomatik olarak boslar ve islem audio-visual waming for the operator
bittikten sonra otomatik olarak son bulup sesli ve gérsel e Strong tank frome resistant to the high pressure ( 8 mm plote)
olarak operatéri uyarir ¢ 150kg Flux capacity

e Yiksek basinglara dayanikli paslanmaz tank ( 8 mm sac) e Automatic flux injection capacity at desired quantity

(0,1-2,5 Kg/mn)

e Automatic gas injection capacity at desired quantity
(10-100 Lt/mn)

e Application time from 0 to 90 minutes according to required

« istenilen kaliteye uygun olarak 0 dakikadan 90 dakikaya
kadar uygulama siresi.

« istenilen miktarda (10 -100 Lt/Dk) otomatik olarak gaz
enjekte kapasitesi

* Ayni anda Granil yada Toz Flask kullanma imkani . Io—'lluuinr:ti)ting motor in order to prevent the blockage.
* Flaks yada gaz bittigi zaman otomatik stop ve uyari » Automatically stops when the flux or gas finishes
sistemleri e Audio and visual waming system on control panel and
e Full Otomatik PLC Kontrol (SIEMENS SIMATIC PLC) beacon lamp.
* 2x50 Kg Toplamda 100 Kg. Flaks kapasitesi o All UNIVERSAL fluxes can be used.
e Tim UNIYERSAL flakslar kullanilabilir * 1 year guarantee of spare part and service
e 1yl parga ve servis garantili
\ eAVANTAIJLAR e ADVANTAGES \
e N
e Aliminyum kayiplarinda azalma e Mechanical and physical improvement
e Daha az atik daha temiz gevre * Acceptable porosity
* Mekanik ve fiziksel iyilesme * Homogenous microstructure
* Kabul edilebilir porozite e Reduction in Aluminium losses
* Enerji ve iscilikten tasarruf * Savings of treatment materials
* Islem siresinin kisalmasi * Shortening of treatment time
e islem Grnleri tasarrufu ¢ Energy and labor saving
* Homojen mikroyopi e Less wastes; clear environment
\ b,

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim hakian ﬂoﬁll§ Ddkiim Malzemeleri A. $.'ye aittir. izin alinmaksizin kullanimy, iktibas edilmesi, yaymlanmasi yasakiir.”



DHG'M(I$§ DOGUS MACHINE

ERGITME OCAGI ROTARY FLAKS BESLEME MAKINESI
ROTARY FLUX INJECTOR

ERGITME OCAGI ROTARY FLAKS BESLEME MAKINESI
TEKNIK OZELLIKLER

Tam Otomatik PLC kontrollii (Siemens Simatic S7 1200 PLC)

Dokunmatik Kontrol Panel (Siemens Simatic Panel Touch)

Transpalet ile rahat hareket kolayhgi

PLC kontrolli granil ve/veya toz flaks ilavesi

Yiiksek basinca dayanikh 100 It paslanmaz celik flaks tanki

Grafit rotor ve saft ile flaks ilavesi sirasinda karistirma imkani

istenilen miktarda (0,1-2 kg/dak.) otomatik olarak flaks

enjekte kapasitesi

e istenilen miktarda (0,1-100 It/dak) otomatik olarak gaz
enjekte kapasitesi

e Flaks ya da gaz bittigi zaman otomatik stop ve uyari sistemi

Kontrol panel ve tepe lambasinda sesli ve gorsel uyari

sistemi

Tim Universal flakslar kullanilabilir

Giris aci aralgi: 0-25°

Avyarlanabilir yikseklik araligi: 0-225 mm

Tasima pozisyon uzunlugu: 3200 mm

Tasima pozisyon yliksekligi: max: 2850 mm min: 2625 mm

ERGITME OCAGI FLAKS BESLEME MAKINESI
TEKNIK OZELLIKLER

e istenilen miktarda (0,1-600 It/dak) otomatik olarak inert gaz
enjekte kapasitesi

e  Giris agl araligi: 0-35°
e Ayarlanabilir yikseklik aralgi: 0-500 mm
e Tasima pozisyon uzunlugu: 3550 mm
e Tasima pozisyon yuksekligi: max: 3500 mm min: 3000 mm
{EN
PO
PATENTED
h"POD\)O‘

(2)

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dikiim Malzemeleri A. §.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmas! yasaktir.”



DOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

FLAKS ATMA CIHAZI
FLUX INJECTION MACHINE

*TEKNIK OZELLIKLER *TECHNICAL FEATURES
( )
1. Uygunluk : Ince tuz, taneler, paletler, graniiller | 1.Suitable For : Fine salt, flakes, pellets, granular
2. Besleme Borusu : Pnomatik Venturi 2. Delivery Tube : Pneumatic - Venturi
3. Karistirict Motor : Pnomatik 3. Stirrer Motor : Pneumatic
4. Calisma Hava Basinci  :4/6 bar (maksimum 8 bar) 4. Working Air Press : 4/6 bar (max 8 bar)
5. Baglanti Olgiisti 10 3/4 5. Connection Size :0 3/4
6. Yaglayici : Metalwork 6. Lubricator : Metalwork
N J

Yeni Model Flaks
Spray Cihazi

Flaks
Cesitleri

& e

9001:2015

"\ *AVANTAILAR oADVANTAGES \
( )
* [stenilen gramaj ayarlanabilir * Desired weight can be adjustable

« 50 kg - 1000 kg arasi kapasite, ® 25 kg hopper capacity

50 kg - 1000 kg, it can be produce,
according to order

siparise gore imal edilebilir.

* Paslanmaz celik govde
e Stainless steel body

* 25 kg hazne kapasitesi
e Easy to carry

« Kolay tasinabilir

(3)

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan nnﬁu; Dikiim Malzemeleri A. $.'ye aittir. izin alnmaksizin kullamimy, iktibas edilmesi, yaymlanmasi yasaktir.”



V| POGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

POTA ISITMA UNITESI
LADLE HEATING UNIT

AVANTAILAR

¢ 128 kg/m3 seramik yiinii ve 300 kg/m3

seramik board ile izolasyonu yapilan

hareketli kapak

e Kapak asagi yukari hareketini saglayan

buton kontrollii ve limit switchli asansor

¢ Ara yiizey izolasyonlu Pota emniyet

ve koruma kovani

e Termokupl ile sicaklik kontrolii

e Max. 400 pota igi sicaklig gﬁ\g
saglama
o Elektrik Rezistans ile Isitma

¢ 300-1200 kg arasi potalara

uygulama

Talebe Gore, Elektrikli ya da Gazli Secenegiyle

o TEKNiK OZELLIKLER e TECHNICAL FEATURES N

4 N\

e Sicaklik kontrolii icin termokupl ve isi kontrol cihazi | e Thermocouple and temperature control device for
e Atagman tiiriine gore dizayn edilen hareketli kapak | temperature control

¢ 300-1200 kg arasi potalara uygulama e Movable cover designed according to attachment type
® 20 - 100kw isitma giicii (dogalgaz) e Application between 300-1200 kg
e Asiri Isinma emniyeti © 20-100 kw heating power (natural gas) QP:‘ENTG‘O
¢ Pota algilayici sensor e Overheating safety PATENTED
e Detector sensor of crucible SER':"W: 2°17T155
C
L y Rop!
ISO
N2 d
9001:2015

-

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. §.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, vayinlanmasi yasaktr.”



M DPOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

ASTAR DOVME SISTEMLERI
REFRACTORY RAMMING SYSTEMS

©AVANTAJLAR eADVANTAGES N
4 \
e Astar malzemenin sablon gcevresinde, esit yogunlukta | ¢ Compacts refractory material with equal density which
sikistinimasini saglar. Bu sayede indUksiyon ocagi i¢ causes similar melt penetration on inner surface of
gevresindeki asinma esit olacaktir. refractory.

e Olusabilecek ¢atlaklar, gaz bosluklar gibi riskler azalir. | ¢ Remove risks such as cracks and gas pockets on refractory.
¢ Astarlama islemi diger eski yéntemlere goére cok daha | ¢ Completes ramming operation in a very short fime.

kisa sirede tamamlanr. * More melting done with fime saving.

e Astarlama isleminin kisalmasi ile daha fazla metal : - .
e - > c * Manpower is used more efficient and economic.
erifilebilecegdinden ocagin verimi artar ; P
e Suitable for small or large furnaces.

e [s gUcU daha ekonomik bir sekilde kullanimis olur. s o ]
« DUsUK kapasiteli ocaklarda kullanima uygundur. . ggvekr:cehon is done fully automatic with automatic crane

e Otomatik ving aparati ilavesiyle islem, tam otomatik
olarak gergeklestirlebilir

(3)

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dikiim Malzemeleri A. §.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmes, yayinlanmas! yasaktir.”



DHG'M(I$§ DOGUS MACHINE

TASIMA VE iSLEM POTALARI
TRANSFER AND TREATMENT LADLES

e N
- J
eAVANTAIJLAR eADVANTAGES
( )

¢ Opsiyonel forklift atagsmani sayesinde ving gereksinimi
olmadan forkliftle dokiim yapilabilir.

e All foundry ladles are designed and manufactured in
Europen Standarts.

e Security problems are avoided by using our designed and

» Ozel tasarimimiz oto-blokajli rediiktérler kullanilarak \ 0 |
manufactured self - locking steering hub (reduction gears).

glivenlik sorunlariortadan kaldirilmis ve kullanim

kolayhg arttirilmistir. e Steel made lining former ensures practical and fast lining.

e Saglam celik konstriksiyonu pota édmrind uzun kilar
ve Ustlin glivenlik saglar.

e Tiim dokim potalari Avrupa Standartlari'na uygun
sekilde tasarlanip imal edilmistir.

e Opsiyonel ving koruyucu (st plaka, tasiyici vincin
doékim sicakligindan etkilenmesini énler.

e Celik astarlama sablonuyla, en kisa stirede pratik

L astarlama imkani.

¢ Rigid steel body structure extends ladle's lifetime and
maximizes safety.

e Ladle could be used by forklift by using optional forklift
attachement.

e Optional crane protection shield avoids damages on crane

caused by melt temperature.

“5846 saylli Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dikiim Malzemeleri A. §.'ye aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmas yasakti.”
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TASIMA VE ISLEM POTALARI
TRANSFER AND TREATMENT LADLES

DOGUS MACHINE

4 ) e A
\_ J N J
oTEKNiK OZELLIKLER eTECHNICAL FEATURES

e Ergimis aliminyum tasima kapasitesi 350 kg

e Her tiirli atagmana uyumlu olarak imal
edilebilir

* Kolay bakim ve temizlik
e insural pota

® Celik govde

* Melting Aluminum Carrying Capacity 350 kg

o It can be produced in accordance with all
types of attachments

¢ Easy maitenance and cleaning

e Insural crucible

o Steel body

HIDROLIKLi TASIMA VE iSLEM POTALARI

HYDRAULIC TRANSFER AND TREATMENT LADLES

\. J \

J

oTEKNIK OZELLIKLER

*TECHNICAL FEATURES

p
o Ergimis aliminyum tasima kapasitesi 1000 kg
e Transfer potasi dolu toplam agirlik 3850 kg

e Hidrolik sistemli dokilebilir pota

o Kolay sokdlebilir, hareketli gaga

e Hidrolik sistemli agilabilir kapak

e Calisma basinci 120 Bar

eYalitimli pota ve kapak

|\

e Meltingaluminum carrying capacity 1000 kg
e Transfer crucible full weight 3850 kg

e Purable crucible with hydraulic system

¢ Easy to romove, moveable beak

® Opening cover with hydraulic system

* Working pressure 120 bar

e Insulated crucible and cover

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. §.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”
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DOKUM MALZEMELERI A'S.

POTA TASIMA ATASMANI
TRANSFER LADLE ATTACHMENT

DOGUS MACHINE

eAVANTAILAR

eADVANTAGES

uygundur

e Tagima potasini; 6ne, saga, sola
dénmek igin kullanilir.

¢ Forklifte bagli olarak ¢aligan
hidrolik bir ekipmandir.

e Minimum 3,5 ton tagima
kapasitesine sahip tiim forklifler igin

is connected to the forklift

e Used for pouring the ladle
forward, right, left

e Suitable for all forklift with a
minimum payload of 3,5 tonnes

e |t is a hydraulic equipment which

OTOMATIK DOKUM POTASI
AUTOMATIC POURING LADLE

eTEKNIK OZELLIKLER

eTECHNICAL FEATURES

e Hareketler mekanik olarak tasarlanmis olup, hassas
pozisyonlama gergeklestiriimektedir.

e Basing olmadigi ve serbest dokis saglandigi igin kalip
icerisinde herhangi bir erozyon yaratmaz.

o Metal serbest akisla dokildugu igin, diger basingh
sistemlere gore daha az metal sigratir.

e [sinin digmesi durumunda, igindeki sivi metal bir
tasima potasina dokilerek bosaltilabilir ve yeniden
sicak metal alinabilir.

e Sivi metalin akis hizi, dokiim sureleri, dokiim miktari,
pota devirme agisi ile PLC olarak kumanda
edilmektedir. Lazer seviye dlgiimi gibi elektronik bir
sisteme ihtiyag yoktur.

e Tasanminin en 6nemli 6zelliklerinden biri sistemin
tamamen mekanik olusudur. Elektrik kesilmesi gibi
zorunlu durumlarda direksiyon aracilig ile manuel
kullanilabilir. igindeki sivi metal, bir tagima potasina
dokilerek bosaltilabilir

\.

e Sivi metal igerisinde herhangi bir tiirbllansa neden olmaz.

e It does not cause turbulance in molten metal cause there

is no strong flow changes like open/close loops.

e Movements are mechanically designed and accurate
positioning is provided. Easy to interfere in emergency cases.
e Causes no erosion on sand mold because metal flows freely
without pressure.

e |t has less spattering while pouring compared to other similar
systems works under pressure.

¢ Molten metal could be taken out easily from the spout
behind the system when temperature goes under desired
level or in emergency cases

e Flow rate and duration, pouring amount and tilting angle
are controlled by PLC control system. No need to have any
other level meter such as laser systems.

® One of the most important design feauture is system is
completely mechanical. In electricity cut down scenerios
steering wheel rotates reservoir manually to take metal out.

J

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dikiim Malzemeleri A. §.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmes, yayinlanmas! yasaktir.”
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DOKUM MALZEMELERI A.S.

DOGUS MACHINE

VAKUM YOGUNLUK TEST CiHAZI
VACUUM DENSITY TESTER

Labaratuvar Tipi Vakum Yogunluk
Test Cihazi

e Tam otomatik 80 mBar (+/- 1) sabit
basing

¢ Ayarlanabilir katilasma zamani

¢ Dokunmatik Operator panel

e Tam Otomatik PLC ekran

e Kompakt tasarim

e Otomatik stop
d 80mbar=2,35 g/cm3

d Atm=2,62 g/cm3

- O
s a00120
9001:2015
Weighing Model
eAVANTAIJLAR eADVANTAGES
. ~
e Gaz alma ve Curif alma isleminin dogrulugunun tespiti | e Determination of degassing and slaggin off applications
¢ Poroziteden kaynaklanan dokim firelerinin bitmesi e Measurement of melted metal before casting
e Dokim oncesi ergimis metal kalitesinin 6lgimi e Calculation of the porosity by calculating the density
¢ Yogunluk indeksinin hesaplanarak porozitenin index
hesaplanmasi ¢ End of casting wastes due to the porosity
e Yiiksek kalite dokiim, blylk tasarruf ¢ High quality castings, big savings
_ _J

POTANSIYEL POROZITEY| BELIRLEME

il <1 8 >12
‘ogunluk Indeksi ' '

3
'

Armosferik
Basincinda
Katlagtirilmisg
Numune

80 m bar'da
Katilastirilimig
Nimune

POROZITE TiPi ANALIZ

Serbest Hidrojen
ve Mikro
Cekmenin Ortak Etkisi

Serbest Hidrojen Mikro Cekme
Etkisi Etkisi

0,295 ccm H/100g Ai

0,009 ccm H/100g Ai N
Yogunluk indeksi: 6,1

0,482 ccm H/100g Ai
Yogunluk indeksi: 5,8

Yogunluk indeksi: 6,4

Armosferik
Basincinda
Katilastinilmig
Numune

80 m bar'da
Katilastirilimig
Nimune

“5846 sayil Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktr.”



V| POGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

TERAZILI VAKUM YOGUNLUK TEST CIHAZI
WEIGHING VACUUM DENSITY TESTER

S,
PATENTED
Propuct

*2024 Yeni Model

o AVANTAIJLAR e ADVANTAGES

( 3\
o indeks hesabi icin her kullaniciya sifre tanimla ve islem gegmisi * To define password for each user for the index account and to
gorebilme see the transaction history
e Yogunluk indeksinin hesaplanarak porozitenin hesaplanmasi * Color toych-sensiﬁve 5-? TFT screen avnd membrar.le I.<eypad
e Renkli, dokunmatik 5.7" TFT ekranli ve membran tus takimli e Calculation of the porosity by calculating the density index
 Gaz alma ve Curuf alma igleminin dogrulugunun tespiti * Determination of degassing and slaggin off applications
« Poroziteden kaynaklanan dokiim firelerinin bitmesi ¢ Measurement Qf melted met.alvbefore casting
e DOkiim 6ncesi ergimis metal kalitesinin 6lgtim ° Programmz?ble infrared proximity SenSerS
e Programlanabilir infrared yaklagim sensérleri ° E'_"d of cas'tlng w.astes d.ue to.the porosity
* Yiiksek kalite dékiim, biiyiik tasarruf * High quality castings, big savings
o Otomatik indeks hesaplama ¢ Determining index on the field
¢ Sahada indeks belirleme ¢ Automatic index calculation
o Ayrilabilir ekran ¢ Detachable screen

. y,

K MOLD SIVI ALUMINYUM TEST EKIPMANI

K MOLD LIQUID ALUMINUM TESTING EQUIPMENT

K-mold, Gretim kosullarinda aliiminyum eriyiginin makro temizligini degerlendirmekte kullanilir
K mold degeri K =S/n
K- Bir numunenin bir pargasinin kirilma ylzeyinde bulunan inkliizyon sayisi
S- Kiigtik inceleme alaninin n-adetinde bulunan toplam inkliizyon sayisi
n- incelenen numune sayisi
Her dokim tesisinin K-mold degerlerine dayanarak her triin igin kendi 6lgegini / araligini olusturmasi gerekir
(dustik K-mold degeri daha temiz eriyik anlamina gelir)

The purpose of K mold is to evaluate the macro cleanliness of molten aluminum melt at production conditions.
K mold value: K =S/n
K - number of inclusions found in one piece of a sample within fracture surface
S - total number of inclusions found in n-pieces of the small probe
¥2024 Yeni Model n - number of examined samples
Every casting plant need to establish its own scale/range for each product based on K-mold values
(lower K mold value means cleaner melt)

eAVANTAILAR eADVANTAGES

~ ™
o inkliizyonlara ve oksit filme karsi hassas olmasi e Quick evaluation (approximately 10 min)
¢ Kolay numune alma ve eriyik temizligi e Easy sampling and melt cleanliness assessment;
degerlendirmesi; e Sensitive to the inclusions and oxide film
o Maliyetinin dustik olmasi e Appropriately accurate
¢ Hizli degerlendirme e Costly friendly
o Yiksek dogruluk e Easy handling
¢ Kolay kullanim ¢ Portable
¢ Tasinabilir
|\ J/

“5846 sayil Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktr.”



OV POGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

TAM OTOMATIK DOZAJLAMA SISTEMLERI
FULL AUTOMATIC DOSING SYSTEMS

eTEKNIK OZELLIKLER eTECHNICAL FEATURES\
( e Tam Otomatik PLC Kontrol (SIEMENS SIMATIC S7 1200 PLC) e Full Automatic PLC Control (SIEMENS SIMATIC S$7 1200 PLC) )
¢ Dokunmatik Kontrol Panel (SIEMENS SIMATIC PANEL TOUCH) ® Touch Control Panel (SIEMENS SIMATIC PANEL TOUCH)
® SUrOcUler (SIEMENS SINAMICS V20) ® Drivers (SIEMENS SINAMICS V20)
e inverter kontrolll, kademeli santrifij pompalar e Confrolled by inverter; multi-stage centrifugal pump
® 4000 L Paslanmaz Tank ® 4,000 It stainless steel tank
e |stenilen miktarda tam otomatik dozajlama 100 L ~ 4000 L ¢ Full automatic dosing at desired quantity (400 It ~ 1.000 It)
e Istenilen oranda tam otomatik dozajlama 1:20~1:250 e Full automatic dosing at desired ratio (1:20 ~ 1:250)
e Tank igi seviye tespit sensérieri e Level sensors inside the tank
¢ IBC icin seviye tespit sensérleri e Level sensors for IBCs
e Asirt dolum-tasma &nleyici sistem ¢ System to prevent from filling to the brim & overflowing
e K&pUrme Onleyici dolum sistemi e Filing system to prevent foaming
¢ Gelen su miktanna gdre ¢aligan otomatik dozajlama e Automatic dosing pumps working according fo the inlet
pompalan water
e Inverter kontrollU, devir ve seviye ayarl mekanik kanstrma e Confrolled by inverter; speed and level fixed mechanical
¢ Hat cikisinda 3-10 Bar ayarlanabilir sabit Basing KontrolU stiming
¢ Hacimsel yad orani kalibrasyonu e Fixed pressure control between 3-10 bars at the line exit
e 2 adet hat cikist e Cdlibration of lubricant rafio in volume
e Fabrika ici harici alarm-stop * 2line exits
¢ Otomatik/Manual tank temizleme ® External alarm & stop inside the factory
» Tam otomatik bakteri temizligi * Automatic / Manual fank cleaning
o MUsteriye &zel dizayn e Full automatic bacteria cleaning
e 1 yll parga garantili e Customer Specific design
e | year-guarantee of parts
\ J

“5846 sayil Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktr.”
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DOZAJLAMA VE KARISTIRMA UNITELERI
DOSING & MIXING UNITS

DOGUS MACHINE

c XC:

9001:2015

eTEKNIK OZELLIKLER

eTECHNICAL FEATURES

r

¢ Su bazl kalip ayinci yaglann dozajlamasinda ve
kanstinimasinda kullanilan tam otomatik bir sistemdir

e Dozajlama orani 1:40 ile 1:200 arasinda tam otomatik
olarak ayarlanabilir

¢ Dozajlama miktan ayarlandiktan sonra dozajlama ve
kanstrmay sarfiyata gére otomatik yapar

¢ Dozajlama ve kangtirma sarfiyata gére olacagi igin
yagda ¢6kintU ya da bakteri Gremesi olmaz

e Kalip ayinci basing altinda oldugu igin yaglama
otomatik yaglama sistemlerinde ya da nozullo
tabancalarla pulvarize seklinde spreyleme yapilabilir

¢ Yag sarfiyatinda azalma, yUksek verim

e A full automatic system used for dosing and mixing
water based release agents

eThe dosing ratio can be adjusted full automatically
between 1:40 and 1:200

o After the dosing quantity is fixed, it performs the dosing
and mixing automatically according to the consumption

e Since the dosing and mixing will be according to the
consumption, no deposition or no bacterial growth is
formed in the lubricant

e Since the release agent is under pressure, the lubrication
can be performed in automatic lubrication systems or
sprayed by spray guns with nozzles in a pulverized way

e Less lubricant consumption, higher productivity

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dikiim Malzemeleri A. §.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmas! yasaktir.”
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AsS.

TAM OTOMATIK Al-Zn BOR YAGI DOZAJLAMA SISTEM
FULL AUTOMATIK Al-Zn BORON OIL DOSING SYSTEM

DOGUS MACHINE

[ KONTROL PANEL / CONTROL PANEL
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ALCAK / YUKSEK BASINC ALUMINYUM KOKIL OTOMATIK KEPCE SISTEMLER
LOW / HIGH PRESSURE GRAVITY AUTOMATIC LADLE SYSTEMS

/LR
amme. IS0 (€
' N2d

Ropuc® 9001:2015
— MODEL LINEER KEPCE ALS-42 / MODEL LINEAR LADLE ALS-42 —
Yardime: Tehgizat Voltaji ] 24vac
) sw
Kepce AGMIGI i ) 400Kg
Yatay Eksen Uzunlugu , ] 4200 mm
Dikey Eksen Uzunlugu (Kepge Harig) | of Vertical Axle (except the spoon) J 2300 mm
Maksimum Yatay Hareket izontal ] 3400 mm
Maksimum Yatay Hiz 7 ] Im/sn
Maksimum Dikey Hareket ] 1600 mm
Maksimum Dikey Hiz ] 0.18 m/sn
‘ Maksimum Kepge Hareketi ] 220 mm
Maksimum Kepce Hizi . ] 0.05 m/sn
Maksimum Tagima Agiridi (Kepge + Mi Maximum Transportable Weight (Spoon + Material) ] 50 Kg 1

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dikiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmes, yayinlanmas! yasaktir.”
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DOKUM MALZEMELERI A.S.

DOGUS MACHINE

ALCAK / YUKSEK BASINC ALUMINYUM KOKIL OTOMATIK KEPCE SISTEM

LOW / HIGH PRESSURE GRAVITY AUTOMATIC LADLE SYSTEM

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dikiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmes, yayinlanmas! yasaktir.”

oTEKNIK OZELLIKLER

eTECHNICAL FEATURES

-
¢ Dokunmatik Kontrol Panel (SIEMENS SIMATIC PANEL TOUCH)
e Full Otomatik PLC Kontrol (SIEMENS SIMATIC S7 1200 PLC)

o Tiim hareketlerde Emniyet swicleri ve sensérleri ile
desteklenen glivenlik

¢ 0,1 Kg.dan 50 Kg.'a kadar metal tagima kapasitesi
o Uretim rakamlannda % 50'ye varan artislar

o |siya ve slirtinmeye dayanikl yataklar

e Strtcller (SIEMENS SINAMICS V20)

¢ Hizi sayesinde kisalan gevrim siresi

o Farkli kaliplar igin 5 ayri alt program

o Tim hareketler Encoder kontrolli

¢ Manuel Operator Kontrol Panel

o Aliminyum Govde ve eksenler

¢ Distik eneji ve iscilik maliyeti

e Linear 2 Eksen

\.

e Full Automatic PLC Control (SIEMENS SIMATIC S71200 PLC)
e Touch Control Panel (SIEEMENS SIMATIC PANEL TOUCH)

e Drivers (SIEMENS SINAMICS V20)

o 5 different sub-program for different dies

e 2 different linear axes

e Manual Control Panel

e All the positions controlled by Encoder

e Safety supported by safety switches and sensors for all the
positions.

e Aluminium frame and axes

e Temperature and abrasion resistant supports

e Less cycle times thanks to the speed

¢ Hizi sayesinde kisalan ¢evrim slresi

e Metal transport capacity from O,1 kg to 50,00kg

e Increase in the production figures up to 50%

e Decrease in the labor and energy costs

(®)
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ALCAK / YUKSEK BASING ALUMINYUM KOKIL OTOMATIK KEPCE SISTEMLE
LOW / HIGH PRESSURE GRAVITY AUTOMATIC LADLE SYSTEMS
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“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dikiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmes, yayinlanmas! yasaktir.”
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DOKUM MALZEMELERI A.S.

YUKSEK BASINCLI DOKUM OTOMATIK KALIP YAGLAMA SISTEML
HIGH PRESSURE CASTING AUTOMATIC MOLD LUBRICATION S

C METAL ENJEKSIYON PRESI EKIPMANLARI / METAL INJECTION PRESS EQUIPMENT )

<EN7,
&%
PATENTED

A,
QQD\)C«

METAL ENJEKSIYON PRESI
METAL INJECTION PRESS 160(t) 200(t) 300(t) 400(t) 550(t)  750(t) 1

| 1800kN | 2200kN | 3200kN | 4200kn | 5700kN| 7700kN
(Y EVG T DT N L AL ELEN BT G EMaximum Platen Stroke }400mm 440mm |450mm |600mm | 750mm | 850mm
m | 130kN | 130kN | 160kN | 200kN | 280kN | 370kN

90mm | 100mm | 120mm |[150mm | 180mm | 200mm

Enjeksiyon Kuvveti
Enjeksiyon Strok

400mm | 400mm |[475mm |475mm | 550mm | 550mm

Maksimum Parga Araligi Shot Weight (Al)

1.800gr | 2.500gr | 4.000gr | 5.000gr | 7.200gr | 10.000gr.
15kW 15kW | 15kW | 22kW | 30kW 30kw

)
|
|
225kN | 250kN | 340kN | 500kN | 600kN | 650kN }
|
|
|

oy
IC)“-:_.‘* E

*

NG

Kepge Modeleri Cikaricilar

Kontrol Sistemleri

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Maizemeleri . §.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktr.”



DOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

YUKSEK BASINCLI DOKUM OTOMATIK KALIP YAGLAMA SISTEMLER
HIGH PRESSURE CASTING AUTOMATIC MOLD LUBRICATION SYSTEM

KONTROL VE PROGRAMLAMA / CONTROL AND PROGRAMMING

Pusklrtme sirasinda gekirdek ve pimleri kontrol etmek igin Interface with die casting machine to control cores and

kalip dékiim makinesiyle arayilz pins while spraying

Kullanici dostu kontrol Unitesi - puskurtictlerin basit bir User-friendly and leaming-mode control unit allows the

sekilde pozisyon almasini saglar sprayer to be adjusted by simply teaching the position

Avyarlanabilir 3 + 3 bant puskirtme kafasi Adjustable 3+3 band spraying head

100 puiskirtme programina kadar Up to 100 spray programs

Teach-pendant kontroli Teach-pendant control
—]

Robotik kontrolor Robotic controller

s o . : h
OTOMATIK YAGLAMA SISTEMI / AUTOMATIC LUBRICATION SYSTEM
Voltaj | 3sovsoHz |
Yardimci Tehgizat Voltaji } 24V ac }
Kurulu Giig } 3KW }
Toplam Agirhik J 200Kg ]
Yatay Eksen Uzunlugu ] 1200mm ]
Dikey Eksen Uzunlugu (Kepge Harig) ] 1400mm ]
Maksimum Yatay Hareket } 800mm }
Maksimum Yatay Hiz ] 1 m/sn ]
Maksimum Dikey Hareket J 1000mm }
Maksimum Dikey Hiz } 1 m/sn ]
A >/

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dokiim Malzemeleri R. $.’ye aittir. izin alinmaksizin kullammy, iktibas edilmesi, yayimianmas yasaktir.”



DOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

YUKSEK BASINCLI DOKUM OTOMATIK KALIP YAGLAMA SISTEMLERI
HIGH PRESSURE CASTING AUTOMATIC MOLD LUBRICATION SYST

eTEKNIK OZELLIKLER *TECHNICAL FEATURES

(. Ozel istekleriniz igin 6zel olarak tasarlanmis kafa ve noziiller | e Tailer made head & nozzle designed for your special )
¢ Glincelleme ve sorun giderme igin uzaktan erisim (standart) | requirements
e Kalip 1st dagilimi ile uyumlu akilli yaglama ayari (opsiyonel) e Remote access for update and troubleshooting (standart)
o Guicli disli sistemi uzun 6miir ve minimum titresim saglar ¢ Intelligent lubrication setting in accordance with die
e Kaymali (mil) yataklari igin bagimsiz merkezi yaglama thermal distribution (optional)
sistemi ¢ The heavy-duty gear system ensures long life and
e Yataklar ve takozlar igin bagimsiz otomatik merkezi minimum vibration
yaglama sistemi ¢ Independed central lubrication system for slides an
o Valfler ve borular, plskirtme kafasindaki sizintilari bearings
onleyecek sekilde tasarlanmis ve takilmistir ¢ Independent automatic central lubrication system for
e Lineer Makarali Rulmanlar ve Kilavuz Raylar skids and bearings
e Bakim icin tim bilegenlere kolay erigim * Valves and pipes are designed and fitted to prevent
e Sertlestirilmis ve zemin raf ve pinyonu leaks in the spray head
e Yiiksek performansli servo motorlar e Linear roller bearings and guideways
e Standart 3+3 bant piskirtme kafasi e Easy access to all components for maintenance
e Modiiler puskirtme kafasi tasarimi e Hardened & ground rack and pinion
* Guglu hava akigi ve sprey « High-performance servo motor motors
* Hassas konumlandirma e Standard 3+3 band spraying head
e Akis kontrol noziilleri e Modular spray head design
¢ Powerful air flow and spray
e Precise positioning
¢ Flow control nozzles
\ J

"Giiglii servo motorlar maksimum hiz ve minimum bakim gerektirir”
“Powerful servo motors ensures maximum speed and require
minimum maintenance”

(®)

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklari Dogus Dokiim Malzemeleri A. $.'ye aittir. izin alinmaksizin kullamimy, iktibas edilmesi, yayimianmasi yasaktir.”



DOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

YUKSEK BASINCLI DOKUM OTOMATIK KALIP YAGLAMA SISTEMLER
HIGH PRESSURE CASTING AUTOMATIC MOLD LUBRICATION SYS

| ] sio1 ] si02 | si03 | si-04 |

ORANSAL SIKISTIRMA (TON)

{cmmpms e le H 13-140 H 450-750 H 1000-1250 H 1600-2500 }
onaaias | ] | ] |
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“5846 sayil Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktr.”
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GAZ VEYA ELEKTRIK ISITMALI HIDROLIK DEVIRMELI ALUMINYUM ERGITME FIRINLARI
GAS OR ELECTRICAL HEATED HYDROLIC TILTING ALUMINIUM ELTING FURNACE

Gas or Electrical Heated Hydraulic Tilted
Aluminium Melting Furnaces

Py TR

PATENTED ISO c €
v 9001:2015

Sic POTA / SiC CRUCIBLE

Tip Pota Eriyik e i g?rx::lgi:)ns
Type Crucible Molten (Tmax) | Power (max) G(mm) D(mm) Y(mm) H(mm)

(Temssozs | ez | sooc | L, | 2000 | 90 | 1800 | 3200

{TGM-600/38 }{ TP-587 M 800C H 157,000 Kol M 2100 H 2050 M 1900 M 3350 }
{TGM-800/54 }{ TP-800 M 800 C H T M 2200 H 2150 M 1950 M 3450 }

e i Bl Giig ous Bovutlar
Type Crucible Molten (Tmax)| Power (max) G(mm) D(mm) Y{mm) Himm)

ORJINAL ALMAN MAMMUT-WETRO TEM-800/54 TP-800 M 800 C M R M 2100 M 2150 M 200 M 3500 }
ERGITME POTALARI P

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklari Dogus Dokiim Malzemeleri A. $.'ye aittir. izin alinmaksizin kultanimi, iktibas edilmesi, yayinianmas! yasaktir.”



Dgéﬂu% DOGUS MACHINE

GAZ VEYA ELEKTRIK ISITMALI HiIDROLIK DEVIRMELi ALUMINYUM ERGITME FIRINLAR
GAS OR ELECTRICAL HEATED HYDROLIC TILTING ALUMINIUM ELTING FURNA

SiC POTA / SiC CRUCIBLE

GAZLI OCAKLAR
GAS FURNACES
Tip Pota b Gg Outer Dimensions
Type Crucible Molten (Tmax) | Power (max) G(mm Y1(mm Y2(mm

{ SGM-350/20 M BUX-300 H 800C M 158 000 healfh M 1530 M 1200 H 2400 }
{SGM-350/28 M BUX-350 H 800¢C M 275,000 keal/h M 1530 H 1300 H 2500 }
{SGM-SOO/ZS M BUX-500 M 800 C M e M 1630 M 1300 M 2500 }
{ SGM-600/38 M BUX-600 H 800C M 3:;;3,';ch,,h M 1630 H 1450 H 2550 }
{ SGM-800/48 M BUX-800 H 800 C M T M 1900 M 1805 H 2800 }

ELEKTRIKLI OCAKLAR
ELECTRICAL FURNACES

j—t——

. i = Dig Boyutlar
Tip Po'_:a ok Gug Outer Dimensions
Type Crucible Molten (Tmax) | Power (max) G(mm Y1(mm Y2(mm

{ SEM-200/30 M BU-200 M 800 C H 2003 P/ M 1205 M 990 H 1300 }
mAMMUT-WETRO | 7| ; 35 kW
ot ooy { SEM-300/33 M BU-300 M 800 C H . M 1380 H 1130 M 1420 }
ORJINAL ALMAN MAMMUT-WETRO {SEM-350/33 M BU-350 M 800C H 20043 PH/N M 1380 M 1230 M 1520 }
ERGITME POTALARI , o5 kW
SEM-500/82 BU-600 800 C 2004 3o/ 1680 1530 1880

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan nnﬁu; Dikiim Malzemeleri A. $.'ye aittir. izin alnmaksizin kullamimy, iktibas edilmesi, yaymlanmas yasaktir.”



DOGUS (@M | POGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A’S.

TAV FIRINLARI, KONVEYOR SISTEMLERI, DONER OCAK SISTEMLERI
ANNEALING FURNACES, CONVEYOR SYSTEMS, ROTARY FURNACE SYSTE

NS
9001:2015

C€

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan |lll,iil|§ Dikiim Malzemeleri A. $.'ye aittir. izin alinmaksizin kullamimy, iktibas edilmesi, yaymlanmasi yasakur.”




DHG'M(.ISE DOGUS MACHINE

DEVIRMELI DONER TiP ERGITME FIRINI
TILTING ROTARY TYPE MELTING FURNACE

oTEKNiK OZELLIKLER

eTECHNICAL FEATURES

e Oksi-yakit, yakit yag veya dogalgaz iceren yanma
sistemi

e HMI aray(zll PLC kontrolli isletim sistemi

e Hidrolik kontrollii devirme ve kapi sistemi

* Maksimum sicakhk: 950° C

e Rediktorli doner sistem

e 1-20 ton arasi kapasite

e Combustion system with oxy-fuel, fuel-oil or NG

¢ PLC controlled operating system with HMI interface
¢ Hydraulic controlled tilting and door system

e Max. temperature: 950° C

* Rotating system with reducer

e Between 1-20 ton capacity

Devirmeli Doner Tip Ergitme Firini
Tilting Rotary Type Melting Furnace

Kilce Dokim Makinesi
Ingot Casting Machine

KULCE DOKUM MAKINESI

N B INGOT CASTING MACHINE

oTEKNIK OZELLIKLER

eTECHNICAL FEATURES

e Otomatik istifleme, siyirma ve isaretleme sistemi
e Tandis ve kalip 6n i1sitma sistemi

e Kiilge kaliplari ve dokiim garki

¢ 100-300 arasi kalip kapasitesi

e Dokiim makinesi konveyori

e Hiz kontrolli dokiim Gnitesi

¢ Hava ve su sogutma sistemi

e Kiilce cikarma cihaz

e Automatic stacking, stripping and marking system
e Tandish and mould pre-heating system

e Ingot moulds and casting wheel

e Between 100-300 mould capacity

e Casting machine conveyor

e Casting drive unit with speed control

e Air and water cooling system

e Ingot knockout device

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim hakian Dogus Ddkiim Malzemeleri R. $.'ye aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”



av PoGUs DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

TALAS PRESLEME MAKINELERI
PRESSING MACHINES

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dikiim Malzemeleri . §.'ve aitir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinianmas! yasakir.”



DOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

PRESLEME VE BIRIKETLEME MAKINELERI

PRESSING MACHINES

OZEL GRUP BRIKETLEME iCiN MAKINE iMALATI

( 1\
(. J
*TEKNiK OZELLIKLER *TECHNICAL FEATURES
s A

¢ 8,5 Kw -12 HP Max. Motor Kurulu Glicl ¢ 8,5 Kw -12 HP Max. Installedd Motor Power

e Saatte 200 - 250 kg Uretim Kapasitesi e Saatte 200 - 250 kg Production Capacity

¢ 1000 -1250 kg/cm2 Giig Basing Orani * 1000 -1250 kg/cm2 Power Pressure Ratio

* 150 mm Briketleme Silindir Capi * 150 mm Briquetting Roller Diameter

¢ 400 V - 50 Hz Calisma Gerilimi « 400V - 50 Hz Operating Voltage

* 1000 mm Talag Haznesi i¢ Capi
¢ 7,5 Kw -10 HP Motor Glicu

° 60mm - 60mm Briket Capi

¢ 1100 Kg Makine Agirligi

¢ 1000 mm Chip Chamber Inner Diameter

¢ 7,5 Kw -10 HP Machine Motor Power

e 60mm - 60mm Briquette Diameter-Length
¢ 1100 Kg Briquetting Machine Weight

KONVEYOR SISTEM

e Kurutma
e Ayiklama
¢ Temizleme

C€ o

9001:2015

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dikiim Malzemeleri A. §.'ve aitir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinianmas! yasakir.”



DOGUS MACHINE MELTOWER"®

Aliminyum Kule Eritici Merkezi Eritme Unitesi

MELTOWER® fir1ny, kiilgeler icin merkezi eritme iinitesi ve ev ici dokiimhanede siv1 aliiminyum
gereksinimlerinin siirekli iiretimi olarak tasarlanmstir.

Siire¢ agiklamasi

Sarj 6n 1sitma

Bir yiik asansorii, malzemeleri kulenin tepesindeki giris noktasina kadar kaldirir. Malzemeler daha sonra egzoz gazindan enerji transferi ile isitilir.
Malzemelerin 6n 1sitilmasindan sonra, egimli bir kuru ocakta erimek i¢in kuleye ininiz.

Eritme briilorleri

Eritme Briil6rleri, kuru ocaga bitisik olarak konumlandirilir ve dogrudan alev ¢arpma felsefesi ile erir. Sonra, metal egimli kuru ocagindan tutma
odasina yergekimi ile bosaltilir. Ek bir 6zel kuru ocak ocagi Ocag1 ocagin tizerinde kalan erimis metalden kaginirken, tutma haznesine transfer
sirasinda erimis metal akiskanligini arttirir.

Metal kayiplar:
Dogrudan alev ¢arpma felsefesi ile birlikte kanitlanmis yanma sistemimiz talep tizerine ve

Cok diisiik oksidasyon Metallerin yiiksek sicaklikta kisa bir siire maruz kalmasi yiiksek olan malzemelerin geri kazanilmasini saglar.

Yanma sistemi

Tek bir briil6r eritme ve tutma sirasinda her zaman tutma odasinda sicaklik homojenligini korur. Tiim
yanma iiriinleri, 1s1l verimi en iist diizeye ¢ikarmak icin kule boyunca bogaltilir. Seviye sensorleri
Tutma odasindaki erimis bir metal seviye sensorii operatore giivenlik saglar.

Tam 6n 1s1tma kapasitesini saglamak ve otomatik sarj islemini baglatmak
i¢in 6n 1s1tma kulesinde bir sarj seviyesi sensorii bulunur. Atik gazin
sicakligy izlenir ve eriyen briilorleri kontrol etmek i¢in kullanilir.

Sarj ekipmanlar1

Malzeme ytikleme ekipmany, yiikleme malzemelerinin fiziksel dogasina,
yiikleme erisimine ve kolayligina ve eritme firmmin dékiimhane
diizenine uyacak sekilde tasarlanmustir.

Erimis metalin, egzoz gazinin ve tutma haznesi atmosferinin
sicakliklarini iceren 6l¢iilmiis sicakliklarin ve kontrol parametrelerinin
gorsel bir gosterimi saglanur.

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. §.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktr.”



MELTOWER® DOGUS MACHINE

Aliminyum Kule Eritici
Merkezi Eritme Unitesi

\ MELTOWER®

Meltower avantajlar::

. Mitkemmel 1s1l verim.

. Yiiksek metal geri kazanimu.

. Modiiler imalat

. Bakim ve temizlik ve inceleme

kolaylig1 icin odalara net ve engelsiz
erigim. Daha biiyiik 6zerklik icin saklama

Istege bagl maddeler:

Statik veya devirme cihaz1.

Belirli yiikleme kutularina yetecek kadar asansorii atlayin.

. Bagimsiz sicaklik TG
erime i¢in diizenleme ve
tutma odalar1

. Otomatik banyo seviyesi izleme. . ve dokunarak ilemi.
Tarafindan malzeme sarj seviyesi
tespiti

Fotoselli sensor.

. Otomatik atlama asansor sarj

Sarj i¢in tart1 platformlar:

Ethernet iletisimi ile izleme ve

kontroller.

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. §.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”



Egimli MELTOWER

1000 kg/hr & 2000 kg d

MACHINE

]

Yiiksek Verimli Merkezi Erime Unitesi

Aliminyum Devirme MELTOWER Ocagi

Devirme Firini Kule Modunda 1000 kg / saat, YUksek
Verimli, 2000 kg Tutma Kapasitesi, Aluminyum Alasimli
Yiiksek Basingli Dékiim islemi igin.

MELTOWER, modiiler sistem tarafindan tasarlanan ve
uretilen, davlumbaz, 6n I1sitma, eritme ve tutma odalari,
yapisal yatirma destek ¢ergevesi ile dengeli bir sekilde,
eritme metal aktarimi igin ¢ikis yiksekligini ayarlama,
yukleme islemi igin Atlama asansori dahil.

Kilgeleri ve geri gekme kutularini yiksek ve kaba
performansla sarj etmek icin bir adet otomatik atlama
asansoru erisim kapisi, bakim platformlari ve erisim
merdivenleriyle kilitlenmigstir.

Refrakter astar, prekast sekilli, monolitik dokiimli, ates
tuglasi ve diger malzemelerden olusan kombinasyonlardan
olusur.

Kule bélimindeki etki alanlarina yiksek dayanimli ve
asinmaya dayanikli refrakter uygulanir.

Erime hiz1 1000 kg / saat (Kule modu)

Tutma kapasitesi 2000 kg

720°C'de Aliminyum Alasim A380 (AISi9Cu3)
Devirme aksi ile hizall musluga dékme

Kulge demetlerini sarj etmek icin asansoru atla,
depolari ve reddedilen pargalari iade et.

Dogal gaz brulérleri (2 + 1 uds), toplam 1000 kW
Yuksek verimli tek bir kompakt Unite olarak.

Aty

\ General view Tilting MELTOWER 1000 kg/hr

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dokiim Malzemeleri A. $.'ye aittir. izin alinmaksizin kullanimy, iktibas edilmesi, yayimianmas yasaktir.”
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CIVI| DOGUS MACHINE T lnsertec

ALUSWIRLER 300 kg/saat

Basingh dokiim fabrikasindan gelen yeni gikan Ta|a§ Ergitme Sistemi
talaslar kurutma ve ergitme uygulanacagi

talas ergitme sistemi kurulumu asagidaki merkezi
ergitme Unitesinden olusmaktadir.

e Talas sarjinin icinde bulundugu arabalari
tasiyan asansor

o Doner talas kurutucu 300kg/saat

o mekanik pompa ve vorteks sistemiyle es
zamanli ¢alisan talas ergitme ocagdi 4 ton &
300gb/saat

Uniform boyutta (10-30mm) 6n iglem gérmiis
talaglar, doner talas kurutucu ve vorteks
sisteminden olusan ergitme

sistemiyle ergitilerek yliksek metal geri doniisimu
saglanir.

Talas Ergitme Sistemi On Montaji

Talas Ergitme & Vorteks Olusumu

“5846 sayli Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. §.'ye aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktr.”



insertec DOGUS MACHINE

Hornos y Refractarios

DMAE, elektrikli isitma ve elektropndmatik Doldurma sistemi sivi aluminyumladir. Ve
dozaj sistemi bulunan, potasiz  bir calisirken yapilabilir.
Aluminyum Dozajlama Firinidir.

Firin, doz noktasina ulasmak icin devirmel
Bu firin, kalip dokimua ve kokil gibi cesitli hidrolik masa ve bir asansor igerir
aliminyum  dokim  islemlerinde  sivi
aliminyum dozajlama igin gecerlidir.

DMAE dozaj firinlari, ileri 6zelliklerle otomatik
Firin cok iyi isil yalitima sahiptir ve 150  modda caligir:
mbar'a kadar basing altinda c¢aligabilecek

sekilde dizayn edilmistir ® Devamli, basing dozajlama sistemi

e Aluminyum seviyesi surekli olarak olgulur ve
5 lamba gostergesiyle gosterilir.

e PLC kontrolu ve 10” renkli dokunma sistemi

® ki termokupl ile sicaklik kontrolii

Seviye gostergesi

Doldurma

Astar, sivi aliminyum temasina 6zel tek
parga refrakter gimentodan yapilmistir.

Termokupl

hunisi

Elektrot

=2

Isitma elementleri

temizleme
kapisi

Pnomatik
sistem

Yatay
hareket

Yukseltme ve
devirme masasi

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim hakian Dogus Ddkiim Malzemeleri R. $.'ye aittir. izin alnmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yaymlanmas yasaktir.”



DOGUS MACHINE

OZELLIKLER

e Otomatik ¢alisma sirasinda doldurma

etkinlesir

® Doz agirligr dokunmatik ekrandan

ayarlanabilir.

Standart yedek parcalar
Kolay kalibre edilebilir
YUkseltici ve yatay hareketler
Temizleme kapisinin bosaltiimasi mumkun
Kablo veya Profibuss ile arayuz..
0,3 ile 100 Kg arasi doz
Gulvenirlik +1,5%
Dusuk gug tuketimi

TEKNIK OZELLIKLER

T

incerteec

Hornos y Refractarios

Model | ommn | kiommmen| A G [
kg Al kg Al Kg. Genislik | Uzunluk | Yiksekiik| K9

DMAE- 18-650 650 500 0,1-2 18 1980 2690 2820 3320
DMAE- 21-900 900 700 1-4 21 2050 3040 2820 3470
DMAE- 24-1200 1200 900 3-6 24 2200 3140 2920 3870
DMAE- 30-1700 1700 1400 5-8 30 2350 3200 3290 6450
DMAE- 35-2300 2300 1800 6 -10 35 2485 3650 3320 7250
DMAE- 35-3100 3100 2450 8 - 120 35 2690 3890 3330 9600

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dokiim Malzemeleri A. $.'ye aittir. izin alinmaksizin kullanimy, iktibas edilmesi, yayimianmas yasaktir.”




amPosds \YI ALEA

AMV ALEA ILE

- Firin maliyetlerindemaksimum
tasarruf elde edersiniz.

- Masraflarin seciminde gereken zamani
radikal bir sekilde azaltacaksiniz.

- Hesaplama hatalarini ortadan
kaldiracaksiniz.

+ Stoklarinizi ve dékimlerinizi etkili bir
sekilde kontrol edeceksiniz

ﬁCRETLERiN AMV ALEA KARAKTERISTIK OZELLIKLER
MALIYETININ
% 25 AZALTILMASI e Derhal amortisman = sifir maliyet.

e Herhangi bir dékiimhaneye% 100 uyumludur.
AVANTA]LARI NEDIR ? e Her tlrll spektrometre ile baglanti.

e Kendi dilinizde sezgisel arayiz.
« Her turalasim icin anlik yuk

hesaplama. °
« Spektrometre baglantisi Gizerinden o Satin alma ydnetimi.
gercek zamanl dokiim ayarlamasi.
« Maksimum getiri ve hurda kullanimi.
« Satin alma, stok ve dokimun etkin e Iistege bagl bakim ve giincellemeler.
yonetimi.

Stok yonetimi.

e Harici veritabanina baglanti.

« Zaman, malzeme ve uretim KONFIGURASYON VE HARICI
' SISTEM ENTEGRASYONU
maliyetlerinin optimizasyonu

—>

MADDELER iy ALEAW—

SPEKTROMETRE DOKUMLER
4 :
1 1 ]
i H

OZELLIKLER
DOKUMLERIN
PROGLANMASI

|
A
<
>
g
s

“5846 sayill Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim hakdan Dogus Dakiim Malzemeleri A. §.'ye aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasakti.”



DOKUM MALZEMELERI A.S.

DOGUS MACHINE

YUKSEK BASINCLI DOKUM
SEKTORUNDE KALIP
. TERMOREGULASYONU
Termoreg ulatorler MOULD THERMOREGULATION

Thermoregulators IN DIE-CASTING SECTOR

Fabrika Merkez (Factory) Avrupa Ofis ve Depo (Branch)
Tepedren iTOSB Mah. 9. Cad. No:6 34959 Tuzla / istanbul Rami Kigla Cad. Topgular is Merkezi No: 236/248 34055 Ey(ip / istanbul

Tel: +90 444 28 82 Fax: +90 216 504 60 94 Tel: +90 212565 7118 Fax: +90 212 567 13 37
M%) B /dogusdokum | www.dogusmetal.com

& B =
KIRIKKALE UNIVERSITESI
%TEKNOPARK C € "‘g:’:;"

TUBITAK 9001:2015



Dgén'nuss DOGUS MACHINE

YUKSEK BASINCLI DOKUM OTOMATIK KALIP YAGLAMA SISTEMLE
HIGH PRESSURE CASTING AUTOMATIC MOLD LUBRICATION SY:

N J N J
H-240.0 Model Kalip - Silindir Sartlandinci Teknik Ozellikler

| Isinma Giici 40 kw |
Calisma Sicakhigr (Maksimum) 300°C

| Isitict Akigkan (Sistem Sivisi) Yag |
Isitma Kontrol PID Kontrollii On-Off

| Kontrol Sistemi Mikroislemcili Dijital Ekranli PID Konrol |
Sogutma Guicli* (300°C galisma sicakliginda) 90.000 kCal SS304 Paslanmaz Borulu, Karbon Celik Govdeli

| Pompa SS 304 paslanmaz gévdeli |
Pompa Debi / Basing / Gii¢ 90 It /dk / 4bar / 1.5 kW

| Isitma TUpu Flansh Rezistans / Kontaktor SSR |
Elektrik Aksami Siemens - EATON

| Calisma Gerilimi / Faz / Frekans 380V /3P/50Hz |
Sogutma Suyu Giris / Cikis (3/4” -3/4”)

| Kaliba Gidis / Déniisti (3/4” - 3/4”) |
Olgiiler /En x boy x yiikseklik) 500 x 1.400 x 1.390 mm

| Agirlik (Yaklasik) 380 kg |
Renk Ral 6034 - 7021

* Tum arizalar pano kapaginda gorsel ve sesli ikaz sistemi ile kullaniciyi uyarir.

| * Kumanda sistemi set edilen sicakligi ve gerceklesen sicakhigl ayni anda gosterir. |
* Pompa motorteknil koruma salteri yiksek akimlara karsi pompa motorunu korur.

| ® Cihaz tekerlekleri sayesinde istenilen her bolgeye kolayca tasinabilir. |
® Cihaz i¢ tasarimi kolayca servis bakim yapilabilmesi igin tasarlanmistir.

| ® Kullanilan rezistans kablolari yanmaz 6zellikleri silikon kablodur. |

(®)

“5846 sayil Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktr.”




DR@“% DOGUS MACHINE

¢ Is1 Transfer Yag1 300° C

» Tek Bolmeli

* Metan Gazi yada LPG ile i1sitma
* Manyetik Pompalar

e Diathermic 0il 3000 C

¢ Single zone

e Methane Gaz or LPG Heating
e Magnetic drive pumps

* Tek Bolmeli
* Single Zone

™
7

CLIMAT THERMOREGULATORS SERIES PF - G

Zone number

Frame

(%)
(=]
(=
D

Maximum temperature
Circuit fluid Diathermic oil
Heating system Methane Gas or L.P.G.
Heating power Burner 32 Kw

Cooling system Indirect exchange

Cooling power From 50 to 200 Kw

Electric pump Peripheral with magnetic drive

Electric pump characteristics From 60 to 200 I/min / from 6 to

Fluid load in the circuit Manual
Electic power supply
Hydraulic power supply Connection 1/2”
Moulds attached Connection 1”
Stainless Steel 30L

Electronic instrumentation Digital or PLC systems temper

/
l

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan ﬂﬂﬁll§ Dikiim Malzemeleri A. $.'ye aittir. izin alnmaksizin kullamimy, iktibas edilmesi, yaymlanmas yasaktir.”



Dgénnuss DOGUS MACHINE

¢ Is1 Transfer Yagi 200-250-300-350 °C e Diathermic oil 200-250-300-350 °C

« Tek / Cift Bolmeli e Single / double zone

* Kapali Devre Elektrikli Isitma Elemanlari e Sealed immersed electric heating elements
* Manyetik Pompalar e Magnetic drive pumps

*  Tek Bolmeli
* Single Zone

* Cift Bolmeli
* Double Zone

@ A

CLIMAT THERMOREGULATORS SERIES PF - N
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“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. §.'ye aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktr.”




avpoaus DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

INDUSTRIAL THERMOREGULATION

SICAK KAMERA ENJEKSIYONLARI iCiN TERMOREGULATOR

THERMOREGULATOR MIRAI MFN 320 2z

Teknik 6zellikler:

- Olglim T1 H1400x650x1365 (dis boru hatti ve tekerlekler dahil degildir)
- Sogutma alani (Dolayh sogutma) 0.36M2+0.36M2;

- Pompa sirkilasyonu 60 I/min, 1,0 Kw;

- Elektrik tedarigi 380V+3P+PE;

- Toplam emilen gu¢ 50 kW;

- Toplam emilen akim 76 A;
- Elektrik figi dnerisi: 125 A:
- Tank hacmi yaklasimi 15 I;

- Diyatermik yag maks 320°;
- Isitma guci 24+24 kW;

- Genigletme hacmi 62I;

- Cift sicakhk bélgesi

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. §.'ye aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasakt.”




R el - -
I 4”‘ A | — " ‘l‘

Mg W seD RS
= L o 3

LR P = i w % « P

K4 -

E— ; l = \\ I : .;”‘ “"‘;L !&"- '.h‘ﬁn'v S ! [
i | I e * I

DOGUS MACHINE

ali ve manevi tiim haklari Dogus Dokiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanim, ikt
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DOGUS MACHINE

OTOMATIK SPREY NOZUL VE MANIFOLDLAR
AUTOMATIC SPRAY NOZZLES AND MANIFOLDS

POZI\IIZOYON URUN KODU URUN ADI

BA SA 0101
BA-SA 0201
BA-SA 0605
BA-SA 1204
BA-SA 1605
BA-SA 2105
BA-SA 2305
BA-SA 2405

(5)

SPRAY NOZUL LAMPOJET XL JET"M" @2 -@4yada @ 5,5
SPRAY NOZUL LAMPOJET 1/4 JET"M" @4 yada@ 5,5
SPRAY NOZUL MOD 020 JET MX4

SPRAY NOZUL MOD 039 JET "P" 12 -30°

SPRAY NOZUL MOD STB JET "P" 12 -30°

SPRAY NOZUL MOD 069 JET "P" 12 -30°

SPRAY NOZUL MOD 099 JET "P" 12 -30°

SPRAY NOZUL MOD REB JET "P" 12 -30°

MONIFOLD  STB8PL50A

MONIFOLD  STB8PL50B

MONIFOLD  STB8PL50T

MONIFOLD  STB 8 PL 200/50

BAGLANTI PLAKASI

2) 3) (4)

(6) 7) (8)

(13) (12)

(1n

(10) 9) (1)

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklari Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinianmasi yasaktir.”



avpoads @V DOGUS MACHINE

OTOMATIK SPREY NOZUL VE MANIFOLDLAR
AUTOMATIC SPRAY NOZZLES AND MANIFOLDS

POZIZYON URUN KODU URUN ADI
)

B-SA 1600-GR NOZULGOVDESi MOD STB

B-XF S0007 NOZULKAPAGI MOD STB

B-XP 10001 NOZULPISTONU MOD STB

B-XT C0101/102/103 NOZULKAFASI 1/4JET"M" @ 2,5 -@4-@ 5,5
C0301/401/402 NOZULKAFASI 1/4 JET "P" 12-30 - MX4 yada MX3

B-MOL0003 NOZULYAYI
B-XV R003 NOZUL SIVI AYAR VIDASI
B-XK 1003 NOZUL ORING TAKIMI
B-XP J0003 NOZULSOKETI
B-XJE0101/103/104 NOZULJET"M" @ 2,5 -@4-@ 5,5
E0201/202/203 JET"V" MM.1 -MM.2 -MM.0,5
E0301/401/501 JET "P"12-30 - MX4 yada JET STAR
B-GH 10002 NOZULJET SAMUNU
B-XMS0001 NOZULBAGLANTI KOLU @ 10 (LAMPOJET VE MOD.020 iCiN)

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklari Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinianmasi yasaktir.”



DOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

PISTOLE SPREY TABANCALAR
PISTOLE SPRAY GUNS

[ SPREY EL TABANCASI MOD. 080 - BORU UZUNLUGU / HAND SPRAY GUNS MOD. 080 - PIPE LENGTH

J

Vs \ ( . )
Uzunlugu 25 cm’den 40 cm’ye Kadar Olan Boru Cesitlerimiz Uzunlugu 40 cm Uzerindeki Boru Cesitlerimiz

Types of Pipe Length from 25 cm to 40 cm Types of Pipe Length, Longer Than 40 cm

Mod. 080 TS - Mod. 081 TS
Meod. 080 TR - Mod. 081 TR
Mod. 080 AMERICA - Mod. 081 AMERICA

“5846 sayil Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, vayinlanmasi yasaktr.”



Dgéﬂusg DOGUS MACHINE

PiSTOLE SPREY TABANCALAR

PISTOLE SPRAY GUNS
POZIiZYO BORU BOYU
URUN KODU URUN ADI ™M

MOD.080 TS PiISTOLE SPRAY TABANCA (NORMAL KAFA) 25-30-40-50
MOD.080 TS PiISTOLE SPRAY TABANCA (NORMAL KAFA) 60-70-80
MOD.080 TS PiISTOLE SPRAY TABANCA (NORMAL KAFA) 90-100
MOD.080 MX PiSTOLE SPRAY TABANCA (TEK NOZULLU ) 25-30-40-50
MOD.080 TRP PiSTOLE SPRAY TABANCA (TEK NOZULLU ) 25-30-40-50
MOD.080 TRDP PISTOLE SPRAY TABANCA (CiFT NOZULLU ) 30-40-50
MOD.080 AMERICA PISTOLE SPRAY TABANCA (PLASTIK KAFA) 25-30-40-50

MOD 080 TS MOD 080 MX MOD 080 TRP

MOD 080 TRDP MOD 080 AMERICA

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan ﬂﬂﬁll§ Dikiim Malzemeleri A. $.'ye aittir. izin alnmaksizin kullamimy, iktibas edilmesi, yaymianmasi yasaktir.”



Dgén'nuss DOGUS MACHINE

PISTOLE SPREY TABANCALAR
PISTOLE SPRAY GUNS

POZIZYON R R FIYAT

B) B-XVR0001 PISTOLE SPRAY TABANCA AYAR VIDASI €/Ad.

4) B-MOL0001 PISTOLE SPRAY TABANCA YAY| €/Ad.

(5) B-XTLO001-02-03 PISTOLE SPRAY TABANCA IC BORUSU 25-30-40 cm €/Ad.

(5) B-XTL0004 PISTOLE SPRAY TABANCA IC BORUSU 50 cm €/Ad
B-XTLO0O5 PISTOLE SPRAY TABANCA IC BORUSU 60 cm €/Ad.
B-XTLO0O6 PISTOLE SPRAY TABANCA IC BORUSU 70 cm €/Ad.
B-XTL0O007 PISTOLE SPRAY TABANCA IC BORUSU 80 cm €/Ad.
B-XTLOOOS PISTOLE SPRAY TABANCA IC BORUSU 90 cm €/Ad.

(5) B-XTLOOO9 PISTOLE SPRAY TABANCA IC BORUSU 100 cm €/Ad
B-XTA0001-02-03 PISTOLE SPRAY TABANCA DIS BORUSU 25-30-40 cm €/Ad.
B-XTA0004 PISTOLE SPRAY TABANCA DIS BORUSU 50 cm €/Ad.
B-XTA0005 PISTOLE SPRAY TABANCA DIS BORUSU 60 cm €/Ad.
B-XTAOO06 PISTOLE SPRAY TABANCA DIS BORUSU 70 cm €/Ad.
B-XTA0007 PISTOLE SPRAY TABANCA DIS BORUSU 80 cm €/Ad.
B-XTA0008 PISTOLE SPRAY TABANCA DIS BORUSU 90 cm €/Ad.
B-XTA0009 PISTOLE SPRAY TABANCA DIS BORUSU 100 cm €/Ad
B-XLE0001 PiSTOLE SPRAY TABANCA TETIGI VE PIMI €/Ad.
B-XPA0001 PISTOLE SPRAY TABANCA HAVA PISTONU €/Ad.
B-XPLO001 PISTOLE SPRAY TABANCA YAG PISTONU €/Ad.
B-GAN0001 PISTOLE SPRAY TABANCA ASKIS| €/Ad.
B-XTS0001 PISTOLE SPRAY TABANCA KAFAS| (NORMAL) €/Ad.
B-XTS0001 PISTOLE SPRAY TABANCA KAFASI (TEK NOZULLO) €/Ad.
B-XTR0003 PISTOLE SPRAY TABANCA KAFASI (CIFT NOZULLU) €/Ad.
B-XKI0001 PISTOLE SPRAY TABANCA ORING TAKIMI €/Ad.

Mod. 080 TS - Mod. 081 TS
Mod. 080 TR - Mod. 081 TR
Mod. 080 AMERICA - Mod. 081 AMERICA

(30) (31) (32)

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan ﬂﬂﬁll§ Dikiim Malzemeleri A. $.'ye aittir. izin alnmaksizin kullamimy, iktibas edilmesi, yaymianmas yasaktir.”



DRG'M(.ISS DOGUS MACHINE

PISTOLE SPREY TABANCALAR
PISTOLE SPRAY GUNS

( SPREY EL TABANCASI MOD. 080 - BORU UZUNLUGU / HAND SPRAY GUNS MOD. 080 - PIPE LENGTH J

080 TS
L -«+——— AIR 4-10 Bars
y | Liquid by suction
pp.!"‘*v
080 TR

“‘I | <~ AIR4-10Bars
Liquid by suction

080 TSP SILENCED HEAD
AIR 4-10 Bars

Liquid under pressure
4-8 Bars

080 TRP SILENCED HEAD
AIR 4-10 Bars

Liquid under pressure
4-8 Bars

080 MX FINE ATOMIZATION
Low volume

AIR 4-10 Bars

Liquid under pressure

Max 2 bars

080 TRDP DOUBLE SILENCED
HEAD

AIR 4-10 Bar

Liquid under pressure

4-8 Bars

080 AMERICA
AIR 4-10 Bars
Liquid by suction

TIPO FIAT
Stainless steel pipe
+ hook

“ Stainless steel pipe

“5846 sayil Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, vayinlanmasi yasaktr.”



DOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

OTOMATIK SPREY NOZUL VE MANIFOLDLAR
AUTOMATIC SPRAY NOZZLES AND MANIFOLDS

Mod.STB3 Mod.099

Mod.M.A Mod.139
4 \ 4 N\ 'd N\
. J (. J . J
(" N\ 4 \ ( \
| J . J | J

“5846 sayil Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, vayinlanmasi yasaktr.”



DOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

OTOMATIK SPREY NOZUL VE MANIFOLDLAR
AUTOMATIC SPRAY NOZZLES AND MANIFOLDS

Mod. Dak Mod. REB Mod. 039

Lampojet 1-4 XL Mod. 020 Lampojet 1-4 PL

Baglanti Elemani

Mod. 060

Mod. $Q2002 Mod. STB123 Mod. WEB

(@)

“5846 sayil Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, vayinlanmas yasaktr.”




DOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

OTOMATIK SPREY NOZUL VE MANIFOLDLAR
AUTOMATIC SPRAY NOZZLES AND MANIFOLDS

Manifold 039 IR 550 Manifold STB Union Manifold 139 ECO

Manifold 039 NP4 Manifold 039 NP2

Manifold Mad.06

“5846 sayil Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, vayinlanmasi yasaktr.”



DOGUS MACHINE

avPosds

OTOMATIK SPREY NOZUL VE MANIFOLDLAR
AUTOMATIC SPRAY NOZZLES AND MANIFOLDS

Il B-PRO003 NOZULUZATMA BORUSU100 MM (DISTAN KARISTIRMALI)
_ B-PRO 0020 NOZULUZATMA BORUSU150 MM (DISTAN KARISTIRMALI)
B-PRO 0021 NOZULUZATMA BORUSU100 MM (DISTAN KARISTIRMALI)
| B-PRO0022 NOZULUZATMA BORUSU150 MM (DISTAN KARISTIRMALI)
B-PRO 0023 NOZULUZATMA BORUSU100 MM (DISTAN KARISTIRMALI)
| B-PRO0024 NOZULUZATMA BORUSU150 MM (DISTAN KARISTIRMALI)
B-PRO 0025 NOZULUZATMA BORUSU100 MM (DISTAN KARISTIRMALI)
| B-PRO0026 NOZULUZATMA BORUSU150 MM (DISTAN KARISTIRMALI)
B-PRO 0021 NOZULUZATMA BORUSU100 MM (DISTAN KARISTIRMALI)
' B-PROOO022 NOZULUZATMA BORUSU150 MM (DISTAN KARISTIRMALI)
B-PRO 0023 NOZULUZATMA BORUSU100 MM (DISTAN KARISTIRMALI)
' B-PROOO022 NOZULUZATMA BORUSU150 MM (DISTAN KARISTIRMALI)
B-PRO 0010 NOZULUZATMA BORUSU100 MM (ICTEN KARISTIRMALI)
.~ B-PRO0008 NOZULUZATMA BORUSU150 MM (ICTEN KARISTIRMALI)
B-PRO 0011 NOZULUZATMA BORUSU100 MM (ICTEN KARISTIRMALI)
' B-PROO0012 NOZULUZATMA BORUSU150 MM (iCTEN KARISTIRMALI)
3) B-PRO 0013 NOZULUZATMA BORUSU100 MM (ICTEN KARISTIRMALI)
B-PRO 0014 NOZULUZATMA BORUSU150 MM (iCTEN KARISTIRMALI)
B-PRO 009 NOZULUZATMA BORUSU100 MM (iCTEN KARISTIRMALI)
B-PRO 0015 NOZULUZATMA BORUSU150 MM (iCTEN KARISTIRMALI)
B-PRO 0016 NOZULUZATMA BORUSU100 MM (iCTEN KARISTIRMALI)
B-PRO 0017 NOZULUZATMA BORUSU150 MM (iCTEN KARISTIRMALI)
B-PRO 0018 NOZULUZATMA BORUSU100 MM (iCTEN KARISTIRMALI)
B-PRO 0019 NOZULUZATMA BORUSU150 MM (iCTEN KARISTIRMALI)

“5846 sayil Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, vayinlanmasi yasaktr.”



@M | DOGUS MACHINE

OTOMATIK SPREY NOZUL VE MANIFOLDLAR
AUTOMATIC SPRAY NOZZLES AND MANIFOLDS

-
1/4 External Mixing —jet mx 3
21/8 d ) X
&t SiecosBlind AR U Jet Blind A JE0d01
COD. B-XTC0500 ) ¥ CodB'XJE0005 / (Cod.B-XJE0403)
2118 S 2s /
JetM2,5 et M2, @1,5(20,8)
COD. B-XTC0501 COD. B-XTC0101 16 /—é::%xa
Jet “M” 2,5 Cod.B-XJE0402
@18 @1/4 Cod.B-XJEO101 (Cod.B-XJE0404)
Jetm4 JetM4 v/ /
COD. B-XTC0502 COD. B-XTC0102 g, ©1,5(20,8)
Jet “P" 1/4F.
21/8 ?etlms Jletma /_ 12/30° /
tM 5, B-
Eob. Bxrcosos Cop. 8X1C0103 Cod B-XJE0103 Cod.B-XJE0707
21/4 a1/4
JetVi JetVi
COD. B-XTC0601 COD. B-XTC0201 it M 55 Minijet 1/8 G.
Cod.B-XJE0104 ::M:sés IE0600
0d.B-.
21/8 21/4
Jet P 12/30° Jet P 12/30°
COD. B-XTC0701 COD. B-XTC0301
g Minijet 1/8 G.
£ & anxueoz0n /_"P" 12745
21/8 Q14 ©d.B- Cod.B-XJE0602
Jet P 12/60° Jet P 12/60
COD. B-XTC0702 COD. B-XTC0302
Jet Blind
21/8 21/4 Jet “P" 12/30° /_ Long
Jet P 12-60/90° Jet P 12-60/90° ¥ Cod:-X)E0301 Cod.B-XJE0003
COoD. B-XTC0703 COD. B-XTC0303
1/8 21/4
?e .é 7 ec') P Shor co . Jet “P" 40° /—Jev “P" 12/60°
D B-X1¢01 5
CoD. b xrcmsm Cod.B-XJE0302 o B-XJE0305
@ 1/8 Jet MX 4 zaE 1'/4 Jet A:x\]xla )
(External Mixing) xternal Mixing o
- COD. B-XTC0401 Jet “P" 12-60/90°
COD. B-XTC0802 # Cod.B-XJE0303 /' It Star
Cod. 3 XJEOSOO
2 1/8-12/30° @ 1/4-12/30°
Extrashorht Extrashorht
COD. B-XTC1402 COD. B-XTC1401 14
Jet Snorky
I'a ° e Star
21/ o174 Cod.B-XJEO703 /_HP,,B
x Extension x Extension Cod.B-XJE0501
COD. B-XTC1101 COD. B-XTC1102
'/—Jet Extrashort
P 12/30°
@ 1/8 STAR 8/0° @ 1/8 STAR M2,5 Cod B-XJEO705
COD. B-XTC1001 COD. B-XTC1003
\_ J \_ J

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktr.”



DOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

OTOMATIK SPREY NOZUL VE MANIFOLDLAR
AUTOMATIC SPRAY NOZZLES AND MANIFOLDS

( Noziil Sayi ve Tipleri Degistirilebilir - Ayarlanabilir Universal Yaglama Kollari J

*Yeni Lampojet Yaglama Noziilii

“5846 sayil Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, vayinlanmasi yasaktr.”



DOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

OTOMATIK SPREY NOZUL VE MANIFOLDLAR
AUTOMATIC SPRAY NOZZLES AND MANIFOLDS

[ Noziil Sayi ve Tipleri Degistirilebilir - Ayarlanabilir Universal Yaglama Kollari J

*Universal Yaglama Noziil Kolu

“5846 sayil Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, vayinlanmas yasaktr.”



DOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

OTOMATIK SPREY NOZUL VE MANIFOLDLAR
AUTOMATIC SPRAY NOZZLES AND MANIFOLDS

[ Noziil Sayi ve Tipleri Degistirilebilir - Ayarlanabilir Universal Yaglama Kollari J

*Universal Yaglama Noziil Kolu

“5846 sayil Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, vayinlanmasi yasaktr.”



DOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

OTOMATIK PISTON YAGLAMA SISTEMLERI
AUTOMATIC PLUNGER LUBRICATION SYSTEMS

( SIVI PISTON YAGLAMA / LIQUID PLUNGER LUBRICATION J

DAMLATMA / DROP

BU MAKINEDE CEVI| DOGUS LUBRICANTS
mﬁ DOG(.I§ LUBRICANTS LUBRICANTS
YAéLAR| ARE USED
KULLANILMAKTADIR. IN THIS MACHINE

ks Baglanh Kolu / Connection Arm
o

Lampojet 1-4 XL

“5846 sayill Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tim haklan Dogus Dikiim Malzemeleri A. §.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmas! yasaktir.”



DOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

OTOMATIK PISTON YAGLAMA SISTEMLERI
AUTOMATIC PLUNGER LUBRICATION SYSTEMS

eAVANTAJLAR eADVANTAGES \
s N
« Pnématik hareketli kolu sayesinde dozajlama borusunda | * Lhanks 10.'151ﬁn%Um°hc,r rrtm)ovmg arm, no blockage
tikanma meydana gelmez. appens in In€ dozing Tube. .
* GranUllerin tamamen hassas bir sekilde Enjeksiyon ° geqd dlfrﬁerg)ser X'Tth cthr?l’ra(;phsplokf used f%r.outomq’rlcclly
Makinesinin kovanina otomatik olarak dozajlanmasinda 0sing The beadsto the die-casting machine.
kullanilan dijital g&stergeli grantl atma makinesidir. « The quantity of the beads can be adjusted to the desired
¢ PLC Kontrol{ sayesinde granil miktan istenilen miktarda level with its PLC control.
ayarlanabilir.  The quantity of the air can be adjusted digitally as well as
¢ Dizenli ve istenilen miktarda dogru yaglama sonucu fime period.
Piston ve Kovan dmurierinde uzama. « The lifefime of plunger and sleeve can prolong due to the
e Zaman pe_riyodu gibi havanin miktan da dijital olarak correct lubrication regularly and in desired quantity.
ayarianabilir. « All positions and movements of the dosing arm can be
¢ Dozajlama kolunun bt0n pozisyonlan ve hareketleri adjusted 3 dimensionally.
3 boyutlu olarak ayarianabilir. « Decrease in the consumption of lubricant, high
¢ Yag sarfiyatinda azalma, yUksek verim. productivity.
. J/

4 R )
( ) BU MAKINEDE
\m’ DOGUS LUBRICANTS
YAGLARI
KULLANILMAKTADIR.
- J/
e N
DOGUS LUBRICANTS
LUBRICANTS
TAMAMEN CEVRECI URUNLER ARE USED
Environmentally Friendly Products | ) IN THIS MACHINE
. J
eTEKNIK OZELLIKLER eTECHNICAL FEATURES
e M
1. Kapasite 161t 1. Capacity (61t
2. Calisma Basinci : 4-8 bar 2. Working Pressure: 4-8 bar
3. Agirlik 1 15kg 3. Weight 1 15kg
4. Calisma : 24 Volt DC 4-5 sn (24-110istege bagl) | 4. Operation : 24 Volt DC 4-5 sn (24-110 optionall)
5. Uygunluk : Piston Yaglayici GranUller @ 0,5-1 mm | 5. Compatibility  : Plunger Beads @ 0,5-1 mm
6. Opsiyon : Pndmatik Dozajlama Kolu 6. Optionals : Pneumatic Dosing Arm
\ y,

- —

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklari Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'yve aittir. izin alinmaksizin kullamimy, iktibas edilmesi, yayimianmasi yasaktir.”



DRC"A-A(.IS§ DOGUS MACHINE

BASINCLI KARISIM TANKLARI
PRESSURIZED MIXTURE TANKS

mEEEA 25" soit_

v * Kanistiricisiz karisim tanki

®TEKNIK OZELLIKLER eTECHNICAL FEATURES

- Otomatik yada manuel ¢alisma 6zelligi * Automatic operation or manual operation )
 Calisma Basinci: maksimum 8 bar » Working pressure Max 8bar

« Calisma Sicakhgi: -20,+150 °C » Working temperature -20, +150 °C

+ 24V DC standart elektrovalf + 24V DC standart elektrovalve

+ Swi filtre (tannkin icinde) * Liquid filter (within the tank)

» 25 ve 50 Lt kapasiteli » Capacity 25 or 50 Lt

 Hava gikis muslugu  Airoutlet tap

* Hava giris muslugu  Air entry tap

+ Sivi gikis muslugu + Liquid outlet tap

* Basing regtilatori + Pressure regulator

+ Geri donis valf « Non return valve

* Huni + Funne

4 N\ 4 N\

Mod. AZ

\
J

SR
ISO
2 g

9001:2015
CE |\ J
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Dgénln(.l§ DOGUS MACHINE

BASINCLI KARISIM TANKLARI
PRESSURIZED MIXTURE TANKS

AT10/20/40/60/80A

Sepet icinde
paslanmaz gelik

10-20-40-60-80
litre hacimlerinde

Dozajlama - Kanistirma - Pnomatik Basin¢li Tank

AT 10A AT 20A AT 40A AT 60A AT 80A
URUN KODU AT10APR AT20APR AT40APR AT60APR AT80A
HACIM 10 litre/min 20 litre/min 40 litre/min 60 litre/min 80 litre/min
MAKS. BASINC 4,1 bar 4,1 bar 4,1 bar 4,1 bar 4,1 bar
AGIRLIK 16,5 kg 24,5kg 27,3 kg 33kg 38,5 kg

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Iloﬁll§ Dkiim Malzemeleri . $.'ye aittir. izin alinmaksizin kullamimy, iktibas edilmesi, yaymianmasi yasakur.”



90605 (@M1 DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

BASINCLI KARISIM TANKLARI
PRESSURIZED MIXTURE TANKS

" SIVIVAGLAR iCINDOZAIMATIK |

Akig Debi Araligi
. 0.0l m./h - 2,5 m4/h 0.0l m3/h -3,5m3/h ;

Fluid Flow Range / / 0.0l m3/h - 2,2 m3/h
Enkeksiyon Orani

- v 0,5-2,5% 1:200-1:40 0,3-2 % 1:333 - 1:50 2-10% 1:50-1:10

Injection Rate

Calisma Basinci

. 0,5 - 8 Bar 0,5 - 8 Bar 0,5 - 8 Bar
Operating Pressure

E,
PATENTED.

g

DOGUS MACHINE

SUGGESTED INSTALLATION DIAGRAM

S

ONERILEN MONTAJ SEMASI J

(m)
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DOKUM MALZEMELERI A’S.

DOGUS DOGUS MACHINE

TEKNOLOJIK KOVAN & PiSTON URUNLERI
TECHNOLOGICAL SLEEVE AND PLUNGER PRODUCTS

DM Modyiler Piston

Ring Sistemi

Kati DM Pistonnu L

BT

Kati Berilyum Piston -

Celik Piston
Doékme Demir Piston [

Gilnimuz
Present Day

Kolay ve hizli segman degisimi Minimum zamanve is kaybi
Easy and quick change of rings Minimum loss of time and labor
( )
N J

()
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DOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

TEKNOLOJIK KOVAN & PiSTON URUNLERI
TECHNOLOGICAL SLEEVE AND PLUNGER PRODUCTS

ARP-R @ 45-790 mm DM Segmanli Pistonlar
DM Ring Plungers

) Yiksek iletkenlige sahip bakir alasimi Paslanmaz gelik bayonet piston tutucu
Bakir alasimi veya cgelik segman DM 52 Piston .
Ring in copper alloy or steel Plunger high conductivity copper alloy Bayonestt;imzlgsgt'ei?lder n

AMP-R @ 45-190 MM
DM Segmanl Moddiler Pistonlar
DM Ring Moddler Plungers

i

J

Ortalama Piston ve Segman Omiirleri
Average plunger and ring life

Piston @ Segman - Vurus | Piston Kafasi - Vurus
Pulunger @ Ring - shot Plunger Head - shot

@ 60 -75 30-70’000 75-105’000

@ 80-95 20-35’000 60-80'000

@ 100 - 125 15-30°000 45-60'000

@ 130 - 145 10-25’000 40-50'000

@ 150 - 165 8-15'000 30-40'000

@ 170 - 180 5-8’000 20-40°000
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Dgéﬂu% DOGUS MACHINE

TEKNOLOJIK COZUMLER

TECHNOLOGICAL SOLUTIONS

TAYFUN
TYPHOON

Avantajlar
Advantages:

- Darbe hizini azaltir ki bu da kovanin daha az asinmasini saglar.
Reduces the impact of speed and hence allows to reduce the wear of
the sleeve as well
- Kovan émru uzar.
Longer s leeve life
- Ring ve piston 6mri uzar.
Longer rin g and plunger lives
Screw - Kovana monte edilmis oldugundan Tayfunda sicak kalir.
Vida As mounted on the sleeve the Typhoon keeps it warm
- Kanalla veya huni ile kullanilabilir.
Can be used by channel and funnel
- Bekleme siresi kisaltilabilir.
The dwell time can be reduced
- Dokium deligi ¢cok fazla deformasyo nu dnlemek icin kisaltilabilir.
The pouring hole can be shorten to minimise the deformation

Tayfun
Typhoon

Steel plate
Celik Plaka

Tayfundanonce kovaninici Tayfundan sonra kovaninici
insidethe sleeve beforeusingtyphoon insidethe sleeveafter usingtyphoon

(™)
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DOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

SICAK KAMARA iCIN SEGMANLAR
RINGS FOR HOT CHAMBER

! ! } Il
r L] “
' - =
A A 2 ,
i —— ;

PISTONLAR ve PISTON KOLLARI
PLUNGERS AND PLUNGER RODS

YUKSEK KROMLU DOKUM PISTONLAR

SPECIAL CAST IRON PLUNGERS WITH
HIGH CHROME CONTENT

YUKSEK ISIYA DAYANIKLI
OZEL GELIKLER

SPECIAL STEELS WITH A HIGH
HEAT RESISTANCE

(@)
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DHG'HA(I% DOGUS MACHINE

PiISTONLUK BAKIRLAR
COPPER FOR PLUNGER

PiSTON OLGULERI
PLUNGER DIMENSIONS

@ 42

@ 52

? 62

P72

@77

? 82

@ 87

P92

@ 102

@ 112

ELMADUR NCS - cuNi3Si+CR ELMADUR HA - CuCoNiBe
KiMYASAL BILESIM / Chemical composition KiMYASAL BILESIM / Chemical composition
Ni Si Cr Diger/Other| CU Co | Ni Be Diger/Other| CuU
2,4 0,7 0,4 0,2 Kalan/The Rest 1,1 1,1 0,5 0,2 Kalan/The Rest
Mekanik Ozellikler / Mechanical Features Mekanik Ozellikler / Mechanical Features

Kopma Mukavemeti Rm ) ) Kopma Mukavemeti Rm _ >
Tensile Strength 600-700 N /mm Tensile Strength 700-800N /mm
Akma Mukavemeti Rm 0,2 ) Akma Mukavemeti Rm 0,2 )
Yield Strength 450-500 N/ mm Yield Strength 500-600 N / mm
Uzama A5 o . Uzama A5 0 .
Elongation %5 min Elongation % 8 min
Se.rtlik (Hardness) 180 - 220 HB 30 Sertlik (Hardness) 220 - 260 HB 30
Brinell Brinell
Sertlik (Hardness) Sertlik (Hardness)
Rockwell 88 HrB Rockwell 98 HrB
Elastik Modula N 131x 10° N / mm? Elastik Moduli N 135 x 10° N / mm?
Modulus of elasticity Modulus of elasticity
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av DOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

DOKUMHANE EKIPMANLARI
FOUNDRY EQUIPMENTS

Aliminyum kapasitesi 1 Kg dan 5 Kg. kadar 6zel tasarim otomatik sfero kepgeler
Special design ladle bowl types with aluminium capacity from 1 kg to 5 kg. tor automatic ladles

Otomatik robot “T” kepgeler
“T” form automatic robot ladles

Sfero 6zel alasim kepgeler
Special alloy ladles

2kg- 11 kg arasi

Seramik Kepceler
Ceramic ladles

250 gr - 2.1 kg arasi

Otomatik robot kepceler

Automatic robot ladles 500 gr- 150 kg arasi

1 kg - 8 kg arasi

Masalar
Tongs
Kevgirler
Skimmers
Killge Kaliplar =

Ingot Moulds

@18 mm 50 mm arasi
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DOGUS DOGUS METAL

METALLER VE MASTER ALASIMLAR
METALS AND MASTER ALLOYS

A Al A AR
NO Uriin ismi icerik
1 | Aliiminyum Titanyum Bor AITi5B1 (kangal,cubuk)
2 Aliiminyum Bor AlB1, AIB3 (¢ubuk, bar), AlB4, AIB5,
AIB8 (lzgara plaka,kiilge, waffle),
AlIB6
3 | Aliiminyum Strosyum AlSr3.5, AlSr5, AlSr10(cubuk,
kiilge), AlSr15(cubuk,kiilge),
AlSr20
4 | Aliiminyum Berilyum AlBel, AlBe3, AlBe5 (Kiilge, Graniil), AlBe2.5
5 | Aliminyum Magnezyum AlMg10, AlMg20, AIMg25,
AlMg50, AlMg65, AlMg75 AlMg
(Kalge)
6 | Aliminyum Silisyum AISi12, AlSi20 (1zgara plaka) , AlSi24, AISi30, AlSi50
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METALLER VE MASTER ALASIMLAR
METALS AND MASTER ALLOYS

TDOGUS

DOKUM MALZEMELERI A.S.

ALUMINYUM ALASIMLAR

NO |Uriin ismi igerik
7 Aliiminyum Demir Master Alagim AlFe5, AlFel0, AlFe20, AlFe25,
AlFe30, AlFe45, Alfe80
8 Aliminyum Bakir Master Alagim AlCu33, AlCu40, AlCu50, AlCu60, AlCu80
9 Aliiminyum Mangan Master Alagim AlMn10, AIMn20, AIMn25
10 Aliiminyum Krom Master Alagim AICr2, AICr3, AICr5, AICr10, AICr20, AICr80
11 Aliiminyum Nikel Master Alagim AINi10, AINi20
12 Aliiminyum Titanyum Master Alagim AITi3, AlITi4, AITi5, AITi6, AITi10,
AlTi12, AITi15
13 Aliiminyum Vanadyum Master Alagim AIV2.5, AIV3, AIV5, AIV10
14 Aliiminyum Zirkonyum Master Alagim AlZr3, AlZra, AlZr5, AlZr6, AlZr10, AlZr15
15 Aliiminyum Antimon Master Alagim AlSb2, AlSb4, AlSb5, AlSb10, AlSb8, AlSb15
16 Aliiminyum Nadir Toprak Master Alasim AIRE2, AIRE4, AIRE6, AIRE10
17 Aliiminyum Bizmut Master Alasim AIBi3, AlBi10
18 Aliiminyum Kalsiyum Master Alasim AlCa5, AlCa6, AlCal0, AlCal5,
AlCa20, AlCa25, AlCa35
19 Aliminyum Kobalt Master Alagim AlCo5, AlCo10
20 Aliiminyum Lityum Master Alagim AlLi2, AlLi5, AlLi10, AlLi20
21 Aliiminyum Molibden Master Alagim AlMo5, AiIMo10
22 Aliiminyum Giimiis Master Alagim AlAg5, AlAg10
23 Aliminyum Cinko Master Alagim AlZn10, AlZn20, AlZn30, AlZn40
24 Aliiminyum Seryum Master Alagim AlCe10, AlCe20, AlCe30
25 Aliiminyum itriyum Master Alagim AlY5, AlY10
26 Aliminyum Lantan Master Alasim AlLal0, AlLa20, AlLa25, AlLa30
27 Aliminyum Praseodim Master Alasim AlPrio, AlPr20
28 Aliiminyum Neodimyum Master Alagim AINd10, AINd20
29 Aliiminyum Ytterbium Master Alagim AlYb10
30 Aliiminyum Skandiyum Master Alagim AlSc2, AlSc5, AlSc10
31 Aliiminyum Seryum Master Alagim AlCe10 (waffle parca)
e Aliiminyum Bakir Fosfor Master Alagim AlCuP
E Aliiminyum Disprosyumr Master Alagim AlDy
= Aliiminyum Erbiyum Master Alagim AlEr
e Aliiminyum Galyum Master Alasim AlGa
e Aliiminyum Germanyum Master Alagim AlGe
= Aliiminyum Hafniyum Master Alasim AlHf
e Aliiminyum indiyum Master Alasim AlIn5, Alin10
e Aliiminyum Magneyum Silisyum AlMgSi
& Aliiminyum Silisyum Kalsiyum AlSiCa
oL Aliiminyum Silisyum Demir AlSiFe
o Aliiminyum Silisyum Strosyum AISiSr
43 | Aliiminyum Titanyum Karbon AITIC
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DOGUS DOGUS METAL

METALLER VE MASTER ALASIMLAR
METALS AND MASTER ALLOYS

R A R Al A AR
No|Uriin ismi igerik
1 Bakir Bor Master Alasim CuB4, CuB6, CuB98/2 (granil,waffle)
2 Bakir Berilyum Master Alasim CuBe10, CuBe98/2, CuBe96/4

CusSi10, CusSi15, CuSi1e,
CuSi20(waffle), CuSi30
(plaka), CuSi9o0/10

B Bakir Silisyum Master Alagim

4 Bakir Fosfor Master Alasim CuP8, CuP10, CuP12, CuP14, CuP15
(kilce, waffle)

5 Bakir Nikel Master Alasim CuNi15, CuNi70/30,

6 Bakir Krom Master Alasim CuCr1.5, CuCr5, CuCr7, CuCr10,
CuCr95/5

7 Bakir Lityum Master Alagim Culio8/2 (kilce 450 gram)
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DOGUS DOGUS METAL

METALLER VE MASTER ALASIMLAR
METALS AND MASTER ALLOYS

BAKIR ALASIMLAR

No | Uriin ismi icerik

g Bakir Magnezyum Master Alasim CuMg10, CuMg15, CuMg20

9 Bakir Manganez Master Alasim CuMn22, CuMn30, CuMn50
10 Bakir Titanyum Master Alasim CuTi5, CuTil0, CuTi20, CuTi30, CuTi50
11 Bakir Demir Master Alagim CuFel0,CuFel5, CuFe20,CuFe25, CuFe30
12 Bakir Arsenik Master Alasim CuAs20, CuAs25, CuAs30

Bakir itriyum Master Alasim CuY15

e Bakir Zirkon Master Alasim CuZr5, CuZrl0, CuZrl5, CuZzr30, CuZr33,
14 CuZr40, CuZr50
15 Bakir Antimon Master Alasim CuSb50
16 Bakir Telliir Master Alasim CuTeb5, CuTel0, CuTe50, CuTe82
17 Bakir Lantan Master Alasim Culal5
18 Bakir Seryum Master Alasim CuCel0, CuCel5
19 Bakir Neodimyum Master Alagim CuNd20
20 Bakir Samaryum Master Alasim CuSm18
21 |Bakir Bizmut CuBi25
22|Bakir Kalsiyum CuCa5, CuCal0
23|Bakir Kobalt CuCo10, CuCo15, CuC020, CuCo50
24|Bakir Manganez Kobalt CuMnCo
25|Bakir Manganez Demir CuMnFe
26 (Bakir Manganez Nikel CuMnNi
27|Bakir Manganez Fosfor CuMnP
28|Bakir Manganez Silisyum CuMnSi
29(Bakir Nikel Demir CuNiFe
30(Bakir Nikel Niyobyum CuNiNb
31|Bakir Nikel Silisyum CuNiSi
32|Bakir Giimus CuAg10, CuAg25, CuAg30
33|Bakir Vanadyum Cuvi
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METALLER VE MASTER ALASIMLAR

METALS AND MASTER ALLOYS

DOGUS METAL

MAGNEZYUM ALASIMLAR

No [Uriin Adi ierik

1| Magnezyum Lityum Master Alasim Mglil0, MglLil4
2| Magnezyum Silisyum Master Alagim MgSi3, MgSi5, MgSil10, MgSi20, MgSi50
3| Magnezyum Kalsiyum Master Alasim MgCal0, MgCal5, MgCa20, MgCa25, MgCa30
4 (Magnezyum Seryum Master Alasim MgCe20, MgCe25, MgCe30
5|Magnezyum Strosyum Master Alagim MgSr10, MgSr15, MgSr20, MgSr25
6|Magnezyum itiryum Master Alagim MgY10, MgY20, MgY25, MgY30, MgY40
7| Magnezyum Gadolinyum Master Alasim MgGd20, MgGd25, MgGd30
8 Magnezyum Neodimyum Master Alasim MgNd25, MgNd30, MgNd40,
9|Magnezyum Lantan Master Alasim MgLa20, MglLa25, MgLa30

10 | Magnezyum Samaryum Master Alagim MgSm10, MgSm20, MgSm25, MgSm30

11 | Magnezyum Skandiyum Master Alasim MgSc2, MgSc10, MgSc20, MgSc30

12 [ Magnezyum Disprosyum Master Alagim MgDy10, MgDy25, MgDy30

13 [ Magnezyum Erbiyum Master Alasim MgEr5, MgEr10, MgEr20, MgEr30

14 | Magnezyum Holmium Master Alasim MgHo10, MgHo020, MgHo30

15 | Magnezyum Ytterbiyum Master Alasim MgYb30

16 [Magnezyum Manganez Master Alagim MgMn5

17 | Magnezyum Zirkonyum Master Alasim MgZr30

18 |Magnezyum Baryum Master Alasim MgBal0

19 Magnezyum Biet Alasim 100GR 250 GR
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Dﬂémuss DOGUS METAL

METALLER VE MASTER ALASIMLAR
METALS AND MASTER ALLOYS

DIGER ALASIMLAR

NO|Urin Ismi Icerik
1|Nikel Magnezyum Master Alasim NiMg20
2|Nikel Bor Master Alagim NiB20
3|Ferro Molibden Alagimi FeMo60
4|Metalik Mangan Pullar Mn99,9, Mn99,7
5[Metalik Silis Metalik Silis 3303, Metalik Silis 441
6[Aliminyum Granil 153 10 01 080
7|Manganez Klorir MnCI2
8| Titanyum Tozu Ti
9|Aliminyum Bronz CuAlFeMnNi kiilge
10|Aliminyum Toz Al
11[Magnezyum Toz Mg
12|Silisyum Toz Si

ALASIM TABLETLER

NO Uriin ismi icerik
1 [Mangan Tablet Mn75
2 |Demir Tablet Fe75
3 |Aliminyum Bakir Tablet AlCu
4 |Aliminyum Krom Tablet AlCr75/25
5 [Aluminyum Titan Tablet AlTi75
6 |Bakir Tablet Cu
7 |Bakir Fosfor Aliminyum CuPAl
5 [Titanyum Tablet Ti 75 - 100%
6 |Krom Tablet Cr 75 - 90%
7 _|[Nikel Ni 75 - 85%
ALASIMLAR
Uriin ismi icerik
1|Magnezyum Mg99 (Kilge), Mg (Kilge, Biyet, Plaka,Yuvarlak,Talas, Toz)
2|Gumis Ag99
3|Lityum Metal Li
FERRO ALASIMLAR
NO [Uriin ismi icerik
1|Ferro Aliminyum FeAl30
2|Ferro Bor FeB18
3|Ferro Krom FeCr65
4|Ferro Manganez FeMn78
5|Ferro Molibden FeMo65
6|Ferro Niyobyum FeNb65
7|Ferro Fosfor FeP25
8| Ferro Silisyum Magnezyum FeSi45Mg
9| Ferro Silisyum FeSi75
10| Ferro Kukirt Pirit FeS30, FeS50
11|Ferro Titanyum FeTi70
12|Ferro Tungsten Fewso
13|Ferro Vanadyum FeV80
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mAMMUT-WETRO

oty ,§ Schmelztiegelwerk GmbH

quality by experience

s / Qualitat aus €rfahrung

since 1875
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URUN ARALIGI
PRODUCT RANGE

Schmelztiegel Creusets Crisoles
Crogioli Smeltkroes

Tygle Potalar-

B irion Arangi

M izostatik Preslenmis Potalar
o Grafit

o Grafit IM

o Silikon Karbur X

o Silikon Karbtr XO

o Silikon KarbUr XY

B D6kimhane Aksesuarlari

« Dipgikler,Termokupl koruyucu t0pler, gagalar,

kepceler, grafit daldirma ¢ani, gaz lansi

M Dozing Finnlar ve Dusik Basingh
Dékiim Makineleri igin Seramik Urinleri
e Riser TUpler,

e Dozing TUpler,

e Doldurma Konileri,

TUMN s G

mAMMUT-WETRO

Schmelztiegelwerk GmbH

A ) NATO kod-T74 53

Kroezen

M Product Range

M Isostatic Pressed Crucibles
e Graphite

e Graphite IM

e Silicon Carbide X

e Silicon Carbide XO

e Silicon Carbide XY

B Foundry Accessories

o Stands, pyrometer tubes, launders,
ladle bowls, plungers, degassing tubes

B Ceramic Products for Dosing Furnaces
and Low Pressure Casting Machines
e Riser Tubes,

e Dosing Tubes,

o Filing Cones,

MUY e

"-Bel\.,e,k
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DOKUM MALZEMELERI A.S.

MAMMUT POTALARIN OZELLIKLERI VE UYGULAMALARI
PROPERTIES AND APPLICATIONS OF MAMMUT CRUCIBLES

mAMMUT-WETRO

Schmelztiegelwerk GmbH

since 1875

I )\
N7 NATO kod-T74 53

Metal D6kim Sicakhg

metal casting temperature | |

mAmMMUT - SiC X
MAMMUT - Graphit IM

mAMMUT - Graphit

°C 400 500 600 700 800 900
°F 750 930 1.110 1.290 1.470 1.650
cinko cinko alasimlar aliminyum alasimlan
zinc zinc alloys aluminium alloys

1.000
1.830

attin
gold

gumus
silver

1.100 1.200 1.300 1.400 1.500
2.010 2.190 2.370 2.550 2.730
| | | | |
bronz bakir Dokme Demir
bronze copper cast iron
pirnc nikel bronzu
brass cupro-nickel

Finn atmosferi sicakhigr metal sicakliginin yaklasik 100-150° Uzerindedir.
Temperatures of furnace atmosphere are about 100 - 150 °C above metal temperature.

H MAMMUT - Graphit

cok iyi isil iletim

flakslara karsi iyi kimyasal dayanim

o6zellikle ¢inkonun ergitiimesi ve damitiimasi igin
induksiyon ocaklarinda kullanmak icin

mMmAMMUT - Graphit IM

oksidasyona karsi cok iyi dayanim

flakslara karsi iyi kimyasal dayanim

iyi 1s1 iletim

butdn aliminyum alasimlari icin ergitme ve bekletme,dzellikle
en ¢cok bekletme prosesleri icin tavsiye edilir.

mAMMUT - SiC X

cok yuksek 1sil sok dayanimi

cok iyi isil iletkenlik

oksidasyona karsi mukemmel dayanim

flakslara karsi iyi kimyasal dayanim

elektrikli ve fuel-oilli firmlarda aliminyum alasimlarinin
ergitilmesi ve bekletilmesi

cok iyi I1sil sok dayanimi

cok iyi isil iletkenlik

yluksek sicak egme mukavemeti

flakslara karsi iyi kimyasal dayanim

fuel oilli finnlarda agir metal alasimlarinin ergitilmesi
aliminyum hurdasi ergitmede kullanmak igin

maAMMUT - SiC XY

YUksek sicak egme mukavemeti ile birlikte Ustln isil sok
dayanimi

son derece iyi refrakterlik

mukemmel isi iletkenlik

flakslara karsi iyi kimyasal dayanim

yUksek 1sil gerilim altinda degerli metallerin ve agir metal
alagimlarinin kullanimi icin

MAMMUT - Graphite

very good thermal conductivity

very good chemical resistance against fluxes
especially for melting of zinc and zinc distillation
to use in induction furnaces

mAMMUT - Graphite IM

very good resistance against oxidation

good chemical resistance against fluxes

good thermal conductivity

melting and holding of all aluminium alloys, particularly
recommended mainly for holding processes

maAmMMUT - SiC X

very high thermal shock resistance

very good thermal conductivity

excellent resistance against oxidation

good chemical resistance against fluxes

melting and holding of aluminium alloys in all electric
heated and fuel fired furnaces

very good thermal shock resistance

very good thermal conductivity

high hot bending strength

very good chemical resistance against fluxes
melting of heavy metal alloys in fuel fired furnaces
to use for melting of aluminium scrap

mAMMUT - SiC XY

outstanding thermal shock resistance with highest hot
bending strength

extreme high refractoriness

excellent thermal conductivity

very good chemical resistance against fluxes

to use for precious metals and heavy metal alloys while
highest thermal stress

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri R. $.'ve aittir. izin almmaksizin kullanim, iktibas edilmes, yayinlanmasi yasaktir.”



mAMMUT-WETRO

Schmelztiegelwerk GmbH

avPoGus

DOKUM MALZEMELERI A.S.

POTALAR
CRUCIBLES

Tiegelform BU / BM
crucible shape BU / BM

Qualitaten BU . BUX Lieferbar auch als BUK mit Bodenaussparung und Ausgusseinschnitt.
qualities . BUXO BUXY  Available as BUK with bottom recess and notch for spout.

Tiegelform B / MD
crucible shape B / MD

aquivalent
equal

Qualitéten B/MD [l BX/MDX
qualities

®)
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POTALAR
CRUCIBLES

Tiegelform BMX / BUX / BX
crucible shape BMX / BUX / BX

Qualitaten B BMX / BUX / BX
qualities

Qualitaten
qualities

Qualitaten M BX
qualities

()
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POTALAR
CRUCIBLES

Tiegelform TP mit Ausquss
crucible shape TP with spout

Qualititen T [ TPX
qualities [l TPXO [ TPXY

Qualititen TP [l TPX
qualities Il TPXO [ TPXY

()
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POTALAR

CRUCIBLES

Tiegelform A
crucible shape A

>>>>>2>2>2>2>>>>>>>>>>>>>>>>>>>

Qualitaten *ohne Glasur — ab A 400 ohne Ausgusslippe
qualities *unglazed — from A 400 without lip

Tiegelform C

crucible shape C

Qualitaten
qualities

(02

“5846 sayill Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmas! yasaktir.”
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DOKUM MALZEMELERI A.S.

POTALAR
CRUCIBLES

Tiegelform TP
crucible shape TP

Qualititen 7 [l TPX
qualities Il TPXO [ TPXY

Tiegelform K / crucible shape K

D
T
d

Qualititen K B kx
qualities B Kxo KXY

No. H
mm

Tiegelform KF / crucible shape KF

No.

D
T
d

Qualititen KF [l KFX
qualities W KFXO [ KFXY

()
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POTALAR
CRUCIBLES

Tiegelform Z
crucible shape Z

H max
mm

N NNNNNNN

Qualitaten
qualities

SiC-Untersatze UZ / UZK
SiC-stands UZ / UZK

GIGBI’IﬂnGn G R Untersatze mit und ohne Zapfen
|Ound6rs G R stands with and without spigot

Subject to technical modification. All dimensions are subject to tolerances

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim hakian Dogus Ddkiim Malzemeleri R. $.'ye aittir. izin alnmaksizin kullamim, iktibas edilmesi, yaymlanmas! yasaktr.”
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POTALAR
CRUCIBLES
Pyrometerschutzrohre RY
pyrometer tubes RY

Begasungslanzen LA
degassing tubes LA

750 172"
1000 172"
1300 172"
1500 172"
Tauchglocken TC Schopfkellen SK
plungers TC ladle bowls SK
) Gewinde
thread
90
120
160
200

“5846 sayill Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dikiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmas! yasaktir.”
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POTALAR
CRUCIBLES
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DOKUM MALZEMELERI A.S.

POTALAR

CRUCIBLES

DOGUS CRUCIBLES

N
CrUCible shape BU/BM kaliteler /qualities
BU/BUX/BUXO/BUXY
No. H D d h
ca. kg Al mm mm mm mm b
BU 100 400 525 305 =
BU 125 450 525 305 - T
BU 150 490 525 305 -
BU 175 550 525 305 =
BU 200 600 525 305 410 d
BU 200 H 760 max. 527 305 500
BU 210 500 615 355 -
BU 250 630 615 355 400
BU 300 700 615 355 450
BU 350 800 615 355 570
BU 350 H/3 850 615 355 —
BU 350 H 900 615 355 =
BU 500 750 775 435 450
BU 600 890 780 435 550
BU 700 1000 780 435 =
BU 750 880 880 350 =
BM 800 H/1 1000 880 350 550
BM 800 H/4 1100 880 350 =
BM 800 H/2 1170 880 350 =
BM 800 H 1400 max. 880 350 =
BU 900 1000 950 550 = .
BU 900 H 1250 max. 950 550 =
Taban oyugu ve gagasiz BUK olarakta vardir.
Available as BUK with bottom recess and cut-out for spout.

“5846 sayill Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dikiim Malzemeleri . $.'ve aitr. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinianmas yasaktir.”
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POTALAR
CRUCIBLES

_—
Gagali TP Pota Sekli
crucible shape TP with spout
No. H D d L
mm mm mm mm
TP 287 600 525 305 130
TP 387 630 615 355 160
TP 412 800 615 355 160
TP 412 H/3 850 615 355 160
TP 412 H 900 615 355 160
TP 587 900 780 435 200
TP 587 H 1000 780 435 200
TP 1500 850 840 350 200
TP 1600 900 840 350 200
TP 1800 980 840 350 200
TP 2100 1130 840 350 200
TP 750 880 880 350 200
TP 800 1000 880 350 200
TP 800 H/4 1100 880 350 200
TP 800 H/2 1170 880 350 200
TP 800 H 1400 max. 880 350 200
TP 900 1000 950 550 200
TP 900 H 1250 950 550 200
e
oy D N |
kaliteler /qualities
TP/TPX/TPXO/TPXY

“5846 sayill Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dikiim Malzemeleri . $.'ve aitr. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinianmas yasaktir.”
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POTALAR
CRUCIBLES

B Gagali TP Pota Sekli A Mp.\‘\“
crucible shape TP with spout GE&

—_—
B Pota Sekli A

crucible shape A

No. H D d

ca. kg Cu mm mm mm
A 0O* 70 60 41
A 1* 90 90 55
A 5* 150 125 85
A 10 200 160 115
A 15 230 180 120
A 20 255! 200 140
A 25 260 220 150
A 30 290 230 160
A 40 310 260 190
A 50 330 270 195
A 60 345 285 200
A 70 360 295 205
A 80 375 305 215
A 90 380 315 225
A 100 400 325 230
A 120 410 345 245
A 150 450 370 260
A 175 480 380 270
A 200 500 400 285
A 250 515 420 300
A 300 540 440 315
A 350 590 475 330
A 400 600 500 340
A 500 650 510 350
A 600 680 530 380
A 800 800 560 380
A 1000 820 635 420
A 1100 890 635 420

L |
kaliteler /qualities
A/AX/AXO/AXY

* SIrs1z /* unglazed

(™)

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Doﬁll§ Ddkiim Malzemeleri . $.'ye aittir. izin alinmaksizin kullamimy, iktibas edilmesi, yaymlanmasi yasakuir.”
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POTALAR

CRUCIBLES

Stoper, Nozul & Pota Kaldiraci
Stopper, Nozzle & Crucible Lifting Device

Stoperler/Stoppers

Format d1 do hy ho h3
S0 90 62 120 80
S1 105 130 12 !
52 120 135
S3G 72 164 21
S3 140 145 90
S4 155 155 12
S5 170 97 170

75

60

maMMUT-WETRO
Schmelztiegelwerk GmbH

Volumen

dm3
40 0.5
45 0.7 ‘ “‘(
55 11 A
Lo T
65 19
70 3.6

S 0 6lglll yiv igin ayr bir gizim
S 0 dimension thread with separate drawing

SRt Noziiller/Nozzles
[
: Fomat d; dy d3 d4 dg dg h;  hy hg
OA 135 120 105 100 90 40 160 90 75
1% g 11510900 55 hi0 1% 10

YENGEC POTA KALDIRACI
CRAB CRUCIBLE LIFTING
DEVICE
Noziiller/Nozzles

Format dy do by ho h3

6A 133 40 470
115 99 ig

7JA 139 s 200

Olgiler mm’dir.
dimensions in mm

AHTAPOT POTA KALDIRACI
OCTOPUS CRUCIBLE LIFTING DEVICE

Tip | 100 — 200kg Aliiminyum
Size I: 100 to 200 kgs aluminium
Tip Il 210 —1.200kg Aliminyum
Size II: 210 to 1.200 kgs aluminium

-Bakim Gerektirmez

-Dayanikli ve Giiglii

-Sicak veya Soguk, Giivenli bir sekilde Firima
yerlestirme ve glkarma

-Glivenilir ve Seri Uretim Igin uygun kompakt
aparatlar

-Tutucularin Tam kavramadigindan emin olunuz
-Ving veya Caraskal ile kullanilmasi tavsiye edilir

Olgiiler / Dimensions:

1.300mm
25kg

Uzunluk / Length:
Agirhk / Weight:

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan DO§H§ Ddkiim Malzemeleri . $.'ye aittir. izin alinmaksizin kullamimy, iktibas edilmesi, yaymlanmasi yasakuir.”
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OCAK TUGLA CESITLERI DOGUS CERAMIC
TYPES OF HEARTH BRICKS

KUPOL TUGLALARI
Hacim Yarigap iccap Dis cap Bir ringdeki
Boyutlar (mm)
Poz v r 2r mm 2R tugla sayisi
a b c d dm3 mm mm (Adet) .
KUPOL- 1000 237 150 1,94 175 350 550 7 )\
KUPOL- 1001 228 151 1,9 200 400 600 8 i
KUPOL- 1002 214 153 1,84 250 500 700 10
KUPOL- 1003 205 153 100 100 1,79 300 600 800 12
KUPOL- 1004 198 153 1,76 350 700 900 14
KUPOL- 1005 193 152 1,73 400 800 1000 16
KUPOL- 1250 398 273 4,19 275 550 800 6
KUPOL- 1251 423 298 4,51 300 600 850 6
KUPOL- 1252 410 302 125 100 4,45 350 700 950 7
KUPOL- 1253 400 304 4,4 400 800 1050 8
KUPOL- 1254 391 306 4,36 450 900 1150 9
KUPOL- 1255 384 307 4,32 500 1000 1250 10
KUPOL-12510 245 168 2,58 275 550 800 10
KUPOL-12511 218 153 2,32 300 600 850 12
KUPOL-12512 210 154 2,28 350 700 950 14
KUPOL-12513 202 154 125 100 2,23 400 800 1050 16
KUPOL-12514 198 154 2,21 450 900 1150 18
KUPOL-12515 196 154 2,2 500 1000 1250 20
KUPOL-1501 448 298 5,6 300 600 900 6
KUPOL-1502 432 302 5,5 350 700 1000 7
KUPOL-1503 419 304 5,41 400 800 1100 8
KUPOL-1504 400 307 150 100 53 500 1000 1300 10
KUPOL-1505 386 308 5.2 600 1200 1500 12
KUPOL-1506 380 309 5,17 650 1300 1600 13
KUPOL-1507 378 316 5,21 765 1530 1830 15
KUPOL-15010 304 189 3,7 250 500 800 8
KUPOL-15011 231 153 2,88 300 600 900 12
KUPOL-15012 221 154 2,81 350 700 1000 14
KUPOL-15013 212 154 2,75 400 800 1100 16
KUPOL-15014 201 154 150 100 2,66 500 1000 1300 20
KUPOL-15015 193 154 2,6 600 1200 1500 24
KUPOL-15016 191 155 2,6 650 1300 1600 26
KUPOL-15017 191 160 2,63 765 1530 1830 30
DiPGIK TUGLALARI (POTA ALTI)
Hacim
Boyutlar (mm)
POZ \' b
oD h dms
20/ 10. 100 3,14
200
20/ 15 150 4,7
25/ 10. 100 4,9
250
25/15 140 7,4
30/ 10. 100 7,1
300
30/ 15 140 10,6
35/ 10 100 9,6
350
35/15 140 14,4
36/ 10 360 100 10,2
36/ 15 360 150 15,3
36 /20 360 200 20,4
38/ 10 100 11,3
38/ 15 380 150 17
38 /20 200 22,7
40/ 10 100 12,6
40 / 15 400 150 18,8
40/ 20 200 25,1
44 /20 440 200 30,4

“5846 sayill Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dikiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmas! yasaktir.”
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POTA ISITMA ONERILERI
CRUCIBLE HEATING RECOMMENDATIONS

Yeni Izostatik Olarak Preslenmis Kil-Grafit Potalarin Isitma Onerileri

Potanin firina kurulumundan sonra pota 2 saatlik periyot igcinde 200°C (=390°F) sicakliginda
isitiimalidir. Bu olasi nem kapmasinin ortadan kalkmasini saglayacaktir. Sonug olarak, pota
600 °C (=1100°F) ye indirilmis glc ayarlariyla isitilmaldir ve daha sonrasinda eger
mimkiinse tam giigle 950 °C (=1750 °F) sicakliginda isitilmalidir ya da calisma sicakliklari
950 °C (=1750 °F) den daha yiksekte olmalidir.

Potalarin sadece bekletme isleminde kullaniimasi durumunda, 950 °C (=1750 °F) ye bir kez
ulasilir ve yaklasik 1 saat tutulmalidir. Bu, potanin esas 6mruna arttirmakta olan, sir ile ek
anti-oksidasyon kaplamasinin eksiksiz bir bicimde birlesimini sagliyor. Bekletme potalarinda
bu islem belli araliklarla ama dinlenme fazindan sonra yeniden kullanmadan 6nce
gergeklestiginde uygulanmalidir. Bununla birlikte, diisiik bekletme sicakliklarinin potadaki
negatif etkisi kesin kapsamli olarak telafi edilir.

Her dinlenme fazinin sonrasindaki isitmada pota ilk isitildigi gibi isitiimaldir. Yine de s6zde 2
saatlik kurutma siresi harig tutulabilir. Ancak, pota daha uzun siirelerde
kullanilmamahdir, ciiruf yoluyla gecen nemi kurutmak gereklidir. Bu durumda pota
200°C (=390°F) sicakhginda isitilmalidir. Bu sicakhga cikildiginda, ilave isitma ilk isitma gibi
yapilmalidir.

Yukarida i1sitma onerileri mevcut firinlarda yeni pota kullanimindan s6z etmektedir. Yeni bir
firlna yeni bir pota kuruldugunda i1sitma ve kurutma talimatlari firin Greticileri tarafindan
gozlemlenmelidir. Firin Ureticisi daha uzun i1sitma egrisi istediginde, bu potanin
kurulumundan 6nce yapilmis olmalidir. Potanin tamamen kuru firina yiklendigi garanti
edilmelidir.

1200 7 ///;
1000 A =

—_—

800
600

400

temperature (C°)

= After first use

—l— First heat-up, and after
__longer cool-off phase
0 .

0 05h 1h 1.5h 2h 25h 3h 35h 4h

45h &h

time (h)

(12)
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POTA ISITMA ONERILERI
CRUCIBLE HEATING RECOMMENDATIONS

Yeni Silisyum-Karbiir Potalarin Isitma Onerileri

Potanin firina kurulumundan sonra pota 2 saatlik periyot icinde 200°C (=390°F) sicakliginda
Isitilmalidir. Bu olasi nem kapmasinin ortadan kalkmasini saglayacaktir.

Sonra Silikon-Karbiir potalar eger mimkiinse tam gticle 950 °C (=1750 °F) sicakliginda
isitilmalidir. Ergitme isleminde kullanilan potalar, galisma sicakligina ulasincaya kadar tam giicle
Isitiimaya devam edilmelidir. Sonug olarak sarj islemi dikkatlice baglatilabilir.

Potalarin sadece bekletme isleminde kullaniimasi durumunda, 950 °C (=1750 °F) ye bir kez
ulasilir ve yaklasik 1 saat tutulmalidir. Bu, potanin esas émrini arttirmakta olan, sir ile ek anti-
oksidasyon kaplamasinin eksiksiz bir bicimde birlesimini sagliyor. Bekletme potalarinda bu islem
zaman zaman uygulanmali, ama her zaman dinlenme fazindan sonra yeniden kullanim
gerceklestiginde uygulanmalidir. Bununla birlikte, diisiik bekletme sicakliklarinin potadaki negatif
etkisi kesin kapsamli olarak telafi edilir.

Her dinlenme fazinin sonrasindaki isitmada pota ilk isitildidi gibi i1sitilmalidir. Yine de s6zde 2
saatlik kurutma suresi harig tutulabilir. Ancak, pota daha uzun siirelerde
kullanilmamahdir, ciiruf yoluyla gegen nemi kurutmak gerekir. Bu durumda pota 200°C
(=390°F) sicakhiginda isitiimalidir. Bu sicaklida cikildiginda, ilave isitma ilk 1sitma gibi yapiimalidir.

Yukarida i1sitma onerileri mevcut firinlarda yeni pota kullanimindan s6z etmektedir. Yeni bir firina
yeni bir pota kuruldugunda isitma ve kurutma talimatlari firin Ureticileri tarafindan
gbzlemlenmelidir. Firin Ureticisi daha uzun 1sitma edrisi istediginde, bu potanin kurulumundan
once yapilmis olmalidir. Potanin tamamen kuru firina yiiklendigi garanti edilmelidir.

()
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MAMMUT-WETRO POTALARI KULLANMA TALIMAT
TREATMENT REFENCES

Pota Muhafaza Pota Nakliye Pota Kurulumu
7 649
99774 « « «Q/ D )
e AR s C
Kuru yerde muhafaza ediniz. Bir potayi digerinin igine koymayiniz. Yuvarlamayiniz. Dogru tasima Sadece diizlem ve yuvarlak dipcik kullaniniz. Atesleyici eksene teget olmalidir.
Pota Kurulumu Pota Sarj Pota Ergitme
O 1@ || U il
At NV
Finn ve pota arasinda mesafe birakin! Devirmeli ocaklarda tutma Potay! sadece kizardigi zaman sarj edin. ilk olarak geri doniigiimleri koy Ureticilerin talimatlarina dikkat
izolasyon icin seramik fiber battaniye kullanin. tuglalan kullanin! Sonra ingotlan dik olarak yerlestiriniz. Atmayiniz ve gii¢ kullanarak, sikistirarak vurmayiniz. edilmelidir.
Pota Ergitme Pota Bosaltma ve Tasima
£
Isitma talimatlarina dikkat ediniz! lyi bir finn Kaldirac potayi sikica tutmali ve iigte birini kavramaldir.
izolasyonuyla isi kayiplarini dnleyebilir ve pota
omriinii uzatabilirsiniz. = 3
- P Y ., T e
Pota Temizligi __ Pota Dipgik Kullanimi Pota Tugla Yerlesimi Pota Briilér Kullanimi
Ergitme prosesi sirasinda pota, ciiruf ve kalintilardan dikkatlice _l'- Devirmeli Sabit Devirmeli ocaklarda dayama Dogru dipcik yiiksekligi
kazinmalidir. Sogutmadan dnce potayi tamamen bosaltiniz ocaklarda ocaklarda tugla yerlesimi ile briilor hizalamasi
Pota Dipgik Yerlesimi Pota Battaniye Kullanimi Pota Ocak Kurulumu Pota Taviama Pota Yastigi
U U L
E . — Yastigl
Pota dipcik yerlesimi Pota iizeri battaniye yalitimi Devirmeli ocaklarda yanhs kurulum 10 giin ve fazlasi bekleyen potanin Pota, dipcik arasina pota yastii
yeniden tavlanmasi, tavlamadan kullanm’ylmz! | koyunuz.
Yeni Izostalik Olarak Preslenmis Kil-Grafit Potalarin Isitma Onerileri
ok . o < i ~ Schmelzen / melti
Potanin yerlesiminden sonra pota 2 saatlik periyot icinde 200°C (=390°F) sicakliginda isitiimalidir. Bu olasi a0 Wegietien olding s , giozent o tng
nem kapmasinin ortadan kalkmasini saglayacaktir. Sonug olarak, pota 600°C (=1100°F) ye indirilmis gii¢ 5 - S
ayarlanyla isitiimalidir ve daha sonrasinda eger miimkiinse tam giicle 950°C (=1750°F) sicakliginda isitiimalidir E 1o g 10
ya da calisma sicakliklar 950°C (=1750°F)’den daha yiiksekte olmalidir. g w Ao
5, 5 4
Potalarin sadece bekletme isleminde kullaniimasi durumunda, 950°C (=1750°F) ye bir kez ulasilir ve yaklasik i / / » % w
1 saat tutulmalidir. Bu, potanin esas dmriinii arttirmakta olan, sir ile ek anti-oksidasyon kaplamasinin eksiksiz g ¥ / 13 o /
bir bicimde birlesimini saglyor. Bekletme potalarinda bu islem belli araliklarla ama dinlenme fazindan sonra 3 bt 2
yeniden kullanmadan dnce gerceklestiginde uygulanmalidir. Bununla birlikte, diisiik bekletme sicakliklarinin E T I o = et
potadaki negatif etkisi kesin kapsamli olarak telafi edilir. = bereits verwendeter Schmelztiegel s neuer Schmelztiegel und nach langerer Abkiilung
already used crucible HeW crucible and after longer cooling phase

Her dinlenme fazinin sonrasindaki 1sitmada pota ilk isitildigi gibi isitiimalidir. Yine de sozde 2 saatlik kurutma siiresi hari¢ tutulabilir. Ancak, pota daha uzun siirelerde kullanmlmamahdir,
ciiruf yoluyla gecen nemi kurutmak gereklidir. Bu durumda pota 200°C (=390°F) sicakliginda isitiimalidir. Bu sicakliga cikildiginda, ilave isitma ilk isitma gibi yapiimalidir.

Yukarida 1sitma 6nerileri mevcut firnlarda yeni pota kullanimindan sz etmektedir. Yeni bir firina yeni bir pota kuruldugunda isitma ve kurutma talimatiari gnn ureticileri tarafindan gdzlemlenmelidir.
Finn Gireticisi daha uzun 1sitma egrisi istediginde, bu potanin kurulumundan 6nce yapilmis olmalidir. Potanin tamamen kuru firina yiiklendigi garanti edilmelidir.

Yeni Silisyum-Karbiir Dort Sirh Potalarin Isitma Onerileri

Potanin yerlesiminden sonra pota 2 saatlik periyot icinde 200°C (=390°F) sicakliginda isitiimalidir. Bu olasi nem kapmasinin ortadan kalkmasini saglayacaktir. Sonra Silikon-Karbiir potalar
eger miimkiinse tam giicle 950°C (=1750°F) sicakliginda isitiimalidir. Ergitme isleminde kullanilan potalar, calisma sicakligina ulasincaya kadar tam giigle 1sitiimaya devam edilmelidir. Sonug
olarak sarj islemi dikkatlice baslatilabilir. Potalarin sadece bekletme isleminde kullaniimasi durumunda, 950°C (=1750°F) ye bir kez ulasilir ve yaklasik 1
Warmhalten / holding Schmelzen / melting saat tutulmalidir. Bu, potanin esas omriini arttirmakta olan, sir ile ek anti oksidasyon kaplamasinin eksiksiz bir
bicimde birlesimini saglyor. Bekletme pitalannda bu islem zaman zaman uygulanmali, ama her zaman dinlenme
fazindan sonra yeniden kullanim gergeklestiginde uygulanmalidir.

Bununla birlikte, diisiik bekletme sicakliklarinin potadaki negatif etkisi kesin kapsamli olarak telafi edilir. Her
dinlenme fazinin sonrasindaki isitmada pota ilk isitildigi gibi isitilmalidir. Yine de sozde 2 saatlik kurutma siiresi
harig tutulabilir. Ancak, pota daha uzun stirelerde kullaniimamalidir, ciiruf yoluyla gegen nemi kurutmak gerekir.
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/ / / / Bu durumda pota 200°C (=390°F) sicakliginda isitilmalidir. Bu sicakliga ¢ikildiginda, ilave isitma ilk isitma gibi
-~ s yapilmalidir.
palia W R, O voro0, ¢ * *  Yukandaisitma onerileri meveut firinlarda yeni pota kullanimindan soz etmektedir. Yeni bir firina yeni bir pota
s ereits verwendeter Schmelztiegel s neuer Schmelztiegel und nach langerer Abkiiniung  Kuruldugunda isitma ve kurutma talimatlar finin treticileri tarafindan gozlemlenmelidir. Firin direticisi daha uzun
already used crucible new crucible and after longer cooling phase

isitma egrisi istediginde, bu potanin kurulumundan dnce yapilmis olmalidir. Potanin tamamen kuru firina
yiiklendigi garanti edilmelidir.
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DHGMUSS DOGUS MACHINE

ERGIMiS METAL POMPALARI
MOLTED METAL PUMPS

1- Transfer Pompasi
Yiksek performansli transfer pompalari ile manuel dagitmanin riskini ve verimsizligini ortadan kaldirin.

2- Sirkiilasyon Pompasi
Yiksek performansli sirkiilasyon pompalari ile firin verimsizliginizi maksimuma cikarin ve eriyik kaybini azaltin.

TRANSFER POMPALARI VE MODELLERi Cift Desar BuliDog

Transfer Pompasi Modelleri
1- ChipDog

Aliminyum uygulamalarinda en disik sahip olma maliyeti icin optimize edilmistir.
2- Cift Desar;j

Uzaktan kumandali ¢ift desarjli kompakt tasarim

3- BullDog QuickPump Bakaleman

En zorlu uygulamalar igin en saglam pompa
4- QuickPump
Fiyatlandirma ve teklif i¢in arayin. 444 2 881

5- Bukalemun

Aliminyum igin bir kombinasyon sirkllasyon ve transfer pompasidir.

1- ChipDog

Transfer - Dolagim

Chipdog, Aliminyum Transfer Pompasi veya Aliminyum Sirkiilasyon ChiPDOS
Pompasi olarak kullanilabilir

Baslatma / Durdurma vyetenegi, transfer sirasinda yakalamadan pompayi
kapatmaniza, daha fazla kontrol, glivenlik ve yeniden insa gereksinimlerini
azaltmaniza olanak tanir. Glivenlik Kaplini ve emniyet pimi, safti / pervaneyi erken
arizadan korur ve onarim / degistirme maliyetlerini azaltir.

Benzersiz kompakt kartus, 15 dakikadan daha kisa siirede kolay kurulum igin
onceden hizalanmis ve yapistirilmistir.

% 100 penetrasyon ile daldiriimis bilesenlerin tescilli oksidasyona direncgli islemi,
servis dmriind blylk ol¢lide uzatir.

Basit tasarim, envanter parcasi gereksinimlerini azaltirken bir saft / pervane
kombinasyonu i¢in degistirme siiresini 5 dakikaya disurur.

Seramik astarli transfer borusu donmayi Onlemeye yardimci olur, boru 6n
Isitmasiyla ilgili zaman ve maliyetleri ortadan kaldirir.

——————— T —
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DHGMUSS DOGUS MACHINE

TRANSFER POMPALARI VE MODELLERI
TRANSFER PUMPS AND MODELS

2- Cift Desarj

Patentli Cift Volit Tasarim

Patentli Dual-Volute tasarimi, karmasik isitmal valflere olan ihtiyaci ve ilgili glvenilirlik sorunlarini ortadan kaldirr. Basit
pnoématik silindir kontrol tasarimi, ¢arki salyangozlar arasinda hareket ettirir. Bu, Pompamizda sirkiilasyon modu ile transfer
modu arasinda se¢im yapmak icin kullanilan teknolojinin aynisidir.

Secilebilir Cikis

ikili Bosaltma Yapilandirmasi, operatériin (veya entegre kontrolériin) erimis metal cikis akisini iki agizdan biri arasinda
yonlendirmesini saglar. Bu konfiglirasyon, metalin bekletme firinlarindan veya potalardan kalip dokiim aletlerine transferini
destekleyebilir; veya bir firindan bekletme potalarina.

Kompakt tasarim

Burada gosterilen Dual Volute 2V1002A, yalnizca 1 Ton aliiminyum tutan kiiglk bir potaya kolayca sigabilecek kiiglk bir tabana
sahiptir. Bu kompakt tasarim, dakikada 10 veya daha fazla ton aktarim gerektiren en biyik uygulamalari bile barindiracak sekilde
Olgeklenebilir.

Motor ve Kontrolor Secenegi

Burada gosterilen 2V1002A, bir Hava Motoru ile yapilandirilmistir; ancak Elektrik Motoru
segenekleri mevcuttur. Elektrik motoru, inverter tipi motor hiz kontrol cihazlariyla uyumlu
3 fazli bir asenkron motordur. Ayrica agma / kapama akisi, degisken pompa hizi ve cikis
ucu secimi gibi pompa islevlerinin otomasyonuna yardimci olmak igin 6zel kontrolorler
sunuyoruz.

Uyumluluk

2V1002A tasarimi Aliminyum, Cinko ve Kursun ile uyumludur.

3- BullDog

Aktarma

Fabrikada sirkilasyon veya transfer icin dnceden yapilandiriimis; ve Ust veya alt alim igin.
Mil Kovani Tasarimi - Kiiclik veya biyik firinlar icin kolayca yapilandirilabilen oldukga
kompakt ayak izine sahip sonuglar elde edilir.

Cimento icermeyen Tasarim / Cikarilabilir Yiikseltici, bakim maliyetlerini azaltr.
Teknik Ozellikler

¢ Cinko ve Cinko Alasimlari

¢ 0.5 ila 20 Ton / Dakika Kapasite

e 70kg ila 700kg

¢ 0,5ila 25 HP / 3 fazli / 480AC / 1,5 ila 18,5 KW 12 “x 18” ila 30 "x 28” arasI minimum
kuyu boyutlari

Secenekler

o Elektrikli veya Havali Motor Segenegi

Aksesuarlar

* 25’ Hortumlu Motor Sogutma Ufleyici

e Motor Giig Cevirici

¢ Kontrol Paneli

¢ Kapak Gaz Secenegi (Magnezyum pompalamak igin)

“5846 sayill Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim hakla Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin almmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinianmasi yasaktir.”



DHGMUSS DOGUS MACHINE

TRANSFER POMPALARI VE MODELLERI
TRANSFER PUMPS AND MODELS

4- QuickPump

Uygun Fiyath Alternatif

Benzer pompalarin maliyetinin% 60'i oraninda olan Q501 Serisi QuickPump, transfer pompalarinin faydalarini tim
potansiyel kullanicilarin menziline getirir.

Basit, Glivenilir ve Uygun Maliyetli

Q501 Serisi QuickPump fiyatlandirma atilimi, zarif tasarim ve modern Giretimin sonucudur. Komple pompa, yalnizca
dort bileseninin erimis metale maruz kaldigi sekiz ana bilesenden olusur. Pompanin tim bilesenleri sahada
degistirilebilir Gnitelerdir ve tipik onarim sireleri 15 dakikadan azdir.

Taviz Yok

QuickPump, tim erimis metal pompalarimizla ayni zamanda test edilmis tiretim siiregleri kullanilarak ayni ytiksek
kaliteli malzemelerden yapilmistir. Tim grafit bilesenleri, pompanin émriini 6nemli 6l¢lide uzatmak igin Yiksek
Sicaklik Sistemlerinin imalat sonrasi tescilli oksidasyona direngli isleminden yararlanir.

Basvurular

Q501 Serisi QuickPump, tretim ve bakim islemleri dahil olmak Uzere bir dizi kritik gérev uygulamasi igin idealdir.
Uretim uygulamalari arasinda firin, transfer potalari, potalar ve doékiim makineleri arasinda metal transferini;
boylece daha yavas ve daha tehlikeli elle bosaltma veya bosaltma ihtiyacini ortadan kaldirir. Q501, dizenli firin
bakimi ve alagim degisiklikleri icin gerekli olan firin pompalama islemlerinin hizli ¢alismasini saglar. Son olarak
QuickPump, firinin ekmeklere bosaltilmasini gerektiren acil durumlari ele almaya hazirdir.

Acil Durum Pompasi Cikigi - Firini kisa stirede ekmeklere bosaltmak icin QuickPump'iisitilmis halde tutun. Bir hava motoruyla donatilmis QuickPump,
siselenmis veya ev nitrojeni kullanilarak elektrik kesintileri sirasinda bile ¢alisabilir.

Planli Firin Bakimi - Firin pompalama islemlerini hizlandirarak bakim stirelerini azaltmak igin bir QuickPump kullanin.

Bos Potalar - Pek ¢ok pota, tam kapasitede devrilme igin derecelendirilmemistir. Bir potayi hizla disari pompalamak igin bir QuickPump kullanin.
Transfer Pota Doldurma - QuickPump, kiiciik transfer potalarini doldurmak igin idealdir.

Alasim Degisiklikleri - Alasim gegisi sirasinda firinlar arasinda veya disi domuzlara aktarin.

Kompakt ve Hafif
QuickPump, firinlardan ve potalardan erimis metalin manuel veya otomatik transferine izin verir. Q501 Serisi QuickPump, 10,1 ”x 7,2” (26cm x 19cm)
'den daha hafif ve 32kg'dan daha hafif bir tabana sahip kiiglik potalara ve bekletme firinlarina kolayca sigacak sekilde tasarlanmistir.

istege Bagh Yapilandirmalar

Q501 Serisi QuickPump, yalnizca alttan besleme veya alttan Ustten besleme ile kullanilabilir. Bir firini veya potayi bosaltmak igin kullanildiginda,
yalnizca alttan besleme konfiglirasyonu en etkilidir. Proses transfer uygulamalariigin kullanildiginda, alttan Uste besleme homojenligi iyilestirmek igin
pompa tabaninin Ustlinden ve altindan esit erimis metal kisimlari geker. Q501, pervane degistirilerek sadece listten beslemeden alttan st beslemeye
dondstirdlebilir.

Burada gosterilen Q501 Serisi Hizll Pompa bir Hava Motoru ile yapilandiriimistir; ve Elektrik Motoru segenekleri mevcuttur. Elektrik motoru, inverter
tipi motor hiz kontrol cihazlariyla uyumlu 3 fazl bir asenkron motordur. Hava motoru segenegi, elektriksiz calishrma avantajina sahiptir ve siselenmis
veya ev nitrojeni ile calistirilabilir.

Metal Uyumlulugu

Q501 Serisi QuickPump tasarimi, Aliiminyum, Cinko ve Kursun dahil demir disi metallerle uyumludur. istege bagl Kapak Gazi Yapilandirmasi, pompa
uyumlulugunu Magnezyum gibi reaktif metalleri icerecek sekilde genisletir.

Metal Sicakhgi . Ciruf Olusturma Grafigi

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogug Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”



1 DOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI AZS.

TRANSFER POMPALARI VE MODELLERI
TRANSFER PUMPS AND MODELS

Ayrica, bir reverb firinin nominal sirkiilasyon hizi ve sirkilasyonun enerji verimliligi ve eriyik oranlari tizerindeki etkisi ile ilgili olarak firin Ureticileri ve
mdsterileri arasinda devam eden bir tartisma vardir. Dolasim orani tipik olarak saat basina ciro olarak tanimlanir ve nominal sayi, saatte 3 ila 15 ciro
arasinda degisir. Gegmiste, yanki firinlari saatte 3 ila 6 devri desteklemek igin bir pompayi barindiracak sekilde tasarlanmisti. Firinlarin son kullanicilari
deneme yanilma yoluyla daha ylksek erime oranlarinin ve daha yiiksek genel firin verimliliginin 6 ila 10 gibi daha yiiksek devirlerde elde
edilebilecegini kesfettiler. Bazi kullanicilar saatte 9 veya daha fazla ciro ile% 30 daha yiksek eriyik oranlari bildirdiler.

Bu nedenlerden dolayi, High Temperature Systems, Inc. uzun zaman 6nce, daha kiigciik pompa kuyusu boyutlarina sahip reverb firinlara daha yliksek
sirkililasyon hizlari getirmek igin yiksek verimli pompalar tasarladi. Bu pompalar, en kiiglik ayak iziyle en ylksek akis oranlarini saglamasiyla sektorde
iyi bilinmektedir.

Dolagim veya Transfer Degisimi
Ne yazik ki, pompa kuyusu boyut sinirlamalari, yanki firini kullanicilarini bir transfer pompasinin

kullanimindan vazge¢mek gibi zor kararlara sevk edebilir. Manuel "dagitma" ile karsilastirildiginda bir
transfer pompasinin kullaniimasi, dnemli dlgiide is giicii tasarrufu saglar. Ornek olarak, birkag firini olan
bir musteri, reverb firinlarinda transfer pompalarinin kullaniminin, dért ek beceriye esdeger bir tasarruf
sagladigini bildirmistir.

Transfer pompasi uygulamasi igin deger Onerisi etkileyici olsa da, sirkiilasyonun katma verimliligine

kiyasla sonik kalir. Firin eriyik hizlariyla sinirh bir islem igin, sirkiilasyon pompasini yerinde ve yiksek
akista tutarken, manuel dagitmanin ek maliyeti en iyi uzlasmadir. Bununla birlikte, maliyet sinirli isletim
icin, transfer pompasi da kii¢lk olsa bile, pompa kuyusundaki transfer pompasina yer agmak igin daha
kiiguk bir sirkiilasyon pompasi kullanarak firin verimliliginden 6diin vermek mantikli olabilir.

Bakim Zorluklari Azaltildi

Erimis metal pompa bakimi en iyi uygulamalari arasinda pompa direkleri, yikseltici ve safttaki clruf
birikiminin giderilmesi ve ayrica pompa tabanindaki endiksiyon yollarinin temizlenmesi yer alir. Bu
proseddrler tipik olarak her vardiyada veya en azindan 12 saatte bir yapiimalidir. Uygun bakim, pompanin
eriyigin en azindan bir kisminin kaldirilmasini gerektirir.

Kiigtk veya kalabalik pompa, uygun bakimi daha zor ve zaman alici hale getirir. Reverb firinin tasarimina
bagli olarak, pompa direklerine, ylikselticilere ve saftlara erisim engellenebilir. Ayrica, pompalarin yerine
indirilmesi, pompa tabanlarinin hemen yakininda olmasi nedeniyle zorlasir.

Dogru bakim yapilmazsa, pompa bilesenleri daha hizli aginir ve daha kisa siirede degistirilmeleri gerekir,
bu da firin ariza siiresinin artmasina ve daha yiiksek bakim maliyetlerine yol agar.

Cift Voliit Patentli Teknoloji ile Taviz Yok

Bu firinlar igin ideal ¢6ziim, hem sirkllasyon islevini hem de transfer islevini yerine getiren tek bir kompakt pompa olacaktir. Béyle bir pompa,
pompa pervanesinin giktisini bir sirkiilasyon memesine veya bir transfer yikselticisine yeniden yonlendirmek igin bir mekanizma gerektirecektir.
Erimis aliminyum valf mekanizmalarinin, erimis metal pompanin tipik givenilirligine kiyasla glivenilmez oldugu kanitlanmistir. Glivenilirlikteki
uyumsuzluk bu kavrami engelleyici hale getirir.

5- Bukalemun

Bukalemun Serisi Aliiminyum Pompalar  Kuyu Boyutu Sinirlamalar Artik Siiriicii Odiin Vermiyor

Siirekli Dolasim - Talep Uzerine Transfer Yakin zamanda kurulu aliminyum yanki firinlari Gizerinde yapilan
Uygulamaniza Gére Ozellestirilebilir bir arastirma, ¢ogunun yalnizca uygun boyutta bir sirkiilasyon
Guvenilir Calisma igin PLC Kontroli pompasi igin yeterince buyik bir pompa kuyusu igerdigini buldu.
Patentli Dual Volute Teknolojisi Yiiksek bir tiretim taban alani ve artan firin fiyatlari ile, pompa
Cikarilabilir Yukseltici kuyusunun mutlak minimumda tutulmasi sasirtici degildir.

Patentli Yiiksek Hacimli Pervane

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim hakla Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin almmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”



Dﬂému§ DOGUS MACHINE

SIRKULASYON POMPALARI VE MODELLERI
CIRCULATION PUMPS AND MODELS

Sirkiilasyon Pompalarinin Avantajlari

iyilestirilmis Metal Kalitesi - karistirmayi iyilestirir ve homojenlik saglar
Azaltilmis Enerji Maliyetleri - erime oranlarini hizlandirir

Azaltilmis Erime Kaybi - oksidasyonu azaltir

lyilestirilmis Firin Refrakter Omrii - yan duvarlari ve kdseleri
temizlemeye yardimci olur

Arttirilmis Uretim Cikasi - firin déngii siirelerini azaltir

Metal Sicakligi

Dolasim, asiri sicakliklarin azaltilmasina yardimci
olur ve enerji maliyetlerini dugtrdr.

Curuf Olusturma Grafigi

Yuiksek sicakliklar, ctiruf olusum oranini biyik
Olgude artirir. Dolagim, asiri sicakliklari ve yuzey
¢apagi olusumunu azaltr.

Sirkuilasyon Pompasi Cesitleri

1- DM-SP 22.5

Capagi dnemli dl¢lide azaltir ve oksit olusumunu azaltarak saft Smrini uzatir.
2- DM-SP 56

Tabanin hem Ustiinden hem de altindan ¢eker. Bu akisi artirir ve daha temiz tutar.
3- DM-SP 135

Tek bir pompayla bir sarj girdabi ve sirkiilasyonu calistirmak icin ¢ift desarj pompasi kullanir.
4- DM SP BTS(E) - 1

5- DM SP BTS(E) - 3
6- DM SP BTS(E) - 4
7- DM SPBTSE-8

8- DM SP BTSE - 15

eAVANTAJLAR eADVANTAGES \
s ™~
¢ Daha diistik RPM'lerle daha yiiksek akis e Achieve higher flow rates with lower RPM's
¢ Tikanmayan tasanm ¢ Non-clogging design
* Az bozulma uzun émir e Less breakage, lenger service life
o Yiiksek verimlilik e High Efficiency
o Yiiksek eritme derecesi,dlisik enerji tiketimi ¢ Higher melt rates, lower energy consumption
¢ Diisiik erime kayiplan, daha az curuf e Lower melt losses, less dross
e Artan metal dolagimi, daha iyi kanstirma, daha uzun e Increased metal circulation, better mixing, eliminates hot
refrakter mrii igin sicak noktalan ortadan kaldinr spots for lenger refractory life
o Hizli ve kolay alasim, erigin homejenizasyonu e Fast & easy alloy homogenization of the melt
- J
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SIRKULASYON POMPALARI VE MODELLERI
CIRCULATION PUMPS AND MODELS

SIRKULASYON POMPASI - ROTOR - BASE - POST SARF MALZEMELERI
SPARE PARTS FOR CIRCULATION PUMPS

SIVI ALUMINYUM iCiN POMPA CESITLERi VE AVANTAJLARI
PUMP ADVANTAGES AND TYPES FOR LIQUID ALUMINIUM

DM-SP 22.5 DM-SP 56 DM-SP 135

1- DM-SP 22.5

¢ Radikal Olarak Azaltilmis Cliruf
¢ En Yiiksek Sirkilasyon Verimliligi
¢ En ylksek MTBF ve En Diisik MTTR

Geleneksel direk ve saft pompa tasarimlarinin birkag yapisal sinirlamasi vardir:

1. Atmosferik Karigtirma - Egirme safti tarafindan olusturulan girdap, atmosferik gazlari eriyik igine dahil
ederek clruf olusumunu hizlandirir.

2. Saft Ciirufu Birikimi - Saft tGzerinde curuf birikmesi, girdabi gliclendirerek ciiruf olusumunu daha da
hizlandirir.

3. Yuzey Turbulansi - Saft ctrufu birikmesiyle gliclendirilen vorteks olusturan saft, pompa kuyusundaki
erimis metal ylzeyinde tlrbilans ve dalgalar Uretir. Bu dalgalar ylizey alanini arttirir ve yan duvarlara
carparak ciiruf olusumunu daha da hizlandirr.

Benzersiz Patent Bekleyen Tasarim

Temel 6zellikler sunlari igerir:
Yapisal Mil Kovani - Mil rakoru, pompa milini tamamen gevrelemek ve taban ile motor montaji arasinda mekanik bitiinliik saglamak gibi ikili amaca
hizmet eder. Mil girdabini ve iliskili tiirbilansi icererek cliruf olusumunu azaltir. Saft Kovani Gaz Enjeksiyon Portu - Gaz enjeksiyon portu, erimis metali
nitrojen veya argon kullanarak mil kovanindan gikarmak igin kullanilir. Bu, saft ve saft kovani tizerinde ciliruf olusumunu ve clruf olusumunu azaltir.
Gaz Kagis Portlar - Gaz kagis portlarinin konumu, saft kovani igindeki metal derinligini dizenler. Bu 6zellik, pompa kuyusundaki metal seviyesi
degisikliklerinin pompa performansini olumsuz etkilemesini énler.

Ust Metal Giris Portlari - Ust girisler, Uist veya alt-list besleme pervanesi kullanildiginda metalin pervanenin
Ustline akmasina izin verir.

Kapali Motor Safti Baglantisi - Acik cerceveli motor baglantilarindan farkli olarak, DM-SP 22.5 tamamen
kapali bir motor safti baglanti yuvasina sahiptir. Bu sadece saft kovaninin basinglandiriimasini saglamakla
kalmaz, ayni zamanda tim baglanti bilesenlerini agir ¢elik bir mahfaza iginde tam olarak icererek ek
guvenlik saglar.carparak clruf olusumunu daha da hizlandirir.

DM-SP 22.5 Performansi

Azaltilmig Ciiruf - Kullanicilar ctruf Gretiminde dnemli bir azalma oldugunu bildirmektedir. Clruf azaltma
seviyeleri firin boyutuna, sirkiilasyon hizlarina ve pompa boyutuna gore degisirken; DM-SP 22.5 pompanin
kullanimi, geleneksel agik direkli pompalardan énemli 6l¢lide daha az ¢apak olusturur.

Uzatilmis Parga Omirii - Mil ve pervane oksijensiz bir atmosferde galisirken, bilesenler geleneksel agik post
pompalarindan daha uzun siire dayanir.

Daha Diisiik Enerji Tiiketimi - Saft kovani basinglandirildiginda, saft tizerindeki erimis metalden mekanik
striikleme azalir. Bu enerji, ylizlerce watt veya% 10'a kadar pompa glic tiiketimi olarak nitelendirilmistir.

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasakir.”
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SIRKULASYON POMPALARI VE MODELLERI
CIRCULATION PUMPS AND MODELS

2- DM-SP 56

Aliiminyum Sirkiilasyon Pompasi

o Sirekli galisma, eriyik kalitesini ve firin verimliligini artirir.

o Ust ve alt (ikili) alim, parcaciklari / kapanmalari daha kolay isler ve daha temiz tutar.

o Kompakt tasarim, kiiglik veya biyik firinlar igin kolayca yapilandirilir.

* Degistirilebilir kartus (6nceden hizalanmis taban ve direkler) bakim maliyetlerini ve ariza stresini azaltir
¢ Guvenlik kesme pimleri, safti / Penteller'i (tm) erken arizadan kurtararak bakim maliyetini dtsrur.

Teknik Ozellikler
¢ 0.5ila 15 Ton / Dakika Kapasite

e 150lbs ila 1500lbs kuru agirlik
e 12 ”x 18" ila 30 ”x 28” arasl Kuyu Boyutlari

Secenekler

e Elektrik Motoru - 0,5 - 25 HP / 3 fazli / 480AC / 1,5 - 18,5 KW
¢ Hava Motoru - 0,5 ila 10 HP (susturucu dahil)

¢ Gaz Enjeksiyon Secenegi

e Kapak Gaz Segenegi

¢ Motor Giicti Cevirici / Kontrol Paneli (elektrikli secenek)
Aksesuarlar

e 25’ Hortumlu Motor Sogutma Ufleyici

Yedek pargalar
¢ Mil / PX2A2T enteller Combo
o Glvenlik baglanti pimleri ve telleri

e Kartus (Onceden hizalanmis Taban ve Direkler) DM-SP 56. Elektrik Motorlu

Emniyet Baglanti Pimleri ve Telleri PentellerTM . .
* v 5 Imien v " f Kapak Gazi ve Gaz Enjeksiyon Secenekleri

o Saft
3-DM-SP 135

Eriyik Sistemi ve Firin Sirkiilasyonu

Diger sistemlerden farkli olarak, Coriolis iki bagimsiz erimis metal akisini hem eritme
talaglarina hem de firin sirkiilasyonu saglayan cift salyangozlu bir pompaya sahiptir.
Rekabetci sistemler ya ayri bir sirkiilasyon pompasi gerektirir ya da yeterli firin
sirklilasyonu saglamak igin miicadele eder. Eritme islemi sirasinda verimli 1si transferini
saglamak icin uygun sirkiilasyon gereklidir.

Standart ve Ozel Yapilandirma

DM-SP 135 Eritme Sistemi dort standart boyutta mevcuttur (sayfanin altina bakin) ve
nominal bir ek lcret karsiliginda spesifikasyona gore
yapilandirilabilir.

Patentli Teknoloji

Cift salyangoz teknolojisi patentlidir ve yalnizca Dogus Dokiim Malzemeleri A.S'den temin edilebilir. Bu 6nemli 6zelligi saglamak igin baska higbir
pompa Ureticisi lisansli degildir. Cift salyangozlu bir pompanin kullaniimasiyla, eriyik akisi ve sirkiilasyon akisi arasinda her zaman uygun bir denge
vardir.

Cift salyangozlu pompanin yani sira, girdap ¢anagi tasarimina gore eriyik sistemini kapsayan dengeli eritme ve sirkilasyon saglayan birka¢ baska
patent vardir.

Dogus Dokim Malzemeleri A.S, zengin bir patentli teknoloji portféytine sahiptir. Bu teknolojiler Dogus D6kiim Malzemeleri A.S'e 6zeldir ve baska
herhangi bir Gireticinin lisansi degildir.

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. §.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”
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SIRKULASYON POMPALARI VE MODELLERI
CIRCULATION PUMPS AND MODELS

Patentli ¢ift sarmal teknolojisi, eritme ve sirkllasyon igin bagimsiz erimis aliminyum akiglari saglar. Solda gosterildigi gibi, pompa hem tabandan hem
de yikselticiden metal bosaltma saglar. Sagdaki diyagram, DM-SP 135 Blogu ile ikili metal ara yiiz akigini gostermektedir. Yikselticiden gelen Gst akis
girdap karistiricisini galistirirken, tabandan gelen akis girdabin tabanindan metal ¢eker ve firin sirkiilasyonu igin gligli bir akis saglar.

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. §.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”
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SIRKULASYON POMPALARI VE MODELLERI
CIRCULATION PUMPS AND MODELS

ERiMIS ALUMINYUM iCiN
DM SP BT SERISI SIRKULASYON POMPALARI

DM SP BT-SERIES CIRCULATION PUMPS
FOR MOLTEN ALUMINIUM

Uriin Ozellikleri
Product Specifications

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklari Dogus Dékiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin almmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinianmasi yasaktir.”
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SIRKULASYON POMPALARI VE MODELLERI
CIRCULATION PUMPS AND MODELS

POMPA OLCULERI / PUMP DIMENSIONS
Yiikseklik Taban Toplam Motor Baglantisi Minimum Metal Seviyesi
Model Tabandan ::glt‘.c;r yuvasinin  Uzunluk Genislik Yiikseklik Boyutlar Kuyu Boyutu Metal Level
Height Base to bottom of motor Base Overall Height Motor Mount Minimum Well Size
mount Length Width Demensions Minimum / Maximum
mm mm mm mm mm mm mm
DM SP BTS(E) - 1 337 235 x 448 1143 457 x 254 305x 451 133 562
DM SP BTS(E) - 3 946 359x 375 1372 533 x 457 508 x 508 203 841
DM SP BTS(E) - 4 1026 470 x 460 1503 629 x 584 553 x 533 203 921
DM SP BTSE - 8 1022 587 x 577 2070 673 x 597 660 x 635 279 876
DM SP BTSE - 15 1092 689 x 662 2260 775 x 750 762 x 711 308 927
Motor
Motor
Kelepgeler
Clamps Motor
Montaiji
’ ’ Motor
Mount
Cartridge
Kartug
Safety
Coupling
Emniyet
Kaplini
Air Pump
Electric Pump Hava Pompasi Impeller
Elektrikli Pompa Cark

Vi

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan DoGus Ddkiim Malzemeleri A. §.'ve aittir. izin almmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”
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CIRCULATION PUMPS AND MODELS

DM SP BT-Serisi Sirkiilasyon Pompalari Uygulamalar
Applications DM SP BT-Series Circulations Pumps

DM SP BT Serisi igin harika uygulamalar: Aliminyum Geri Doniisiimi, Hurda Eritme, Silikon Alagimlari, Yiiksek Hacimli Firinlar, Kirli
Eritme ve gelismis hiz ve sirkllasyon istenen tiim uygulamalar. Tim modeller gaz enjeksiyonu ile kullanilabilir.

Great applications for the DM SP BT-Series ara Aluminum Recycling, Scrap Melting, Silicon Alloys, High Volume Furnaces, Dirty Melts and all
applications where improved velocity and circulation are desired. All models are avaible with gas injection.

Akis Oranlan
Flow Rates Agirlik weight
Tasarlanan Akis Hizi o )
Model Designed Flow Rate Model Agirlik Weight
kg/min kg
DM SP BTS(E) - 1 900 DM SP BTS(E) - 1 68
DM SP BTS(E) - 3 2700 DM SP BTS(E) - 3 126
DM SP BTS(E) - 4 3600 DM SP BTS(E) - 4 181
DM SP BTSE - 8 7200 DM SP BTSE - 8 383
DM SP BTSE - 15 13500 DM SP BTSE - 15 540
Motor Gereksinimleri Motor Requirements
Model Maksimum ¢ikis i¢in hava gereksinimleri Elektriksel gereksinimler
Air requirements for maximum output Electrical requirements
3, - : Asama Voltaj
Bar PSI M>*/min |Sq. ft.min kw HP kw HP hase Voltage
DM SP BTS(E) - 1 4.8 70 2.8 100 1.5 2.0 1.5 2.0 3 480AC/60HZ
DM SP BTS(E) - 3 6.8 100 6.2 220 5.5 7.5 3.6 5.0 3 480AC/60HZ
DM SP BTS(E) - 4 6.8 100 6.2 220 5.5 7.5 5.5 7.5 3 480AC/60HZ
DM SP BTSE - 8 - - - - - - 11.0 15.0 3 480AC/ 60 HZ
DM SP BTSE - 15 - - - - - - 18.5 25.0 3 480AC/60HZ
R Akis Oranlan BT Serisi
atents :
Flow Rates BT Series
4,786,230 11000
- 10000 S
6,016,576 £ 3098
g L
5,622,481 E3 ggoo
= 4000
o 3000
2,168,507 ic 2000
1008
1,264,126 200 300 400 500 600
RPM
6,542,066
——BT 1 —8=BT 3 BT 4 —e—BT 8 —%—BT 15

The flow rate figures given are only for illustrative purpose.
Verilen akis hizi rakamlari sadece agiklama amachdir.

®)
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SIRKULASYON POMPALARI VE MODELLERI
CIRCULATION PUMPS AND MODELS

DM SP BT-Serisi Sirkiilasyon Pompalari Uygulamalar
Applications DM SP BT-Series Circulations Pumps

* Aliminyum Geri Donusimu » Aluminum Recycling

» Hurda Eritme » Scrap Melting

« Silikon Alagimlari * Silicon Alloys

* Yuksek Hacimli Firinlar * High Volume Furnaces
« Kirli Eriyikler * Dirty Melts

DM SP BT-Serisi Sirkiilasyon Pompalari Kabiliyetleri
Capabilities BT-Series Circulation Pumps

» Dakikada 25 tona kadar pompalama hizi
+ Surekli Calisma
» Calisma Sicakliklari 1600 °F'ye kadar

* Pumping Rates up to 25 tons/minute
» Continuous Operation
» Operating Temperatures up to 1600 ° F

DM SP BT-Serisi Sirkiilasyon Pompalari Avantajlan
Advantages BT-Series Circulation Pumps

(. Dayaniklilk, yedek parga envanterinin | « Designed for durability, reduction of spare A
azaltiimasi ve ylksek performans igin parts inventory and high performance;
tasarlanmistir; * The dual intake handles hard particles

- ikili giris, eriyiklerin icinde asili kalan sert suspended in the melts;
parcaciklari igler; * Foreign inclusions move through the pump

* Yabanci kalintilar pompa araciligiyla ana into the main circulation stream;
sirkllasyon akigina geger; » The stirring action of the intake holes

« Emme deliklerinin  karistirma hareketi, removes impurities from the pump well
pompa Kkuyusundaki yabanci maddeleri forcing them to the top where they can be
cikarilabilecekleri en Ust noktaya zorlayarak removed;
uzaklastirir; » The safety coupling and shear pin reduces

* Emniyet kaplini ve kesme pimi, mili ve the pump maintenance costs by saving the
pervaneyi erken arizadan koruyarak pompa shaft and impeller from premature failure;
bakim maliyetlerini azaltir; * Replacing a worn shaft/impeller takes about

« Asinmis bir saftin/carkin  degistiriimesi 5 minutes;
yaklasik 5 dakika surer; * A compact, easy to handle cartridge;

« Kompakt, kullanimi kolay bir kartus;

- J

Demir Disi Endistriye yonelik eksiksiz teslimat programimiz hakkinda daha fazla bilgi igin litfen iletisime gegmekten ¢ekinmeyin:

For further information about our complete delivery program for the Non-Ferro Industry, please do not hesitate to contact:

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”
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TALAS ERGITME SISTEMLERI
CHIP MELTING SYSTEMS
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oriolis Serisi

L )

38
e

s

e Motor Power Inverter / Control Panel
Accessories
® Motor Cooling Blower with 25' Hose

Yedek Pargalar

e Saft / PentellerTM Combo

e Kartus (Onceden Hizalanmis Taban
ve Direkler)

¢ Guvenlik Kaplin Pimleri ve Telleri

¢ PentellerTM

o Saft

¢ Glvenlik kaplinleri pimleri ve telleri

Ozellikler, Avantajlar ve Kabiliyetler

Features, Benefits, & Capabilities

e Patentli dual-volute (cift sarmal) tasarimi erime
hizinimaksimuma cikarir

e Eriyik ve sirkiilasyon akisi arasinda uygun denge

e Her boyuttaki reverber firini igin standart ve
ozellestirilmis ¢oziim

e Sadece Yuksek Sicaklik Sistemleri'nden temin
edilebilir

® Patented dual-volute design maximizes melt rate

® Proper balance between melt and circulation flow
e Standard and customized solution for every size of
reverberatory furnace

¢ Only available from High Temperature Systems

Coriolis® Talas Eritme Sistemi, cebri sirkiilasyon avantajina
sahip siirekli bir hurda daldirma sistemidir. Takili pompa gugli
bir girdap olusturarak aliiminyum talaslari metal banyosuna
kaplar ve daldirir, boylece firinin kolayca otomatik olarak
doldurulmasini saglar. Transfer gerektiginde, tek bir digmeye
basarak eriyikten kiilgceye gegcmek icin Chameleon® serisi bir
pompa kullanin!

The Coriolis® Chip Melting System is a continuous scrap
submergence system with the added benefit of forced
circulation. The attached pump generates a strong vortex,
coating and submerging aluminum chips in the metal bath,
allowing for easily automated furnace filling. When transfers
are necessary, use a Chameleon® series pump to go from melt to
ingot with the press of a button!

(Besleme)

Feed
Dual Discharge Streams Drive Submergence
Vortex and Circulation

The patented dual volute technology provides
independent streams of molten aluminum for
melting and circulation. As shown, the pump

provides metal discharge from both the foot of
the pump and the riser pipe. The diagram on
the left shows the two streams of metal
interacting simultaneously with the Coriolis®
block. The upper stream from the riser drives
the vortex mixer, while the flow from the lower
outlet draws metal from the base of the vortex
and provides a steady stream for furnace
circulation.

(Ust

|
Cekis) ‘

Bottom Draw
(Alt Cekis)

Hearth

(Ocak) .

“5846 sayli Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dikiim Malzemeleri A. §.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayimlanmasi yasaktir.”
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CHIP MELTING SYSTEMS

DOGUS MACHINE

Self-aligning Pump Mount Streamlines

Pump Maintenance

Besides the dual-volute pump, there are several
patents covering the melt system with respect
to the vortex bowl design that enables balanced
melting and circulation. The Coriolis® Chip
Melting System also includes a self-aligning
pump mount that ensures that the pump aligns

with the ceramic vortex bowl! after being
serviced. The mount takes the guesswork out of
routine maintenance and
reduces downtime.

Coriolis Kutu

Maksimum Metal

Minimum Metal

X Pompa Boyutu Agirhig D Seviyesi Seviyesi
Maximum Charge Rate . . . . -
Pump Size Coriolis Box Wt. in. (mm) Maximum Metal Level Minimum Metal Level

lbs/hr (mT/hr) X X
Ibs. (Kg) in. (mm) in. (mm)
2,000 (0.9) DBT4 3040 (1382) 30 (760) 20(510) | 48(1220) | 26(660) 32(810) 12 (300)
3,500 (1.6) DBT6 3840 (1745) 35(890) 25 (635) 48 (1220) 32(810) 32(810) 12 (300)
5,000(2.3) DBT8 4490 (2040) 35(890) 25(635) 54 (1370) 32(810) 34 (860) 16 (405)
8,000 (3.6) DBT15 6390 ( 2905) 40 (1015) 30(760) 60 (1525) 40 (1015) 40 (1015) 16 (405)
10,000 (4.5) DBT25 8840 (4018) 48 (1220) 36 (915) 60 (1525) 48 (1220) 40(1015) 18 (460)

(Cap)

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dikiim Malzemeleri A. §.'ve aittir. izin almmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”
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(Pompa Kuyusu)

(DBT Cift Cikish Poma)

(Maksimum Metal Seviyesi)

(Minimum Metal Seviyesi)
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SIVI METAL TRANSFER POMPASI
LIQUID METAL TRANSFER PUMP

"\ ®TEKNIiK OZELLIKLER eTECHNICAL FEATURES \|
e Sivi metal transfer pompasi suya daldirilacak ve galisacak e Liquid Metal Transfer Pump is designed to be submerged and
sekilde tasarlanmistir operating quickly
o Yiikseltici boru, pompanin en kigik agikliklarda ve en dar e Riser tube allows the pump to work in the smallest openings
yerlerde galismasini saglar and tight spaces
e 2m standart tahliye borularina 6zel refrakter astarli tahliye » Special refractory lined discharge pipes that can be added to

borulari eklenebilir. Uygulamaya uyacak sekilde refrakter astarli | 2 M standard discharge pipes. Refractory lined discharge pipes
tahliye borulari uzatilabilir veya kisaltilabilir can be extended or shortened according to the place to be

: d
¢ Transfer pompasi boyutlari uygulamada kullanilacak sekilde e - ) - -
uyarlanabilir e Transfer pump dimensions can be designed according to the

L L A , ' place to be used
. Serbest“ha.va ?“ke‘“"?‘ 5/65 I‘t/d.al.<. 2500 rpm'de 6,8 bar'da ® Free Air Consumption : 4765 It/min. @ 6.8 bar at 2500 RPM
e Tasima Unitesi sayesinde fabrika iginde kolayca hareket

e |t can be easily transported within the factory thanks to the

ettirilebilir transport unit
¢ Firindan firina, potadan potaya, firindan potaya ve firindan e Fast metal transfer from furnace to furnace, ladle to ladle,
klilce kalibina hizl metal transferi furnace to ladle, furnace to ingot mold
* Sivi metal akig hizi (maks.) 320 Ibs (145 Kg.)/dak. Akis * Liquid Metal Flow Rate (max.): 320 Ibs (145 Kg.)/min. Flow
kapasitesi gerektigi kadar artirilabilir Rate Capacity can be increased as required
* Hava besleme boyutu: 1/2" (minimum) ila 3/4" (maksimum) | e Air Supply Line Size: 1/2” (minimum) to 3/4” (maximum)
¢ Saglam pompa yapisi agresif sivilar icin avantaj saglar e Robust pump construction provides an advantage for
e Uzun 6mirlG grafit yukseltici, rotor mili ve seramik kapli aggressive liquid
tahliye borulari e Long life graphite riser, rotor-shaft and ceramic lined
NS ¢ Tasinabilir, montaji ve kullanimi kolay discharge pipes

9001:2015 e Minimum hava akisi: 1895 It/dak. e Portable, easy assembly and application
o Hizli ve kolay temizlik e Minimum Air Flow: 1895 It/min.

Qﬁ‘a”’eo % UzUn hizmet 6mri ¢ Quick anq easy cleaning

PATENTED « Basing: 8 bar * Long service life

e Pressure: 8 bar

&,
"OD\)“'«

= s

Diisiik Basingli Dokiim Firini Sivi Metal Desarj Uygulamasi
Low Pressure Die Casting Furnace Liquid Metal Discharge Application

YEDEK PARCA / SPARE PARTS - 5

“ N\ 3| Firindan firina, potadan potaya, firindan potaya ve
firindan kiilge kalibina hizli metal transferi
Furnace - Furnace, Furnace - Ladle, Furnace - Mold
Liquid Metal Transfer Application
s ™
\. J/ (. J
_ ¥

®)
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avPosds

Pik (Dékme Demir) Dalgakiran

50cm x 15cm
65cm x 15cm

AITi (Seramik) Dalgakiran Modelleri

50cm x 12,5cm x 2,15cm
50cm x 14,5cm x 2,15cm
50cm x 16,5cm x 2,15cm
50cm x 15cm x 2,6cm
65cm x 15cm x 2,5cm
65cm x 15cm x 2,6cm

SiC (Silisyam Karbdir) Dalgakiran Modelleri

50cm x 14,5cm o
65cm x 14,5¢cm
49¢cm x 15cm

*

165

]

85 2

————— ] p—

“5846 syl Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklari Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”



DOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

GRAFIT ROTOR SAFT
GRAPHITE ROTOR SHAFT

SiC YUVARLAK GRAFIT ROTOR

YUVARLAK ROTOR

OLCULER (SG 1222)

150 x 80 mm
200 x 103,1 mm
200 x 165 mm

YUVARLAK ROTOR

OLCULER (SG 1112)
100 x 85 mm

120 x 85 mm
140 x 85 mm
150 x 80 mm
175 x 85 mm
190 x 85 mm
SiC KARE GRAFIT ROTOR 200 x 103,1 mm

220 x 85 mm

GRAFIT KARE ROTOR GRAFIT KARE ROTOR VT
OLCULER  (SG 1112) OLCULER  (SG 1222) 200 x 80 mm

180 x 180 x 50,8 mm 180 x 180 x 50,8 mm
200 x 200 x 50,8 mm
225 x 225 x 250 mm

225 x 225 x 300 mm

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dikiim Malzemeleri A. §.'ve aittir. izin almmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”



Dgémusg DOGUS MACHINE

GRAFIT ROTOR SAFT
GRAPHITE ROTOR SHAFT

GRAFIT EGR ROTOR SAFT

MODELLER OLCULER

o L EGR500/4 500 mm
T Y EGR600/4 600 mm
T Fee : ‘ 3/ EGR650/3 650 mm
& N 4 EGR700/3 700 mm
"""" -8 EGR750/3 750 mm
e EGR 800/3 800 mm
g N EGR 850/3 850 mm
EGR900/3 900 mm
EGR 950/3 950 mm
EGR1000/3 1000 mm
ﬁ . ] EGR1200/3 1200 mm
: It

GRAFIT DGR ROTOR SAFT

MODELLER OLCULER

DGR 600/150/3 600 mm
DGR 650/150/3 650 mm
DGR 750/150/3 750 mm
DGR 800/150/3 800 mm
DGR 850/150/3 850 mm
DGR 900/150/3 900 mm
DGR 950/150/3 950 mm
DGR 1000/150/3 1000 mm
DGR 1050/150/3 1050 mm
DGR 1100/150/3 1100 mm
DGR 1150/150/3 1150 mm

Machined Graphite Rotor Silicon Carbide Rotor

350 rpm / Rotor speed 350 rpm
Lt/Dk. / Gas Flow25 litres per minute

DGR 1200/150/3 1150 mm

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. §.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”



DOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A'S.

GRAFIT ROTOR SAFT
GRAPHITE ROTOR SHAFT

SiC GRAFIT SAFT MODELLERI
75 x 670 mm 76 x 75 x 69 x 700 mm
75 x 720 mm 76 x 75 x 69 x 750 mm
69 x 700 mm 76 x75 x69 x 1000 mm
69 x 750 mm 75 x 1280 mm
69 x 800 mm 80 x 720 mm
69 x 900 mm 87,6 x 700 mm
69 x 1000 mm 87,6 x 750 mm
76 x 75 x 69 x 700 mm 87,6 x 900 mm
76 x 75 x 69 x 750 mm 150 x 833 mm
76 x 75 x 69 x 800 mm
i 76 x 75 x 69 x 900 mm
" k|| 76x75 %69 x 1000 mm
* ]| | Jﬁf 75 x 1280 mm
TS 80 x 720 mm
g 87,6 x 700 mm
87,6 x 750 mm
87,6 x 900 mm
i 150 x 833 mm
N SN g s KV
e PATENTED
: “Ropuct
OLCULER ALTG
L X 75 x 700 mm
— ’ 75 x 750 mm
oz 100 x 650 mm _ J

“5846 sayli Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan DoGus Ddkiim Malzemeleri A. §.'ve aittir. izin almmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinianmasi yasaktir.”



av DOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

SiC TERMOCUPL KORUYUCU KILIFLAR
SiC THERMOCOUPLE PROTECTION SHEATS

Urin Adi: Urin Adi:
TUpsiz ») d L Topsiz d
Product Name : | (mm) [ (mm) | (mm) Product Name : (mm)
Without Tube Without Tube

"~ ryas | 50 | 25 | 500 | RY35E | 50 | 25 | 500 |
. [0 ] few

Koo
e ) BN CI D

750 [ RY 116 E ][ 50 ][ 25 ][ 900]

I EES I E D

TR e e ow
RY 102/27 50 25 1200 -- -'
RY 75 E1 50 25 750

TERMOCUPLLAR

THERMOCOUPLES

Infrared Tabancalar
0/+1050 °C
Infrared Thermometer

#ﬁ?} ( 0/+1050 °C )

~N
J

7
&

S Tipi Termokupllar 1500-1800 °C
S Types Thermocuoples 1500-1800 °C

[ KER 530 (Maksimum calisma sicakiigi 1600 °C)]

KER 530 (Maximum operating temp 1600 °C)

[ KER 610 (Maksimum ¢alisma sicakligi 1500 "C)]

KER 410 (Maximum operating temp 1500 °C) 50 C-2200°C )

[ KER 799 (Maksimum g¢alisma sicakligi 1800 °C)] f Dijital El Termometresi

,

‘
J

'
\.

Digital Handheld Thermometer
K Tipi Termokupllar 850-1050 °C K Type -5/+1200 °C

K Types Thermocuoples 850-1050 °C -

| .
%// &= | |[1.4301 DIN Paslanmaz ( 304 Kalite )
\ 1.4301 DIN Stainless Steel ( 304 Kalite )

L

-

[ 1.4541 DIN Paslanmaz ( 321 Kalite )

-

Daldirma El Problarn 1XNICrNI Tipi 1200 °C
Immersion handheld Probe 1XNICrNI Type 1200 °C

(@16mmL: 800mmL1:200mm |

@16 mmL:1200mmL1: 00 mm

(@16 mmL:1200mmL1:500 mm |
@16 mmL: 1200 mmL1:760 mm

1.4541 DIN Stainless Steel ( 321 quality )
[ 1.4749 DIN Paslanmaz ( 446 Kalite ) ]
1.4841 DIN Paslanmaz ( 314 quality )

[2.481 6 DIN Paslanmaz ( 314 Kalite ) ]
2.4816 DIN Paslanmaz ( INCONEL-600 )

0|

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dikiim Malzemeleri A. §.'ve aitir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinianmas! yasaktir.”



DOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

TERMOCUPLLAR
THERMOCOUPLES

*1s1 Kaydedici

*Termocupl Kablolari

TERMOCUPLLAR




DOGUS DOGUS MACHINE

DOKUM MALZEMELERI A.S.

SILIKON NITRIT TERMOCUPL KORUYUCU KILIFLAR
SILICONE NITRITE THERMOCOUPLE PROTECTION

10 | 5 | 116,5

+3.00 +0.50
©16.00 -3,00 | ¢ @ 28.00 -0.50
|
—>] |
=
o
RN 0,2
oo IS | ®24.50 -0
N o
SA
N |
o
o
56
o

00€-V
00 €+

-2
$28.00-0,5

SYLON SiLiISYUM NITRIDE
TCS FOR THE ALUMINUM INDUSTRIE

5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Ilnﬁu; Didkiim Malzemeleri K. $.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanimy, iktibas edilmesi, yayimlanmasi yasaktr.”
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SILiIKON NIiTRIT TERMOCUPL BAGLANTI ADAPTORLERI
SILICONE NITRITE THERMOCOUPLE CLAMPING FIXTUR

(mm) (mm)
28 16
22 12
16 08
16 09
10 05
Dis Cap ic Cap
(mm) (mm)
28 16
22 12
16 08
16 09
10 05

Sabit ya da Oynar Bash

® Baglant adaptorii
sayesinde kiigiik
darbeleri absorbe
edebilme ozelligi
It can absorb the small
impacts thanks to the
connection adaptor.

SENp,
> &
. . v e 4 Lo}
® Minimum 12 ayla 24 ay arasi uzun omiir, SRR
Lifetime between minimum 12 months and 24 months.
A,

® Yiiksek mukavemet ve mekanik direng,
High resistance and mechanical strength.

® Yiiksek termal iletkenlik sonucu ¢ok hizli ve dogru ¢6ziim
As a result of high thermal conductivity, very quick and accurate measurement.

® Aliiminyum yapismaz, korozyon ve ciiruf olusturmaz
Aluminium does not stick, no corrosion and dross happen.

® Yapiskan aliiminyum ¢ok ¢abuk ve kolay temizler,
Aluminium skin can be remeved very quickly and easily.

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.’ve aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmas yasaktir.”
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M POGUS

DOKUM MALZEMELERI

AsS.

-

DOGUS CHEMICALS

(tribo-chemie

SILIKON VE VAKS iCERMEYEN MUKEMMEL KALIP AYIRICILAR

SILICONE AND WAX FREE PERFECT RELEASE AGENTS

YiKSEK BASINGU DOKUM iGin SU BAZU KAUP AYIRICILAR
WATER BASED RELEASE NGENTS FOR HIGH PRESSURE DIE CASTING

URUN
PRODUCT

KALIP SICAKLIGI

DIiE TEMPERATURE

160 °C’'den 300 °C'ye
160 °C to 300 °C

ISOLAT® 913*

UYGULAMALAR
APPLICATIONS

Genis bir kalip sicakligi araliginda ve gesitli ddkim
parcalan igin ézel kalip aynci
General purpose product for a wide range of
tfemperature applications

160 °C’den 50 °C'ye

© *
ISOLAT® 1013 140.°C 1o 50 o

Genis bir kalip sicakligi araliginda ve ¢esitli d6kUm
parcalan igin ézel kalip ayinci
General purpose product for a wide range of
temperature applications

ISOLAT® ENVIRO || 160 °C'den 400 °C'ye

AQIr dékUmiler igin kalip ayirici

1011* 160 °C to 400 °C Special release agent for heavy catings
Ince cidarl yapisal Magnezyum ve Aliminyum
o o1 o1 parcalarda ekstra parlak dékim yUzeyi i¢in 6zel Grin
ISOL’gF*“ON 25(;53:0%6% A:%)O o(cl:ye Specidlity product for thin walled structural parts of

magnesium and aluminium with extra bright

YAGLAYICI URUNLER

DIE CASTING PRODUCT

casting surfaces

*Bu OrUnlerde 4 farkl konsantrasyon mevcuttur.

*These products are avaible in 4 difterent concentrations
*L = DUsUk konsantrasyon érnek ISOLAT® 913 L

*L = Low concentrante, example ISOLAT® 913 L

*N = Normal konsantrasyon émek ISOLAT® 913 N

*N = Normal concentrante, example ISOLAT® 913 N

*H = High concentante, example ISOLAT® 913 H

*H = YUksek konsantrasyon émek ISOLAT® 913 H

*HH = Very high concentante, example ISOLAT® 913 HH
*HH = SUper konsantrasyon érnek ISOLAT® 913 HH

URUN

PRODUCT

-

DOKUM METALI
CASTING METAL

UYGULAMALAR
APPLICATIONS

GRAPHITEX® CR 3401
Grafit bazl
Graphite based

Bakir / Copper
Piring / Brass

Cok yUksek sicakliklar igin ézel UrGn
Speciality product for very high die
temperatures

GRAPHITEX® CR 37 B
Grafit bazl
Graphite based

AlUminyum / Aluminium
SSM, Poral

Gaz porozitesinin azaltilmasl igin
kuru kalip ayinci yagd
*dry release agent”,for reducation
of gas porosity

ISOLAT°K 4

Beyaz, kullanima hazir
White ready-for-use

Aliminyum / Aluminium

SSM , Poral
Sikistirmali DékUm / Squeeze Casting

Isi olarak yalitkan Grin
(kalinti yapmaz)
Thermally isolating product
(does no build up)

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri B. $.'ve aitir. izin almmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”
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DOKUM MALZEMELERI A.S.

YAG BAZLI KALIP AYIRICILAR
OIL-BASED RELEASE AGENTS

URUN DOKUM METALI
PRODUCT CASTING METAL

m® (tribo-chemie

Trennen wie geschmiert

DOGUS LUBRICANTS

UYGULAMALAR
APPLICATIONS

e 2

Yeni kaliplarda , kalip yUzeyinde patina olusturulmasi

Magnezyum / Magnesium

Graphite Spray Cinko / Zinc

ISOLAT® UP 27 AlUminyum / Aluminium a kullanimakiad
Parlak Yag Magnezyum / Magnesium . omocyc anfmea .o I .
L. . . . . Coating of new dies ; Impregnation o tooling by
Light impregnating oil Cinko / Zinc forming a “patina” on die-surface
Ekstrem ayinci gi¢; kaynaklanmadan
ISOLAT® UP 78 Algminyum / Aluminium (me’rc.!lefmegen). etkilenmis 6zel pargalarn
Parlak Sentetik Yag Magnezyum / Magnesium g B ] esnosmdg uy‘gulomclu
iaht svnthetic oil . . Extreme release power; application during the
Light synthetic oi Ginko / Zinc casting process on specific parts which are
effected by welding (metallization)
Alminyum / Aluminium Kalip yizeyi yolluk ve sicak macgalar icin ézel
Grafit Sprey kalip ayirici yag

Mould surface,special realise oil for gate
and hot cares

ISOLAT® ZN 90

Cinko ve zamak igin 6zel kalip ayinci yag

Semi-viscous,clear,oily liquid

< L

ince Parlak Saydam Yag Zamak / Zinc . (dusukwskozﬂrg) .
Thin.cl ilv liqui Speciality release agent for zinc and its alloys
in,clear,oily liquid (low viscosity)
ISOLAT® ZN 94 Cinko ve zamak igin 6zel kalip ayinci yag
Yar viskoz,parlak saydam yag Zamak / Zinc felrie) e

JC o

Speciality release agent for zinc and its alloys
(medium viscosity)

Z

PAST JQIUR DRI SN

N

URUN DOKUM METALI UYGULAMALAR
PRODUCT CASTING METAL APPLICATIONS
ISOLAT® TM 201 Algminyum / Aluminium AlOminyum pigmentli gres,sekillendirici
i . ve kalici seramik kaplama
Ciri Alsi Pasta Magnezyum / Magnesium _— . .
§ . . Aluminium pigmented grease,forming
Silver Paste Cinko / Zinc a permanent,ceramic coating
Tamamen ; X : X
ge.yfeCI ISOLAT® TM 201-B Alominyum / Aluminium Alminyum pigmentii gres,sekillendirici
Urunler Gri Alsi . ve kalici seramik kaplama (yumusak)
A ri Alsi Pasta Magnezyum / Magnesium . . .
Environmentally iiver Past . X Aluminium pigmented grease,forming
Friendl Siver Paste Ginko / Zinc a permanent,ceramic coating (soft)
Products
Yeni veya soguk kaliplann aligtirmasinda,
TREWA-S derin maga,pim ve pernolarda,eski
. _ AlUminyum / Aluminium sorunlu kaliplar igin 6zel yag
Siyah maga yad . . . e
Anti-welding arease Magnezyum / Magnesium Speciality lubricant for conditioning the
g9 new or cold dies,deep cores,pins
and crankpins,old problematic dies.

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dkiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin almmaksizin Kullanim, iktibas edilmesi, yaymlanmas! yasaktir.”
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DOGUS LUBRICANTS

GRANUL PiSTON VE KOVAN YAGLARI

PLUNGER BEADS AND SLEEVE LUBRICANTS

URUN MEVCUT BOYUTLAR GORUNUS SEKIL

PRODUCT AVAILABLE SIZES APPEARANCE SHAPE

, 0.2-0,5mm KUresel Yuvarlak
BEADS® Grc?r(:w];I’rTeB;:sle\;cxcx 0.5-1,0mm Siyah Grandl Grandl
80G P 0.1-1,6 mm Black Beads Spherical Round

18-20 %

1,6 -2,0 mm Bead

KUresel Yuvarlak

® Grafit Bazll Vaks 10-1,6 mm ; - .
120 Graphite Based Wax 1,6 -2,0 mm Siyah Grandl C?ronul
80 GG 35-40 % 20-3.0mm Black Beads Spherical Round

Bead

BEADS® gl s U9 -l Beyaz Grandl KUresg:J:glcrIck
Wax Based Transparent 1,6 -2,0 mm ) Soherical Round
WS 35-40 % 2,0-3,0mm White Beads P e
3170 S PAUSTN PiSTON 73 5071 (186Ul \
LUOUID) & PASTE AND SIEEYELUBRICANTS / t”bo'ﬂlﬁm'ﬁ

URUN CiNsi GORUNUS UYGULAMALAR

PRODUCT TYPE APPEARANCE APPLICATIONS

® ince Yag Bal rengi PUskUrtme

Tamamen ® Grafitli Ince Yag Gri-Siyah PUskUrtme
CUG,Y"IeC' ORA A Thin graphite oil Grey-Black Spraying
runler

Environmentally
rien
Products

® Grafitli Gres Siyah Manuel Firga ile
LA el Graphite Grease Black Manually by brush

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin almmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasakir.”
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mDOGUS DOGUS COATINGS

DOKUM MALZEMELERI A

KEPCE BOYALARI

LADLE COATINGS

KEPCE BOYALARI

NO STOK KODU UROUN ADI OZELLIKLER VE KULLANIM SEKLI

ISALU A yiiksek yaliim saglayan refrakter bir pasta olup aliminyum ve aliminyum alagimlariile temas halinde olan malzemeleri korumaya yarar. Ayrica yolluklarda,

1 (1530504001 ISALUA
kaliplarda ve Alimimyumun temas ettigi tiim ytizeylerde kullanilir. Beyaz renkli pasta halindedir.

METALCOAT P izole edici refrakter bir toz olup altiminyum ve altiminyum alagimlariile temas halinde olan malzemeleri korumaya yarar. Her turli destek malzemesinde
2 |1530504002 ISALUP (gelik, doktim, kiremit, gimento, lifli malzemeler, Alm tava boyasi v.s) ve her tiir kullanim malzemesinde (potalar, kepgeler, siyiricilar, ¢anlar, dékiimhane kaliplariv.s )
kullanilir. Kiremit renkli toz halindedir.

3 ISOLAT 737 Kalip Pas Onleyici
4 ISOLATD Korozyon Onleyici

METALCOAT AT . . . - . .
5 1530504054 2020 0P Ergimig aliminyum ile temas halindeki kepgeler igin koruyucu kaplama.Gri renktedir.

6 (1530504048 METALCOAT 4515

Aliminyum Kokil dokiim igin izole edici, yalitkan kalin kaplama malzemesi. 1'e 2-1'e 3 Su ile seyreltilir. Uygulamadan 6nce kaliba 160-200°C sicaklikta 6n isitma yapilmalidir.

7 1530504 046 METALCOAT 6
Acik Gri Pasta Kivaminda.

8 |1530504 045 METALCOAT LS Metalcoat LS, ergimis altiminyum ile temas halinde olan kepgelerin korunmasi icin tasarlanmis bir yalitkan kaplama malzemesidir.GRi PASTA SEKLINDE

ISALU P izole edici refrakter bir toz olup aliminyum ve aliminyum alagimlariile temas halinde olan malzemeleri korumaya yarar. Her tiirli destek malzemesinde (gelik,
9 |1530504047 METALCOAT P dokim, kiremit, gimento, lifli malzemeler, Alm tava boyasi v.s) ve her tiir kullanim malzemesinde (potalar, kepgeler, siyiricilar, ganlar, dékiimhane kaliplariv.s ) kullanilir.
Kiremit renkli toz halindedir.

10 |KODACILACAK |METKOTE 101 KULGE KALIBI VE KEPGE YUZEYLERINi KORUYUCU BOYA PEMBE RENKTE

SERAMIK, MONOLIT VE REFRAKTERLER IGIN BORON NITRIT SUSPANSIYON Aliiminyum Siirekli dékiimde, Yolluklarda, Kalip Yiizeylerinde ve Ana ergitme ocaklarinin
duvarlarinda kullanilir. 6 KG. KOVALARDA GRi MACUN SEKLINDE

SIC VE GRAFITLER ICIN BORON NITRIT SUSPANSIYON Degerli madenler, Bakir ve Aliminyumla temas eden Tiim grafit ve SiC irtinlerin kaplanmasinda kullanilir, 6 KG.
KOVALARDA GRi MACUN SEKLINDE

KEPCE VE METALLER ICIN BORON NITRIT SUSPANSIYON Degerli madenler, Bakir ve Aliiminyumla temas eden Tiim metal iiriinlerin kaplanmasinda kullanilir. 6 KG.
KOVALARDA GRi MACUN SEKLINDE

11 153050602001 |EKAMOLD CASTC

12 1153050602002 |EKAMOLD CASTG

13 153050602004 |EKAMOLD CASTM

EKAMOLD . .
14 1153050602011 CASTT-40 MAVI RENKTEDIR.
ISALUA * ISALUP * METALCOAT 2020 DP METALCOAT 6 ¢ EKAMOLD CASTC ~ EKAMOLD CAST T-40 METKOTE 101
* METALCOAT P ¢ METALCOAT LS * EKAMOLD CAST G

* EKAMOLD CAST M

“5846 sayill Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklar Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin almmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinianmasi yasakti.”
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DOGUS LUBRICANTS

(DOVME YAGLARI - FORGING LUBRICANS

Celik Alagimlarinin Sicak D6vmesinde Kullanilan Yaglar

Uriin Dévme Metali Uygulamalar
Product Forged Metal Applications
ince yapidaki grafitlerin katki maddeleri ile kombinesi ile biiyiik graviirlii islerde esit bir
i aglama filmi saglayan evrensel kullanimli su bazh grafitli yaglayicidir.
Graphitex CR 250 el v .g . eray . . & ; yagtay ety (e A q
Steel It is a universal water-based graphite lubricant that provides an even lubricating film in large engraving
works with the combination of fine graphite with additives.
Genis uygulama yelpazesine sahip, ince 6gutiilmis grafitlerin katki maddeleri ile birlesimi ile biiylik graviirli
elik . . . M e . -
Graphitex CR 255 Eteel |;Ierdg esit bir yaglama'ﬁlnlu olysumunu s-agla‘r. . . - -
It provides an even lubricating film formation in large engraving works with the combination of finely ground
graphite with additives, which has a wide range of applications.
. Gelik Normal grafit konsantrasyonuna sahip dispersiyon olup tiim dévme ve ekstriizyon islerine uygundur.
Graphitex 289 L . . X . S ) . .
Steel It is dispersion with normal graphite concentration and is suitable for all forging and extrusion operations.
A Celik Sicak ve 1lik celik dovme operasyonlari ile birlikte Celik ve Ti alagim ters ekstriizyonda kullanima uygundur
Graphitex 284 HE A . . . K . .
Steel Suitable for use in Steel and Ti alloy reverse extrusion, along with hot and warm steel forging operations
Graphitex RS 808 Celik SI(.:ak ve ihk dévmeye uygundur. .
Steel It is suitable for hot and warm forging.
Suda miikemmel sekilde stabilize edilmis ve homojenize edilmis bir grafit dispersiyonudur.
Graphitex CR 720 K Celik Otomatik dévme hatlarinda kullanima uygun.
Steel It is a perfectly stabilized and homogenized graphite dispersion in water. Suitable for automatic machines.
Graphitex CR 860 Celik Genel dévme uygulamalarn igin uygundur. Manuel ve otomatik yaglama sistemlerinde kullanilabilir
b Steel Suitable for general forging applications.It can be used in manual and automatic lubrication systems.
Graphitex 870 Celik Yiiksek kati icerikli homojen grafit formu ile 300 °C'nin tGzerindeki kalip sicakliklarinda ¢alismaya uygundur.
Steel With its homogeneous graphite structure with high solid content, it is suitable for working at mold temperatures above 300 ° C.
Graphitex CR 28 Gelik lyi islenmis ve yiiksek k.onsantrasyonlu bir graﬁ? dlsper5|y9nudur.
Steel A well-processed and highly concentrated graphite dispersion.
) Celik Ceki¢ dovme icin , krank, biyel ve disli retimine uygundur.
Graphitex TK 30 Steel It is suitable for hammer forging, crank, connecting rod and gear production.
Graphitex MF 3407 Celik Ilik ve sicak ekstriizyon igin gelistirilmis su bazl emiilsiyon grafitli dévme yaglayicidir.
raphitex Steel It is a water-based emulsion graphite forging lubricant developed for warm and hot extrusion.
. ! Celik Celik ve demir disi metallerin sicak dévmesinde kullanilabilir.
Graphitexi108/RS:M Steel It can be used for hot forging of steel and non-ferrous metals.
. Celik Ceki¢ dovme ve pres dévmeye uygundur
(Sl e AN Steel Suitable for hammer forging and press forging

Gelik Komplex yapida pargalarin déviilmesinde kullanilan GRAFITSIZ sentetik yaglayicidir.

(ElE i o 2 Steel It is a GRAPHITE-FREE synthetic lubricant used for forging of complex parts.
Graphitex N30 Celik Grafitsiz dovme yagi krank-shaft, aks, dingil ve kuigiik parcalarda
Dhiex Steel Graphite free; fer erankshafts, driveshafts, axle shafts and small parts

TAMAMEN CEVRECi URUNLER
Environmentally Friendly Products )

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Ddkiim Malzemeleri . $.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yaymlanmasi yasaktir.”
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DOGUS LUBRICANTS

(D('jVME YAGLARI - FORGING LUBRICANSW

Celik Alasimlarinin ik Dévmesinde Kullanilan Yaglar

Uriin Dovme Metali Uygulamalar
Product Forged Metal Applications
. Celik Genel dovme uygulamalari i¢in uygundur. Manuel ve otomatik yaglama sistemlerinde kullanilabilir
Graphitex CR 860 Rk . o R . L
Steel Suitable for general forging applications.|t can be used in manual and automatic lubrication systems.
. Celik Sicak ve 1lik celik dovme operasyonlari ile birlikte Celik ve Ti alagim ters ekstriizyonda kullanima uygundur
Graphitex 284 HE R ) . . K . -
Steel Suitable for use in Steel and Ti alloy reverse extrusion, along with hot and warm steel forging operations
Graphitex RS 808 Celik SlFak ve ihk dévmeye uygundur. ‘
Steel It is suitable for hot and warm forging.

Genis uygulama yelpazesine sahip, ince 6gutiilmis grafitlerin katki maddeleri ile birlegimi ile buytik graviirlii
Celik islerde esit bir yaglama filmi olusumunu saglar.

Graphitex CR 255
3 Steel It provides an even lubricating film formation in large engraving works with the combination of finely ground
graphite with additives, which has a wide range of applications.
. Celik Ceki¢ dovme ve pres dévmeye uygundur
SI=Ehi=xROsES Steel Suitable for hammer forging and press forging

Aliminyum Alasimlarinin Sicak Dévmesinde Kullanilan Yaglar

Aliminyum dévme ve aliiminyum alasimlari i¢in dovme kalip ayirici. Demir digi metallerin déviilmesinde
Aliminyum de bagariyla kullanilabilir.
Aluminium It is a specially developed relase agent for the forging of aluminium and aluminium alloys.

It can also sucesfully be used for the forging of non-ferrous metals.

Graphitex CR 25-9

Aliiminyum ve aliminyum alagimlarinin déviilmesi igin 6zel olarak gelistirilmis bir yaglayicidir.
Ayrica tekerleklerin déviilmesinde de basarili bir sekilde kullanilabilir.
It is a specially developed lubricant for the forging of aluminium and aluminium alloys. It can also sucesfully be used the forging of wheels.

Aliminyum

Graphitex ALW - 42 Aluminium

. Aliiminyum Aliminyum dévme igin grafit icermeyen dovme yagi
Graphitex WF7 AL Aluminium Graphite-free forming lubricant for forging aluminum
Graphitex WE 8 AL Aliiminyum Aliiminyum dévme igin grafit icermeyen dovme yagi

3 Aluminium Graphite-free forming lubricant for forging aluminum

Su-Piring-Bronz Alagimlarinin Dévmesinde Kullanilan Yaglar

5 Sari-Piring-Bronz Tum Pargalarda
®
Graphitex °S 2 Brass - Bronze Fer all parts
. Sari-Piring-Bronz Otomatik makinelerde, Tim Pargalarda
®:
Graphitex °S3 Brass - Bronze In automatic machines, Fer all parts
ISOLAT318 SP Sari-Piring-Bronz Manuel Uygulamalarda, Tiim Pargalarda
Brass - Bronze Manually, Fer all produets

4 I I\ N
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MV POGUS DOGUS COATINGS

DOKUM MALZEMELERI A.S.

ALCAK BASINC DOKUM KOKIL BOYALARI
COATINGS FOR LOW PRESSURE DIE CASTING

KOKiL BOYALARI (ALUMiINYUM VE BAKIR ALASIMLARI)

NO (STOK KODU URUN ADI OZELLIKLER VE KULLANIM SEKLI

1 |1530502020 ISALU BF 85 Aliminyum Kokil dokiim igin izole edici, yalitkan kalin kaplama malzemesi. 1’e 3—1’e 6 Su ile seyreltilir. Beyaz Pasta Kivaminda.

2 |1530502021 ISOL BMS Altiminyum Kokil dokiim igin izole edici, yalitkan ince kaplama malzemesi. Beyaz Pasta Kivaminda.
CONDUCTAL L S X . ) , , : i i

3 153 0502 003 6M Altiminyum Kokil dékim igin Grafit bazli, iletken ince kalip boyasi. 1’e 5—1’e 10 Su ile seyreltilir. Siyah Pasta Kivaminda.

4 |1530500037 DIECOAT37 SP Aluminyum Kokil dékiim igin izole edici, yalitkan kalin kaplama malzemesi. 1’e 2—1e 3 Su ile seyreltilir. Uygulamadan 6nce kaliba 160-200°C sicaklikta
(ISOL BF 85) on isitma yapilmalidir. Agik Gri Pasta Kivaminda.

s |1s30502084 DIECOAT 64 SH Altiminyum Kokil dokiim igin izole edici, orta seviyede yalitkan ince kaplama malzemesi. Uygulamadan 6nce kaliba 160-200°C sicaklikta 6n isitma
(DYCOTE 34) yapilmalidir. 1’e 3—1'e 5 Su ile seyreltilir. Hafif Grimsi Beyaz Pasta Kivaminda.

6 l1s30502009 DIECOAT 69 SL Altiminyum Kokil dékiim igin izole edici ince kalip boyas!. uygulamadan énce kaliba 160-200°C sicaklikta 6n isitma yapiimalidir. 1’e 3—1’e 5Suile
(DYCOTE 39) seyreltilir. Hafif Grimsi Beyaz Pasta Kivaminda

Aliminyum Kokil dékiim igin izole edici, yalitkan ince kaplama malzemesi. Uygulamadan 6nce kaliba 160-200°C sicaklikta 6n isitma yapiimalidir. 1'e 3—

7 |1530502 074 DIECOAT 74S
1’e 5Suiile seyreltilir.Kirmizi Pasta Kivaminda.

DIECOAT 66 G Altiminyum Kokil dokiim igin Grafit bazli, iletken stiperince kalip boyasi 1’e 3—1'e 5Su ile seyreltilir. Uygulamadan 6nce kalip 100°C kadar isitilmalidir.

8 [1530502 046 X
(DYCOTE 36) Siyah Pasta Kivaminda

Aliminyum Algak Basing ve Kokil dékiim igin ince kaplama koloidal grafit igerikli.Bakir, Piring ve Aliminyum Basingh D6kiimde uygulanir.Uygulamadan

9 [1530502 085 DIECOAT 67 G
once kalip 100°C kadar Siyah Pasta Kivaminda

DIECOAT 235 Bronz Savurma dokim igin yalitkan ince savurma boyasi. Ayni zamanda kepge, riser tip ve thermocupllarin kaplanmasinda da kullanilir.1’e 3—1’e 5Su

10 |15305095 ) L
(Savurma Boyasi)  |ile seyreltilir.Beyaz Pasta Kivaminda,

Kaplama, aliminyum kokil dékiimhaneleri icin uygundur ve en iyi uygulamasini, sivi oldugunda kalip bosluklarinin kaplanmasinda bulur. Aliminyum
11 |1530502036 DIECOAT 16/D kaliba dokildikten sonra katilagmaya baglar.Uygulamadan 6nce kalip 160-200°C' ye kadar istilmalidir.Spray ile uygulamaigin 1'e 2- 1'e 3suile
karigtirilir.Firga ile uygulanacaksa 1'e 1 su ile karistirilir.Kar beyaz pasta halindedir.

Aliiminyum alasimlarinin kokil dékiim isleminde kullanilan kaliplar icin "orta ince" yiizey yalitim kaplamasidir. iHTIYACA GORE 1 OLCEK VEYA DAHA
FAZLA SU iLE SEYRELTILMELIDIR ve KULLANMADAN ONCE KALIP 150-200 °C YE KADAR ISITILMALIDIR

() O0@C) OO

12 |1530502 040 DIECOAT 40 LA

e ISALUBF 85 e CONDUCTAL 6M DIECOAT37 SP e DIECOAT 64 SH DIECOAT 74 S DIECOAT 16/D DIECOAT 40 LA
e ISOLBMS e DIECOAT66G e DIECOAT 69 SL
e DIECOAT 235 e DIECOAT67G

( N

- J
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IDOGUS (VI DOGUS COATINGS

DOKUM MALZEMELERI A'S.

ALCAK BASINC DOKUM KOKIL BOYALARI
COATINGS FOR LOW PRESSURE DIE CASTING

KOKiL BOYALARI (ALUMINYUM VE BAKIR ALASIMLARI)

NO |STOK KODU URUN ADI OZELLIKLER VE KULLANIM SEKLI

13 |1530505001 GRAPHITEX 012 Grafit bazli, Koyu Gri Yumusak Pasta, Algak basingli dokiim, (Kokil ve Jant makinelerinde)

14 11530505010 MINEX-IMPRA FA 6 Seramik bazli, Kirli Beyaz Pasta, Algak basingl dokim, (Kokil ve Jant makinelerinde)

15 153050102094 |MINEX A 320 Su bazli kaplama —tim tipler igin

16 153050102092 |MINEX GM 200 Solvent bazli kaplama —tercihen PE kablolar igin

17 |153050102093 |MINEX GMP 120 Alkol bazli kaplama —tercihen PVC kablolar igin

18 |153 0502 084 DIECOAT 77/1 Kokil ve ALCAK BASING DOKUM KALIPLARINDA TABAN BOYASI. 1'e - Ssu ile seyreltilir.

19 (1530502083 DIECOATENVIRO 65G  |SU YUZEYINDE KALAN YARI KOLOID GRAFIT BOYA YOLLUK MAGA BOYASI KOKiK DOKUMDE KULLANILIR

Chemcast 334, erimis aliminyum alasimlarina dayanacak sekilde gelistirilmis 6zel bir dokmedir. Chemcast 334, sivi aliminyum erozyonuna direngli refrakter bir malzemedir,
erozyona ve mekanik darbeye karsi yiiksek direng saglayan yiiksek mukavemetli bir bilesimdir. Aliminyum ve magnezyum oksitler sinterlenmis yapiya zarar vermezler.

20 (1530504050 CHEMCAST 334 Chemcast 334, ince duvar bélumleri veya kesit kalinligi 25 mm'den daha az gapli dokiim sekiller igin kullanilir.Montajdan sonra, dokme gévdeyi 6nceden isitarak serbest ve
birlesik suyun ortadan kaldirnlmasi onemlidir. Kurutma islemi tamamlandiginda yiizeyi kontrol edin ve sonunda kiglk delikleri onarin.Riser demir tiiplerin izolasyounda da
kullanilir.

Chemcast XX34, genel olarak seramik elyafin yapistirimasinda kullanilmasina ragmen, aliminyum dékiim odalarinda ve dokimhanelerde refrakter ytizey kaplamasi olarak
kullanilan yiksek sicaklikta, hava ile ayarlanmig bir yapistiricidir. Ayni zamanda ateg tuglasi ve izolasyon dokiim yapilabilirler gibi gozenekli malzemeler tizerinde de kullanilabilir
21 [1530504 051 CHEMCAST XX34 ve agindirict direncini esit derecede gelistirecektir. Cimento, yiiksek sicakliklarda seramik bir bag olusturan giiglii bir sert film olusturacak sekilde hizlanir. Termal soka kars
mikemmel direnci garanti eder.Riser demir tiiplerin izolasyounda kullanilir. Maksimum tavsiye edilen yiizey sicakligi 1300 ° C'dir. Seramik elyaf Grtinleri igin bir yapistirici olarak

kullanilabilir.

GRAFIT SPRAY GS 3701 )
22 153050601020 AEOROSOL GRAFIT SPRAY BOYA
(GRAFO SPRAY 300)

23 |153050601021 |GRAFITSPRAYGS3702 [AEOROSOL GRAFIT SPRAY BOYA

24 |15399110033  |KEMIK KULU Tava boyasi olarak kullanilir.

Kokil ve diisiik basingli kalip dokiim alaninda maksimum verimliligi elde etmek igin termal ve kimyasal islemlerden gegmis, 6zenle segilmis grafitlerden olusan homojen bir

25 [1530505001 GRAPHITEX 012
sividir.1:5ile 1:12 orani arasinda bir oranda su ile seyreltilmelidir

MINEX-IMPRA FA 6 GRAPHITEX 012 *MINEX A 320 DIECOAT 77/1
*MINEX GM 200
*MINEX GMP 120

*DIECOAT ENVIRO 65 G KEMIiK KULU *CHEMCAST 334
*GRAFIT SPRAY GS 3701 *CHEMCAST XX34
*GRAFIT SPRAY GS 3702

*GRAPHITEX 012
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DOGU S DOGUS LUBRICANTS

DOKUM MALZEMELERI A.S.

EKSTRUZYON KATI YAGLAYICILARI
SOLID PASTES FOR EXTRUSION

Uygulama Giyotin, zimbave sicak billet yaglayicisi
Application : Lubricationof shear, ram and hot billet
Uriin : lIsolat ESF35/25
Product @76mm; 1=250mm
Aksesuarlar Takoztutacagi- 1000mm, 1500mm,2000mm
Accesorries : Billet Holder- T000mm, 1500mm, 2000mm
. Kuru Yaglayict  Uriin
Uygulama Kalipve kalip ylzeyiyaglayicisi Dry lubricant for Aluminium
Application i Lubricationof die face and die extrusion
Uriin : lIsolat DFB
Product 20 x 20 x 400mm
Uygulama Kalipve kalip ylizeyiyaglayicisi
Application : Lubricationof die face and die
Uriin : Isolat DFC
Product 20 x 20 x 400mm

Gres yagi ve siviyag ile kiyaslandiginda
Advantagesin comparison to grease and oils

H Temiz calisma kosullari, calisma ortami kirlenmez.
Clean application, no soiling of work place
" Kuru yaglayici yiksek saflikta grafitten yapiimistir.

Dry lubricant is made up of high purity graphite Kuru Yaglay|C| Urin
1 Ozel formilii sayesinde sicak yiizeylerde bile iyi film baglayici dzellikleri Dry lubricant for brass and
gosterir. Copper extrusion
Good film bondingproperties even on hot surfaces thanks to its special I —————
formula. e

i Urlin sadece sicak ytizeylerde erir ve damlama 6zelligiyoktur. lsolat DFB, Isolat DFC

Productsonly melt on hot surface and are non drip.

“5846 syl Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklai Dogus Ddkiim Malzemeleri . $.'ve aittir. izin almmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”



DOGUS DOGUS COATINGS

DOKUM MALZEMELERI A.S.

BORON NIiTRIT KAPLAMA MALZEMELERI
BORON NITRIDE COATING MATERIALS

NANO TECHNOLOGY

Avantajlari / Advantages

Patentli Nanobaglayici / Patented Nanobinder

*Bu b_agjlg%[cl,.bﬁtﬁn malzemelerde cok iyi ve essiz bir yﬁ)lfma ozelligi sunar. Tatbik edilecek malzemenin porozitesiz bir har¢ ya da ¢ok
poroziteli bir fiber malzeme olmasi hi¢c 6nemli degildir” Malzemeye hicbir 6zel 6n islem yapilmasi gerekli degildir.

This binder permits an unparalleled adhesion to all kinds of substrates.It is immaterial whether the substrate is a non-porous cement or
a highlyporous fiber material. No particular pretreatment of the substrate is necessary.

eBaglayici, 1 mm‘ye kadar herhangi bir soyulma riski olmadan kaplama yapilmasina olanak verir. Hasar gérmiis kaplamalarin bélgesel
tamiratini yapmayi kolaylastirir.

Thet_binder permits coating thicknesses up to T mm without the risk of flaking off. That makes it easy to make local repairs to damaged
coatings.

*Bu kaplama, refrakter astarlardaki bosluklara ve catlaklara kalin olarak tatbik edilerek onlarin onarilmasini saglar. Bu da, aksi halde refrakter
malzemelerle gerekli olan mevcut Boron Nitrit kaplamalarin zahmetli bir sekilde s6kiilmesi islemine gerek 6lmamasini saglar.

The coa'gin%s can be applied thickly to repair holes and cracks in the refractory lining. This eliminates the laborious removal of existing
boron nitride coatings that would ‘otherwise beneeded with refractory materials.

eTatbik edilen her kaplama ile yapilan dokiim parcalarinin sayisi artar.

The number of castings per coating can be increased.

eTiksotropi, kat! partikiillerin ayrilmasina ve depolanma esnasinda ¢okelmesine izin verir.

Thixotropy permits the solid particles separating out and sedimenting during storage.

eKaplama esnek kalir ve oda sicakliindan 750 dereceye kadar olan tiim sicaklik araliklarinda kabarip soékiilmez.

The coating remains flexible and doesnot flake off over the entire temperature range from room temperature to750 °C.
eCizilmelere karsi yiiksek diren¢ gosterir ve boylece ciiruflarin atiimasi icin daha iyi direng gosterir.

High scratch resistance and thereby better resistance for the removal of dross.

*Bu kaplama ilk kullanimda gri renktedir ve bdylece uygulama esnasinda kolayca gérﬁlebilir. Ergimis aliiminyumla temastan sonra kaplama,
fildisi rengine donustr. Katki maddelerinin icinde kesinlikle agir renk verici maddeler ihtiva efmez.

The coating is gray before the first use and therefore easily visually recognizable during application. The coating takes on an ivory color
after contact with’liquid aluminum. The additives do not contain any héavy metal chromophores.

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dikiim Malzemeleri A. §.'ve aittir. izin almmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”
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BORON NIiTRIT TOZ KAPLAMA MAKINASI

"Aliiminyum Ekstiiriizyon Dummy Blok Yiizey Full Otomatik
Otomasyon Kontrollii Statik Boron Nitrit Toz Kaplama Makinasi1"

BN kapli dummy BN Toz Billet kesildi ve
block BN ile kaplandi

Container Dummy block

BN kapli billet

Aluminum
billet

Insan miidahalesi olmadan aliiminyum
kiitiiklerin ful otomatik homojen

Boron Nitriit kuru toz kaplamasi
Ekstriide aliiminyumda kusursuz bir final bitirme icin

* 100KV entegre yiiksek gerilim jeneratorl icin yiksek transfer
verimliligi Otomatik Billet Kaplama Sistemi
¢ Kolay manevra kabiliyeti, iyi dengelenmis ve asinmaya dayanikli « Billet'in 6n kenarini otomatik olarak kaplar.
malzemeden (retilmis verimli toz tabanca, 06zel olarak « Sabit Tabancanin éniindeki billet sinyalini algilar.
yuvarlatilmig pUrizstiz akis darbe flizyonunu 6nler. ¢ Kaplama parametre ayari icin kullanici tarafindan ayarlanabilen
e Bor nitriir yaglayicty, dummy blogu ve billet. Uygulama kuru ve zamanlama sistemi.
tastyici degildir.

Avantajlar Tedarik Kapsami

¢ Entegre 100KV yiiksek voltajli korona piskirtici.

¢ Elektro-pnématik kontrol paneli ile trend belirleyen yeni Smart
izleyici.

¢ Konik Paslanmaz celik hazne 10 Kg tniform uygulama ve esit
plskirtme. Toz pompasi (0-30 kg/saat); Tagima araci; Baslangig
icin tim aksesuarlar

e Ustiin salim &zellikleri ve yaglama

¢ Daha fazla giivenilirlik ve hijyen; alev yok

o Azaltilmis kaplama araligi; daha kisa durus siiresi - artirilmis Gretim
o Saghga zararli degildir.

e Firelerde ¢ok ciddi azalma ve tasarruf elde etme

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. §.'ve aittir. izin almmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”
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BORON NIiTRIT KAPLAMA MALZEMELERI
BORON NITRIDE COATING MATERIALS

EKamoId®

o
Ekamold® Aliiminyum Ekstriizyon sektdrii igin Boron Nitrit Kaplama
Boron Nitrite For inium extrusion industry

9

Ekamold® Boron Nitrit Toz

Ekamold® Boron NitritePowder Ekamold® Boron Nitrite Solution

Ekamold® Boron Nitrit Sollisyon

DOGUS COATINGS

AN
ESK

A\ V4

NANO TECHNOLOGY

-

Ekamold® Boron Nitrit Sprey
Ekamold® Boron NitriteSpray

Biyetin Kaplanmasi
Coating of the billet

Zimbanin Kaplanmasi
Coating of the shear

AVANTAJLARI / ADVANTAGES

» Miikemmel anti-yapisma ozellikleri,
Perfect anti-sticking properties

» Mukemmel Profil Kalitesi, dustik fire orani

Perfect quality of profiles, less waste ratio
> Elektriksel yalitkanlk,

Electrical insulating
> Kalip émiirlerinde % 35 artis,

35 % increase in the life times of the moulds

» Daha az kaplama : Daha az durus,
Less coating; less downtime
» Cevresel olarak guivenilir, toxit icermez
Environmentally safe; does not include toxic.
» Ekonomik, ¢ozim
Economical Solution

Ekamold® dan 6nce
Before using Ekamold®

Ekamold® dan sonra
After using Ekamold®

— ] f——
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Boron NitriT KAPLAMA MALZEMELERI
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EKamold CASTC
BEYAZ KAPLAMA

ALUMINYUM YUZEYLERDE KALIP MiKRONIZE _ EKamold CAST T-40
TOZ - SPREY AYIRICI VE YAGLAYICILAR MAVi (YENI GELISTIRILMiS) KAPLAMA
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“Uygulama Satig Miihendislerimiz ile irtibata Gegebilirsiniz'; 44
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DOGUS DOGUS CERAMICS

DOKUM MALZEMELERI A.S. /\
SILIKON NITRIT ISITICI TUPLER ESK

SILICONE NITRITE HEATER TUBES AV 4
EKatherm® NANO TECHNOLOGY

EKatherm® ALUMINYUM
ENDUSYRIiSi iGiN
ISITICI TUPLER
Ekathern® HEATER TUBES
J FOR ALUMINIUM INDUSTRY

EKatherm’ Isitici Tiipler EKatherm® Isitici Tiipler Kullanim esnasinda EKatherm® Isitici Tiipler

Kurulumdan Once Yiiksek klor ergitmede ii¢ EKatherm® Heater Tubes while using
hafta sonra

EKatherm® Heater Tubes In
melting high chlorine3 weeks later

EKatherm® Heater Tubes
Before Installation

Avantajlari/Advantages
-Cok kisa tepki siiresi
So little reaction time
-Yuiksek termal sok mukavemeti
High thermal shock resistance
-Korozyondan etkilenmeme
Not affected by corrosion
-Sivi Aliminyum yapismaz
No sticking of liquid aluminium
-Sivi Aliminyum icinde erimez
Doesn’t melt inside liquid aluminium

) -Yuksek 1s1 iletkenligi
\ High thermal conductivity

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu gerei bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin almmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”
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M POGUS

DOKUM MALZEMELERI A.S.

am

DOGUS CHEMICALS CHEMICAL COMPANY

YANMAZ HIDROLIK VE ENDUSTRIYEL YAGLAR
FIRE RESISTANCE HYDRAULIC AND INDUSTRIAL LUBRICA

URUN URUN OZELLIKLERI KULLANIM YERLERI CALISMA SICAKLIGI
PRODUCT PRODUCT PROPERTIES PLACES OF USAGE WORKING TEMPERATURE

YUksek Basingl D6kUm
High Pressure Die Casting

WS;’ +folir‘|ner Ana Ergitme Finnlan 40°C e 70 °C 5
ater + polymer Main Melting Furnaces lle arasinda
E AFE PLUS 4 L _
cos Us 46 Yanmaz Hidrolik Yagd Dévme ve Ekstrizyon Presleri Between 40°C to 70 °C
Fire Resistance Hydraulic Lubricant Forging and Extrusion Presses
Algcak Basingh D&kim
L ) Low Pressure Die Casting
Vingler
Cranes
Su + Ester Savurma DSkUm Makineleri
Water + Ester Spinners -10°Cile 70 °C arasinda
SAFETY FLUID 68 Yanmaz Hidrolik Yag FI?(;I:Ikllfitflgr Between -10°C 10 70 °C

Fire Resistance Hydraulic Lubricant T N Ry

Glass Shaping Machines

Sentetik Isi Transfer Yagi TermoregUlatérler o
ALFEDAT 32 S Synthetic Heat Transfer Qil Thermoregulators SE
ALFEDRAW Bakrr ve Tel Cekme Levhalar Bakir ve Aluminyum Tel EndUstrisi _
Copper and Wire Drawing Plates || Copper and Aluminum Wire Industry
Bakr Haddeleme Yagian Sicak ve Soguk I%ok!r_HoddeIeme
ALFEMILL Copper Rolling Lubricants Endusrsi -
PP 9 Hot and Cold Copper Rollingindustry
ALFECUT Kesme Yaglan Trim Presler,CNC'ler,Torna ve Frezeler _
Cutting Oil Trim Presses,CNC,Turning and Milling
s e N
— | - N
(OECD 301F)

En Yiksek Biyobozunabilirlik / Ultimate Biodegradability

Biyobozunabilirlik (%) / Biodegradability (%)

Zaman (ginler) / Time (days)

Geleneksel Sivi
Traditional Fluid

Ecosafe Plus

BiYOBOZUNABILIRLIK
BIODEGRADABILITY

URUN BiYOBOZUNABILIRLIK

PRODUCT BIODEGRADABILITY
ECOSAFE PLUS

Su/Glikol Hidrolik Sivi
Water/Glycol Hydraulic Liquid

<40 %

“5846 sayill Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim hakian Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”
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YANMAZ HIDROLIK VE ENDUSTRIYEL YAGLAR

DOGUS CHEMICALS

FIRE RESISTANCE HYDRAULIC AND INDUSTRIAL LUBRICA

[ ELASTOMERLERLE UYUMLULUK / ELASTOMERS COMPATIBILITY J

e O halkalannda’” yaygin olarak kullanilan elastomerlerle ECOSAFE PLUS uyumlulugu, ASTM D-471 (siviya 16
saat boyunca 80 ° C'de daldirma) standartini takiben pozitif sonuglarla test edilmistir: 6zellikle Kirmizi ve Beyaz
Silikonla, Viton, Teflon, EPDM, NBR ve Poliiretan uyumludur. Formilasyonda glikollerin bulunmamasi sayesinde
yuksek performansa ulasilabilir.

e ECOSAFE PLUS compatibility with elastomers commonly used in "O rings" has been tested following the
standard ASTM D - 471 (immersion in the fluid for 166 h at 80°C) with positive results: in particular, it is
compatible with Red and White Silicone, Viton, Teflon, EPDM, NBR and Polyurethane. These high
performances are reachable thanks to the absence of glycols in the formulation.

= 5 N N
O 1|
) Red Silicon White Silicon ) Viton o Teflon ’
" ) ‘ N N
O
EPDM Polyurethane ) Vulkollan o NBR ’
Ecosafe Plus 79

Geleneksel Sivi / Traditional Fluid 39

20 30 40 50 60 70 80

o
—
o

Brugger testi: Yik Tasima Kapasitesi (N/mm®)
Brugger test: Load-bearing capacity (N/mm®)

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dikiim Maizemeleri A. $.'ve aittir. izin almmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinianmas! yasakur.”



\ ?g("'l“(]% DOGUS CHEMICALS
DOKUM FLAKS CESITLERI
FOUNDRY FLUXES ANACESANAE

e Aliminyum D6kum Flakslari

- Oksit, Curuf ve Kalsiyum Giderme Flakslari

- Oksit Giderme ve Ortul Flakslari
- Duvar Temizleme
- Gaz Alma ve On Alagim Tabletleri

« Bakir Alagimlari Dokim Flakslari

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasakir.”



mDOGUS DOGUS CHEMICALS

DOKUM MALZEMELERI A.S

DOKUM FLAKS CESITLERI

FOUNDRY FLUXES ACESANAE

ALUMINYUM DOKUM FLAKS CESITLERIi (OKSIT, CURUF VE KALSiYUM GIDERME FLAXLARI)

NO STOK KODU URUN ADI AGIKLAMALAR

OKSIT VE CURUF GIDERME FLAKSI Sodyum ve Kalsiyum
ALUFLUX ENVIRO icermez (Metal Sicakligi 700-780 °C’de Otomatik Gaz Alma
DTS 20/26 G Cihazlarive manuel uygulama) GRiMSi BEYAZ GRANUL
HALINDE 25 KG. TORBALARDA

1 153040101076

ALUFLUX ENVIRO SOIo)Y’UM VE KALSI.YUM GIDERM.E FLAKSI (Metal Sicakhgi 680-
2 153 04 01 05 030 DTS 106G 740 °C’'de (Otomatik Gaz Alma Cihazlari ve manuel uygulama)
ACIK GRi BEYAZ GRANUL HALINDE 25 KG. TORBALARDA

ALUMiINYUM DOKUM FLAKSLARI ( CURUF GIDERME FLAXLARI )

NO STOK KODU URUN ADI AGIKLAMALAR

Kalsiyum, Sodyum ve Lityum igerigini azaltmak i¢in erimis aliminyum alagimlarina

1 153040101098 ALUFLUX DM 3G
enjekte edilen Granil Flux.(680— 740 °C)

ALUFLUX OKSIT VE CURUF GIDERME FLAKSI Sodyum ve Kalsiyum icermez
2 153 04 01 01076 DTS 20/26 G (Metal Sicakligi 700-780 °C’'de Otomatik Gaz Alma Cihazlari ve manuel uygulama) GRiMSi
BEYAZ GRANUL HALINDE

ORTU VE CURUF GIDERME FLAKSI Tiim Altiminyum alagimlariigin (YUKSEK EGZOTERMIK)

3 153040101080 ALUFLUX DM 10 P .
BEYAZ TOZ HALINDE

ORTU VE CURUF GIDERME FLAKSI Ttim Altiminyum alagimlariigin
(Ana Ergitme Ocaklari, Potali Ergitme Ocaklari)) PEMBE GRANUL HALINDE

QO Q00

ALUFLUX ENVIRO DTS 20/26 G ALUFLUX ENVIRO DTS 10 G ALUFLUX DM 3G ALUFLUXDM 10P ALUFLUXDM 12 G

4 [153 040101085 ALUFLUXDM 12 G

ALUMINYUM DOKUM FLAKSLARI ( CURUF GiDERME FLAXLARI )

NO STOK KODU URUN ADI ACIKLAMALAR

ORTU VE CURUF GIDERME FLAKSI Tiim Aléiminyum alasimlari igin

5 153 04 01 01 086 ALUFLUX DM 12 P q .
(Kum, Kokil, Basingli Dékiim, Ingot, stirekli dokiim ) PEMBE TOZ HALINDE

6 |153040101016 ALUFLUX DM 14 R

DUVAR TEMIZLEME FLAKSI ALUMINYUM CURUFLARININ POTA VE FIRIN DUVARLARINDAN

7 (153040105011 (AP TEMIZLENMESINDE KULLANILIR (Metal Sicaklig1 600-800 °C’de INCE BEYAZ TOZ HALINDE

OKSIT VE CURUF GIDERME FLAKSI Sodyum ve Kalsiyum icermez (Metal Sicaklig 700-780

8 153040101073 ALUFLUX DTS GR 112 G = A
°C’de Otomatik Gaz Alma Cihazlari ve manuel uygulama ) BEYAZ GRANUL HALINDE

o |semenenas ALUFLUX ENVIRO ORTU VE CURUF GIDERME FLAKSI Tiim Aliiminyum alasimlariigin
CRM 1G (Ana Ergitme Ocaklari, Potali Ergitme Ocaklari) BEYAZ GRANUL HALINDE
10 |153040101025 ALUFLUX ENVIRO ORTU VE CURUF GIPE‘I.RMI; FLAKSI:I'um.AI?n'imyum alagimlari |g||l1 (Kum, Kokil, Basingl
CRM 1P Dékiim, Ingot, stirekli dokiim ) BEYAZ TOZ HALINDE
ALUFLUX ENVIRO ORTU VE CURUF GIDERME FLAKSI Tiim Aliiminyum alagimlariigin (Ana Ergitme Ocaklari )
11 1153040101057 DM 18 PFE PEMBE TOZ HALINDE

Aliminyum-Magnezyum alagimlarindan veya Stronsiyum modifiye 6tektik Al-Si
alagimlarindan curuf almak igin Sodyum ve Kalsiyum
icermeyen graniil flaks.Metal sicaklik araligi 710-780°C. Acik gri renkte ve gral
formunda.

12 [KOD AGILACAK ALUFLUX ENVIRO 2023 G

ALUFLUX ENVIRO DM 18 P o E“rgltm_e firinlarinda er:glm|§"alt,!m|nyum aIa§|m|érl_ndfa uy_gl.JIama arigin
13 [15304 0101095 ortii ve cliruf giderme flaksi.Tiim altiminyum alagimlari igin 6nerilir. Magnezyum orani

ALUCLEAN >
( ) %3'den fazla olan aliminyum alagimlari harig. Uriin sodyum klorir icermektedir.
ALUFLUXDM 12 P ALUFLUX DM 30 P ALUFLUX DTS GR 112G ALUFLUX ENVIRO 2023 G ALUFLUXDM 14R
ALUFLUX ENVIRO DM 18 PFE ALUFLUX ENVIRO CRM 1 P ALUFLUX ENVIRO CRM 1G

ALUFLUX ENVIRO DM 18 P

®)

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogug Dakiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alimmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”



-

DOGUS

DOKUM MALZEMELERI A.S.

DOKUM FLAKS CESITLERI

FOUNDRY FLUXES

DOGUS CHEMICALS

ALUMINYUM DOKUM FLAKSLARI ( CURUF GIDERME FLAXLARI )
NO STOK KODU URUN ADI ACIKLAMALAR
A SODYUM VE KALSIYUM GiDERME FLAKSI (Metal Sicakligi 680-740 °C’de
L & SLEEXENV ORI (Otomatik Gaz Alma Cihazlari ve manuel uygulama) ACIK GRi BEYAZ GRANUL HALINDE
) DUMANSIZ VE GEVRECI ORTU TOZU TUM ALUMINYUM ALASIMLARI iGiN BEKLETME OCAGI
15 (153040101077 ALUFLUX ENVIRO ECO 35- 34 VE TASIMA POTALARINDA KULLANILIR
16 |153040101101 ALUFLUX ENVIRO ECO G 35-34 DUMANSIZ VE CEVRECI ORTU TOZU TUM ALUMINYUM ALASIN_I_LARI ICIN BEKLETME OCAGI
VE TASIMA POTALARINDA KULLANILIR GRANUL FORMDA
17 (1534020052 GRANUL FLUX SMT
Sivialiminyum ve aliiminyum alasimlarindan metalik olmayan inkltzyonlari
18 153040101099 FUSED FLUX SI giderir.Grimsi beyaz renkte graniil ve toz formda iki ¢esidi vardir. Erimeye 459 °C ' de
baglar.
Magnezyum ve alasimlari igin kaplama ve temizleme tozu.Ozellikle kum veya basingli
19 153040401030 MAGFLUX 100 dokimde tretilen Magnezyum dékiim icin belirtilmistir. pota firnlarinda Magnezyumun
kaplanmasi, temizlenmesi ve geri kazanilmasi igin 6zel bir toz fluxdir.Beyaz renktedir.
0 |szeeencsess AR EL Altiminyum alagimlarinda Magne‘zyurn oranini azaltmak i¢in formiile edilmis toz
flux.Grimsi beyaz renktedir.
21 |153040801035 MAGFLUX ENVIRO 120 Pota firinlarinda Magnezyum alagimlarini kaplamalf, rafine etmek igin 6zel bir toz
fluxdir.Beyaz renktedir.
Magnezyum ve alagimlariigin kaplama ve temizleme fluxi.Magnezyum islemlerinin pota
22 MAGFLUX ENVIRO 140 finnlarinda kaplanmasi, temizlenmesi ve geri kazanilmast igin
kullanilan ézel bir toz fluxdir.Beyaz renktedir.

0@

ALUFLUX ENVIRO DTS 10 G

ALUFLUX ENVIRO ECO 35 - 34
MAGFLUX 100

FUSED FLUX SI MAGFLUX EL

ACESANAE

ALUFLUX ENVIRO ECO G 35-34 MAGFLUX ENVIRO 120

MAGFLUX ENVIRO 140

ALUMINYUM DOKUM FLAKSLARI ( CURUF GIDERME FLAXLARI )
NO STOK KODU URUN ADI AGIKLAMALAR
23 [KOD AGILACAK NABOX 25
Sizdirmaz hava gegirmez aliminyum teneke iginde metalik sodyum.Nabox teneke saf
24 |KOD AGILACAK NABOX 50 metalik sodyum igerir. Uriin %7-%13 silikon igeren aliiminyum-silikon alagimlarinin
modifikasyonu igin kullanilir.
25 [KOD AGILACAK NABOX 100
26 (1534002070 25GR NOVAC SODYUM MODIFIKASYON TUPU
CURUF VE OKSIT GIDERME FLAXI
ZAMAK VE CINKO ALASIMLARI iGiN KULLANILIR.
27 (153040301016 ZAMAFLUX ENVIRO 31/8
W (Metal Sicakligi 420-450 °C’de
INCE BEYAZ TOZ HALINDE
28 (153040301017 Zamaflux Enviro 3435 Cinko bazlialasimlar igin dumansiz Grtiici ve temizleyici toz fluxi. Beyaz renktedir
29 |kop Acitacak COVERELUX 200 KCL FLUX POTASYUM KLORUR FLUX Sodyumsuz fluxlarin gerekli f;)ldugu yerlerde takviye olarak
kullanilir.Ayni zamanda ana kullanim yeri tuz banyolaridir.
. POTASYUM OKSIT FLUX Altimi o} ki ortl truf izl kigi
30 |kobAcitacAK B FETESTU G OTASYUM OKS! UX Altiminyum doner ocaklarda 6rtii ve curuf temizlemek igin
kullanilir.
NiSADIR (NISADIR AMONYUM
31 (1531291133 KLORUR)( 5 Galvaniz sektériinde, kalay kaplamada, sicak daldirma galvanizde flux olarak kullanilir,
32 |15304 08002 ALUFLUX BTK SODYUM MODIFIKASYON fluxi.

ZAMAFLUX ENVIRO 31/8
ZAMAFLUX ENVIRO 3435
NiSADIR

NABOX 25 - NABOX 50 - NABOX 100 25GR NOVAC ALUFLUX BTK

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dikiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin almmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayimlanmasi yasaktir.”



MV POGUS DOGUS CHEMICALS

DOKUM MALZEMELERI A.S.

DOKUM FLAKS CESITLERI

FOUNDRY FLUXES ACESANAE

ALUMINYUM DOKUM FLAKSLARI ( GAZ GIDERME VE ON ALASIM TABLETLERI )

NO STOK KODU URUN ADI ACIKLAMALAR

DEGASAL ENVIRO AZOT BAZLI GAZ GIDERME TABLETI TUM ALUMINYUM ALASIMLARINA UYGUN (Mg orani % 3 i

1 153040106004 X - ) ) )
DM 190 gecen alagimlar harig) GRIMSI TABLET HALINDE 26 KG. GELIK VARILLERDE

AZOT BAZLI GAZ GIDERME TABLETI TUM ZAMAK ALASIMLARINDA KULLANILIR GRiMSi TABLET

2 (153040106030 |DEGAZERZN . )
HALINDE 30 KG. KOLILERDE

Al-Cu TABLET
Cu:75-100%
Al-Cr 75 TABLET
Cr:75-90%

Al TITAN 75 TABLET ) ] o ] ]
5 153040107005 | s Smmm—m ON ALASIM TABLETI % 75 Ti ICERIR TABLET SEKLINDE 30 KG. KOLILERDE

3 |15304 0107001 ON ALASIM TABLETI % 50 BAKIR iCERIR TABLET SEKLINDE 30 KG. KOLILERDE

4 [153 04 01 07 002

MN75AL25 TABLET . . P . :
6 (15304 0107008 ON ALASIM TABLETI % 75 MANGAN ICERIR TABLET SEKLINDE 20 KG. KOLILERDE
Mn:75-90% D>
FE75 AL25 TABLET

7 (153040107011 | e S—

ON ALASIM TABLETI % 75 DEMIR iGERIR TABLET SEKLINDE 20 KG. KOLILERDE

TABLET - BAKIR

153040107 1
8 5304010715 FOSFORALAL

9 (1531010080 BAKIR TABLET

L EE

DEGASAL ENVIRO DM 190 DEGAZER ZN MN75 AL25 TABLET FE75 AL25 TABLET Ni: 75 - 85% -

ALUMINYUM DOKUM FLAKSLARI ( GAZ GIDERME VE ON ALASIM TABLETLERI )

NO | STOK KODU URUN ADI AGIKLAMALAR

Gaz alma ve temizleme islemlerinde tavsiye edilir. Tabletler tarafindan agiga ¢ikan nitrojen
gazi, eritme islemi sirasinda, metal banyosu temizleme, metal igerisinde tutunan hidrojen
giderilmesi ve ylizeyin butln oksit ,mikro oksit ve empdriteler getirir. Bu oksitler sivi
banyosu igerisinde askida kalir.

10 |153040106005 |DEGASALDM 200

12 |153040107 16 DEGAZER AZT 200 Aliminyum dékiim igin azot bazli gaz giderici tablet.25 kg kolilerde.

Aliminyum alasimlarinin kokil dokiimde ¢oktintuleri, ¢ekintileri ve sicak catlaklarin
13 (153040106034 |ALCOFLUX 76 TABLET [olusumunu onlemek igin tablet flaks.Hidrojen bazlidir.Agik gri renktedir.Metal sicaklik araligi:
680-750°C.25 kg kolilerde.

DEGASAL DM TIBOR N . . )
14 15304 0106 037 TABLET 35-35 SODYUM ICERMEYEN TITANBOR TABLETI BEYAZ RENKLI 0,2 KG TABLET.

ORORONS

DEGASAL DM 200 DEGASAL DM TIBOR ALCOFLUX 76 TABLET DEGAZER AZT 200

TABLET 35-35

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri A. §.'ve aittir. izin almmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”




DOGLI (@M DOGUS CHEMICALS

DOKUM MALZEMELERI A

DOKUM FLAKS CESITLERI

FOUNDRY FLUXES ACESANAE

BAKIR ALASIMLARI DOKUM FLAKSLARI ( OKSIT GIDEME VE ORTU FLUXLARI )

NO STOK KODU URUN ADI ACIKLAMALAR

1 |153040201077 |COPPERFLUX DM 21 OKSIT VE CURUF GIDERME FLAKSI Al-Bronz, Si-Bronz, Mn-Bronz ve Pring BEJ) TOZ HALINDE

Erimis metal ylizeyinde bakir alagimlarina ok zarar veren hidrojen, oksijen ve yanma gazlarinin emilimini 6nleyen
2 (153040201079 |COPPERFLUX DM STD oksitleyici bir koruyucu tabaka olusturur. Bakir Kalay alagimlarinin, Bakir-Nikel alagimlarinin ayni Nikel piring gibi
kaplanmasi ve korumasi icin COPPERFLUX ENVIRO DM STD énerilir.Siyah kristal toz halindedir.(1150-1300°C)

Copperflux DM 3, aliminyum igeren aliminyum bronz, mangan bronz, silikon bronz ve pring dékiim alagimlarinda
COPPERFLUX DM 3 (FOSECO oksit olusumunu azaltmak igin 6nerilen ézel bir flakstir.Uriin, pota ve firin duvarlarinda agir ciiruf birikmesini azaltmak
ALBRAL 3 MUADILI) ve metal banyosu tizerinde koruyucu bir 6rtii tabakasi olusturmak konusunda da oldukga basarilidir. Uriin eritme
sicaklig1 840°C’dir.Bej toz halindendir.

3 |15304 0201091

4 1153040201092 |COPPERFLUX DM 9

Nitrojen gazini serbest birakir. Metal yikandiginda ya da oksit ve empdrite gidermek igin gazi alindiginda kulllaniimasi

5 153040202052 |COPPERFLUXN 50 yararlidir.Gri tablet halindedir.

ALUMINYUM ICEREN BAKIR ALASIMI iGCiN MUKEMMEL DESOKSIDANT FLUXI. Aliminyum, Silikon veya iceren
6 |153040201093 COPPERFLUX DM FM-2 Bronzlarin ergitme, elektrik veya pota firinlarinda kaplama ve desi oksidasyon islemleri icin tavsiye edilen toz
(FOSECO ALBRAL 2 MUADILI) sitmer vap T vonis cintavsly

Kalsiyum Deoksidasyon tiipt, geri doniistiiriilen bakir alasimlari igcin mikemmel deoksidasyon tipudur. (CaBé)

7 10.0406.DGD DM- Deoxidising Tubes Cu Als deoksidasyon islemi sirasinda diinya literatiiriinde bakirin elektrik iletkenligini diisiirmedigi bilinen tek rinddr,
: } CaB6 - 20 MESH - 50 gr azalma olmaz. (CU20) deoksidan olarak zararli bakir oksitleri giderir.(Erime Noktasi: 2,2352C) 100 kg Cu icin yalnizca
50-60 g kullanilir.
g 1530402 02 060 KALSIYUM HEKSABORIT - 20 Deoksidasyon tiiplerinin i¢inde kullanilan parlak metalik toz.20 mesh pargagik boyutuna sahip. (Erime Noktasi:
MESH 2,235°C) 100 kg Cu igin en az 60-70 g kullaniimasi gerekir.
Bakir-aliminyum, bakir-silisyum, baki gnezyum, aliminyumlu piring alagimlariigin ciiruf gideren, 6rtii ve oksit
9 153040201030 [CUPRALUX 30 giderme flaksi olup kokil dékiimlerde kullanilir. Tavsiye edilen kullanim sicakligi: 990 °C / 1070 °C.50 kg celik teneke.

Acik bej toz halinde.

10 (153040201040 |CUPRALUX 40 Ergime sirasindaki kalayli bronzlarin 6rtiilmesi igin tasarlanmustir. Gri toz flux.
COPPERFLUX DM 21 COPPERFLUX DM STD COPPERFLUX N 50 CUPRALUX 40 COPPERFLUX DM STD DM- Deoxidising Tubes
COPPERFLUX DM 3 KALSIYUM HEKSABORIT - 20 COPPERFLUX DM 9
COPPERFLUX DM FM-2
CUPRALUX 30

BAKIR ALASIMLARI DOKUM FLAKSLARI ( OKSIiT GIDEME VE ORTU FLUXLARI )

NO STOK KODU URON ADI ACIKLAMALAR

11 |153040201060 [CUPRALUX K 295/1 Hurda bakir alasimlarin ergitilmesinde kullanilir. Koruma ve arindirma gérevini yapar.25 kg teneke.Gri toz flux.

12 |KODAGILACAK  |DEOXL-SC 100 PZ

13 [KOD AGILACAK DEOX BC - SC 100 PZ SAF BAKIR iCIN DEOKSIDASYON TUPLERI

15 |KOD ACILACAK DEOX F N°1 F4 tube Piringicin deoksidasyon tipu.

16 |KODAGILACAK  |Deox BM ALUMINYUM BRONZ MANGAN TUNG VE NiKEL GUMUS ALASIMLARI DEOKSIDASYON TUPU
17 |KODAGILACAK  |Deox F N°2 F3 tubes BRONZ iGiN DEOKSIDASYON TUPU

18 |[KODACILACAK  |Deox F N°6 F4 tubes SAF BAKIR iGiN DEOKSIDASYON TUPLERI

Eritme islemi sirasinda, potaya metal eklenmeden 6nce doldurulmus olan tabletler, eritme islemi sirasinda, zararl
20 [153040201085 |COPPERFLUX ENVIRO DM 10 hidrojenin ayrilmasi igcin metal banyosunun icinde baloncuklasan karbon dioksit ile birlikte bir oksitleyici, temizleyici
gazi pargalamakta ve ayristirmaktadir.

n BAKIR FOSFOR GRANUL 92/8 Bakir ve bakir alasimlarinda fosfor ilavesi igin kullanilir.Bakir'a hararet ve akiskanlik verir.Ayrica altiminyum ve
1531010085 (cup) alagimlarinda fosfor ilavesi modifikasyonu icin de kullanilir.

22 |KOD ACILACAK Cuprotex 1457 Levhalarin,hurdalarin ve piring talaglarin tekrar eritilmesinde ciiriif giderme ve deoksidasyon fluxi.

23 |KOD AGILACAK Cuprotex 50 Pota firinlarinda piring kiilge eritiminde curuf giderme ve &rti fluxi.

24 |KOD ACILACAK Cuprogen GR B Boron Bazli tane inceltme tabletleri, daldirma ganiile kullanilir.

Gaz Alma ve Ci
oksidasyona oldukga duyarli elementler iceren bakir alagimlariigin kullanilmalidir

Giderme tableti, daldirma caniile kullanilir; Aliiminyum, ginko, kursun, ve manganez gibi
25 |KOD AGILACAK Cuprogen 12 R/T

BAKIR FOSFOR KULGE BAKLA
26 |1531010071 i ¢ Bakir ve bakir alasimlarinda fosfor ilavesi igin kullanilir.Bakir'a hararet ve akiskanlik verir.
DILiM 15 (Cu-p) %15

e Deox L-SC100PZ

e Deox BC - SC 100 PZ

« DEOX F N°1 F4 tube

¢ Deox BM

e Deox F N°2 F3 tubes

* Deox F N°6 F4 tubes CUPRALUX K 295/1 BAKIR FOSFOR GRANUL BAKIR FOSFOR KULGE BAKLA
92/8 (CU P) 92/8 (CU P) DiLiM 15 (Cu-p) %15
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Spotka z o.0.

SERAMIK

KOPUK FILTRE MARKETI

SFERO, CELIK DOKUM VE YARDIMCI MALZEMELER

{ MEKANIZMASI

KOPUK FILTRELER

Coziintrlik daha uzun
filtreleme yontemi ve daha
kesin kir tutma

THE FILTRATION MECHANISM

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklar Dogus Dokiim Malzemeleri A.$.'ye aittir. izin alinmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”
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KOPUK FILTRE TURLERI m

DOGUS CERAMIC

UYGULAMALARA BAGLI, FILTRE CESITLERIMIZ

OZEL TASARIM FILTRELER

| SAPKA FILTRE

FILTER CAPACITY (kg/cm?) Gozene k| i | | k
Alasimlar 10 PPI 20 PPI
Al alagim 0.7+0.9|0.6 +1.3 ) N
Gri demir 20:4.6/20+32 PPI cinsinden 6lctilen GOZENEKLILIK
Nodular demir 0.8 + 2.0 - terimi, bir ing ingteki gozenek sayisini belirtir.
Celik |o8:25] -

demir, dustik karbonlu ve yiiksek karbonlu celik, gri demir icin kullanilabilir.

paslanmaz celik icin her trlii Aliminyum, Magnezyum ve
alasima onerilir. Bakiralasimlarinda kullanilabilir.

@ FERRO-TERM sp. z 0.0. @

“5846 sayIli Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklar Dogus Dokiim Malzemeleri A.$.'ye aittir. izin alinmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”

—‘O PPI 2 PPI 3 PPI
Gozeneklilik, 6zellikle nodiiler Bu gozeneklilik gri  demir, Aliminyum alasimlari ve

POROSITY
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m KALITE PARAMETRELERI

DOGUS CERAMIC KALITE KONTROL, t ODZ'DAKi TESISIMiZDE DUZENLI OLARAK GERCEKLESIR.
DOKME TESTLERI, TOPOLA KROLEWSKA'DAKI FERRO TERM DOKUMHANESINDE GERGEKLESTIRILIR.

KALITE KONTROL YONTEMLERI
@ Boyutve Toleranslar 40 +
100 mm +>100 mm +0; -2
0;-3
Ol¢tim yéntemi - genis cene kaliperi

Kaliplarla belirlenen gozeneklilik

Her yarim saatte bir tiretim kontrolii

Seramik kitlenin viskozite ve kuru icerik bakimindan
glinlik incelenmesi

Dokiimhaneye testin 6zel bir test standi tizerine dokilmesi,
test sonuglarini 6zetleyen bir raporla sonuglandiriimasi

@ FERRO-TERM sp.z 0.0. QUALITY PARAMETERS

TOPLAMA SISTEMI

OTURTMA SISTEMI TASARIMI ILKELERI

CAPRAZ YOLLUK HESAPLANMASI KAPLAMA SiSTEMi CAPRAZ
BOLUMUNUN ONERILEN
226 -m_ . ~Yollukbolgesi (e ORANLARI:

S

m, - Dokiilecek metalin agirigi (kg) S
prHtvh

M

runner| ° gatings

- metal onUMUQU (kg/dmz) gri dokme demir,
- slirtlinme katsayisi (-) sfero dokim, - 10 12

- doékme zamani aliminyum

- etkili dkme yiksekligi (s celik : 115 13
(cm)

t

- malzeme faktori (-)
- dékiimiin ortalama duvar kalinligi (mm)

Q

. -Birdoldurma sistemiile dokim agirhgi (k)

@ THE GATING SYSTEM

“5846 sayIli Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklar Dogus Dokiim Malzemeleri A.$.'ye aittir. izin alinmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”
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TOPLAMA SISTEMINDE FILTRE POZISYONU m

DOGUS CERAMIC

Oneriler:

Filtreler miimkiin oldugu kadar dokiime yakin
yerlestirilmelidir.

Gegis sistemi pUriizsiiz ve siirekli olmal, boylece kalip
boslugunun metal tarafindan doldurulmasi

Yolluk altinda Yolluk altinda Yolluk altinda sakinlesebilr. Fitre, haznenin her tarafina
(maksimum 300 mm dékiim desteklenmelidir.

yiiksekligi)

Calismada Calismada Galismada Yolluk icine yerlestirme

RISER FILTREYE DOGRUDAN DOKUM.

DOGRUDAN DOKMENIN AVANTAJLARI ASAGIDAKI GiBi OZETLENEBILIR:

@ Yolluk sisteminin basitlestirilmesi,
@ Swimetalin artan verimi,
. Kapamalarin etkin bir sekilde ortadan kaldirimasi,

@ Kalipta yer tasarrufu.

(%)

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dokiim Malzemeleri A.$.’ye aittir. izin alinmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktr.”
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m FILTRE KABI

DOGUS CERAMIC

Filtre 1zgarasi, prensipte, birbiri ardina ¢ok sayida filtrenin yatay olarak yerlestirilmesini temsil eder.

OZELLIKLER:

@ Kolay filtrasyon yontemi.
© Filtreler kalibin ayirma cizgisine yerlestirilir.
@ Genisletilmis giris kanali, filtrenin tizerine kurulur.

@ Toplama kanali filtrelerin altina yerlestirilir.

YANLIS FILTRE UYGULAMASI

YANLIS SERAMIK KOPUK FILTRE UYGULAMASI KONUSU
® Yanlis filtre boyutlandirma

® Filtre duizeni

©® Kotu baski sekli

® Distik metal sicakhg
® Dusutk dokme hizi

® Dokiimhane personelinin etkisi

@ FERRO-TERM 5p. 7 0.0. YANLIS FILTRE UYGULAMAS|

()
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SiC - AL FILTRE CESITLERI

40x40x15 PPi 10/20/30 CERFERR

Paket » 810 adet

Palet » 25.920 adet

40x40x20 PPi 10 CERFERR

Paket » 648 adet
Paket » 20.736 adet

50x35x22 CERFERR

Paket » 550 adet

Palet » 17.600 adet

50x50x15 PPi 10/20/30 CERFERR

Paket » 525 adet

Palet » 16.800 adet

50x50x20 PPi CERFERR

Paket » 420 adet

Palet » 13.440 adet

50x50x22 PPi 10/20/30 CERFERR

Paket » 385 adet

Palet » 12.320 adet

60x60x15 PPi 10/20/30 CERFERR

Paket » 360 adet

Palet » 11.520 adet

60x60x18 PPi 10/20 CERFERR

Paket » 312 adet

Palet » 9.984 adet

60x60x22 PPi 10/20 CERFERR

Paket » 405 adet

Palet » 8.100 adet

50x75x22 PPi 10/20/30 CERFERR

Paket » 378 adet

Palet » 7.560 adet

75x75x22 PPi 10/20/30 CERFERR

Paket » 252 adet

Palet » 5.040 adet

DOGUS CERAMICS

50x100x22 PPi 10/20/30 CERFERR

Paket » 270 adet

Palet » 5.400 adet

75x100x22 PPi 10/20/30 CERFERR

Paket » 180 adet

Palet » 3,600 adet

100x50x22 PPi 10/20/30 CERFERR

Paket » 270 adet

Palet » 5.400 adet

100x75x22 PPi 10/20/30 CERFERR

Paket » 180 adet

Palet » 3600 adet

100x100x22 PPi 10/20/30 CERFERR

Paket » 135 adet

Palet » 2.700 adet

100x150x22 PPi 10/20/30 CERFERR

Paket » 90 adet

Palet » 1.800 adet

@ 40x20 PPi 10/20/30

CERFERR

Paket » 648 adet

Palet » 20.736 adet

@ 40x22 PPi 10/20/30

CERFERR

Paket » 594 adet

Palet » 19.008 adet

@ 50x15 PPi 10/20/30

CERFERR

Paket » 525 adet

Palet » 16.800 adet

@ 50x22 PPi 10/20/30

CERFERR

Paket » 385 adet

Palet » 12.320 adet

@ 60x22 PPi 10/20/30

CERFERR

Paket » 288 adet

Palet » 5.760 adet

@ 60x40 PPi 10/20

CERFERR

Paket » 150 adet

Palet » 3.000 adet

@ 70x22 PPi 10/20/30

CERFERR

Paket » 252 adet

Palet » 5.040 adet

@ 80x22 PPi 10/20/30

CERFERR

Paket » 162 adet

Palet » 3.240 adet

@ 80x40 PPi 10/20

CERFERR

Paket » 120 adet

Palet » 2.400 adet

@ 90x22 PPi 10/20/30

CERFERR

Paket » 162 adet

Palet » 3.240 adet

@ 100x22 PPi 10/20/30

CERFERR

Paket » 135 adet

Palet » 2.700 adet

@ 150x150x22 PPi 10

CERFERR

Paket » 135 adet

Palet » 2.700 adet

—Q—
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SERAMIK KOPUK FILTRELER

Al,O; bazli CERFERR AL filtreleri, aliminyum
alasimlarinin filtrelenmesi igin tasarlanmistir. Kare,
dikdortgen, yuvarlak filtreler ve 6zel sekillerde filtreler
sunmaktayiz.

FAYDALARI

Kalip bogluguna giren i¢ten kaynaklanan ve distan gelen inklizyonlarin sayisi azalir.
Gaz kaynakli kusur olasiligini azaltir.

Filtreleme islemi sirasinda metal sicakliginda hafif dislis meydana gelir.

Gereginden az dokulmesi gibi filtreleme islemiyle iligkili kusur riskini sinirlandirir.

Hem alt disey yolluga hem de giris sistemine yerlestirilebilir (Gnerilir).

Filtreleri sivi metal ylzeyinden ¢ikarmak kolaydir (CERFERR AL versiyonu).
Musterinin talebi Uzerine, yerlestirmeyi kolaylastirmak icin filtrelere bir kapak takilabilir.

OZELLIKLERI VE AVANTAJLARI YORUMLAR
e Dusuk 6zgul agirhk (CERFERR AL e Filtre gecirgenligi ile ilgili tahmini veriler
e Versiyonu). arkada verilmistir.
o Dusuk isitma kapasitesi.
e 1000°C'ye kadar isil direng.
e YUksek sicak ve soguk mekanik mukavemet.

Filtreden yUksek gecirgenlik ve akis hizi.

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklar Dogus Dékiim Malzemeleri A.$.’ye aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”



DOGUS CERAMICS

TAVSIYE EDILEN TRANSFER MIKTARLARI

Filtrelenmis alagim miktari
) (6nerilen maksimum degerler)*
FILTRE
10 ppi 20 ppi
(kg) (kg)

Yuvarlak filtreler

@40x20 22 16

@50x15 34 24

@50x22 34 24

@60x22 49 34

d70x22 66 47

@80x22 86 61

@90x22 109 77

@100x22 134 95
Kare filtreler
40x40x15 28 20
40x40x20 28 20
50x35x22 30 21
50x50x15 43 ] 30
50x50x20 43 30
50x50x22 43 30
60x60x18 62 44
60x60x22 62 44
75x50x22 64 45
75X75x22 96 68
100x50x22 85 60
100x75x22 128 90
100x100x22 170 120

* Yukaridaki tabloda sunulan veriler hesaplanmistir ve verilen dokiimhane kosullarinda ayni
sonuglarin alinacagini garanti etmez.
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DOGUS CERAMICS

ZIRKONYUM FiLTRE CESITLERI

40x40x15 PPi 10/20 STEELFERR Paket » 175 adet

40x40x25 PPi 10/20 STEELFERR Paket » 270 adet

50x50x25 PPi 10/20 STEELFERR Paket » 175 adet

55x55x25 PPi 10/20 STEELFERR Paket » 120 adet

60x60x25 PPi 10 STEELFERR Paket » 120 adet

70x22x25 PPi 10 Konik STEELFERR Paket »

75x75x25 PPi 10 STEELFERR Paket » 150 adet

100x100x25 PPi 10 STEELFERR Paket » 30 adet

125x125x30 PPi STEELFERR Paket » 24 adet

240x125x30 PPi STEELFERR Paket» 24 adet

240x145x25 PPi 20 STEELFERR Paket »

@ 40x25 STEELFERR Paket » 270 adet

@ 50x25 PPi 10 STEELFERR Paket » 175 adet

@ 60x25 PPi 10 STEELFERR Paket » 120 adet

@ 70x25 PPi 10/15 STEELFERR Paket» 75 adet

@ 72x60x22 PPi 10 STEELFERR Paket »

@ 80x25 PPi 10 STEELFERR Paket » 60 adet

@ 85x25 PPi 10 STEELFERR Paket» 60 adet

@ 90x25 PPi 10 STEELFERR Paket » 60 adet

@ 100x30 PPi 10 STEELFERR Paket » 24 adet

“\\\H \ ‘\ @ 100x25 PPi 10 STEELFERR Paket » 30 adet
9
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FERRO DOGUS CERAMICS
TERM

GmbH

KARBON FiLTRE CESITLERI

CERFERR UC D250 x 40 - 10 ppi paket >> 10 adet

CERFERR UC D200 x 35 - 10 ppi paket >> 18 adet

CERFERR UC D175 x 30 - 10 ppi paket >> 30 adet

CERFERR UC D150 x 30 - 10 ppi paket >> 36 adet

CERFERR UC D125 x 30 - 10 ppi paket >> 46 adet

CERFERR UC 75 x 75 x 25 paket >> 75 adet

CERFERR UC 100 x 100 x 25 paket >> 30 adet

CERFERR UC 50 x 25 paket >> 175 adet

CERFERR UCd 60 x 25 paket >> 120 adet

CERFERR UC 70 x 25 paket >> 75 adet

CERFERR UC 100 x 25 paket >> 30 adet

CERFERR UC 150 x 30 paket >> 36 adet

CERFERR UC 200 x 35 paket >> 18 adet

CERFERR UC 90 x 25

CERFERR UC 50 x 50 x 25 paket >> 175 adet

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklari Dogus Dékiim Malzemeleri A.$.’ye aittir. izin alinmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”



DOGUS CERAMICS

SERAMIK SUZGEC FiLTRE CESITLERI

STOKLARDAKI iSiM

DELIK

KOLI

CAP| | SAYISI

38X 38X 10 mm

38x38 ALU.SER.DOK.FILTRESI (Kal:10 mm)

2,0 mm 137

MIKTARI

500 Ad.

44X 44X 10 mm

44x44 ALU.SER.DOK.FILTRESI (Kal:10 mm)

20mm| 188

50 X 50 X 12 mm

50X50 ALU.SER.DOK.FILTRESI (Kal:12 mm)

2,0 mm

50 X 50 X 20 mm

50X50 ALU.SER.DOK.FILTRESI (Kal:20 mm)

2,0 mm

50 X 50 X 20 mm

50X50 ALU.SER.DOK.FILTRESI (Kal:20 mm)

3,0 mm

55X 55X 25 mm

55X55 ALU.SER.DOK.FILTRESI (Kal:25 mm)

5,0 mm

50 X 75 X 20 mm

50X75 ALU.SER.DOK.FILTRESI (Kal:20 mm)

2,0 mm

50 X 75 X 20 mm

50X75 ALU.SER.DOK.FILTRESI (Kal:20 mm)

3,0 mm

50 X 75 X 20 mm

50X75 ALU.SER.DOK.FILTRESI (Kal:20 mm)

3,5 mm

75X 75X 20 mm

75X75 ALU.SER.DOK.FILTRESI (Kal:20 mm)

3,5 mm

75X 75X 25 mm

75X75 ALU.SER.DOK.FILTRESI (Kal:25 mm)

5,0 mm

100 X 75 X 20 mm

100X75 ALU.SER.DOK.FILTRESI (Kal:20 mm)

3,0 mm

100 X 100 X 20 mm

100X100 ALU.SER.DOK.FILTRESI (Kal:20 mm)

3,0 mm

100 X 100 X 20 mm

100X100 ALU.SER.DOK.FILTRESI (Kal:20 mm)

4,0 mm

100 X 100 X 25 mm

100X100 ALU.SER.DOK.FILTRESI (Kal:25 mm)

5,0 mm

150 X 150 X 25 mm

150X150 ALU.SER.DOK.FILTRESI (Kal:25 mm)

5,0 mm

Q 60 mm (Kal:10 mm)

Q 60 mm 121 D.ALU.SER.DOKUM FILTRESI

2,5mm

Q 68 mm (Kal:11 mm)

Q 68 mm ALU.SERAMIK DOKUM FILTRESI

4,5 mm

Q70 mm (Kal:10 mm)

Q70 mm 31 D.ALU.SER.DOKUM FILTRESI

5,5 mm

Q70 mm (Kal:10 mm)

Q70 mm 80 D.ALU.SER.DOKUM FILTRESI

3,7 mm

Q70 mm (Kal:10 mm)

Q70 mm 97 D.ALU.SER.DOKUM FILTRESI

3,2 mm

Q70 mm (Kal:10 mm)

Q70 mm 151 D.ALU.SER.DOK.FIiL.(Kal:10 mm)

3,0 mm

Q70 mm (Kal:10 mm)

Q70 mm 151 D.ALU.SER.DOK.FiL.(Kal:10 mm)

2,5 mm

Q70 mm (Kal:15 mm)

Q70 mm 151 D.ALU.SER.DOK.FIiL.(Kal:15 mm)

2,5mm

Q70 mm (Kal:15 mm)

Q70 mm 67 D.ALU.SER.DOK.FiL.(Kal:15 mm)

3,7 mm

Q74 mm (Kal:15 mm)

Q74 mm 85 D.ALU.SER.DOK.FiL.(Kal:15 mm)

4,0 mm

Q 88 mm (Kal:13 mm)

Q 88 mm ALU.SERAMIK DOKUM FILTRESI

5,8 mm

Q 88 mm (Kal:22 mm)

Q 88 mm ALU.SERAMIK DOKUM FILTRESI

5,8 mm

Q 90 mm (Kal:15 mm)

Q 89 mm 293 D.ALU.SER.DOKUM FILTRESI

2,6 mm

Q90 mm (Kal:15 mm)

Q90 mm 124 D.ALU.SER.DOK.FILTRESI

4,8 mm

Q90 mm (Kal:15 mm)

Q90 mm 115 D.(3 NO) ALU.SER.DOK.FILT.

3,7 mm

Q90 mm (Kal:15 mm)

Q90 mm 60 D.(0 NO) ALU.SER.DOK.FILT.

5,2 mm

e G
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DOG(.IS DOGUS CERAMICS

DOKUM MALZEMELERI A.S.

REFRAKTER MALZEMELER
REFRACTORY MATERIALS

[ SERAMIK ELYAF iZOLASYON URUNLERIi / CERAMIC FIBER ISOLATION PRODUCTS J

SERAMIK ELYAF BATTANIYELER
CERAMIC FIBER BLANKETS

Ebatlar Yogunluk Sicakhk
Size Density Temperature

[ 28800 x 610 x 6 mm
14400 x 610 x 13 mm
7200 x 610 x 25 mm
3600 x 610 x 50 mm

96 - 128 g/cm® | 1260 ve 1430 °C

(

CERAMIC FIBER BOARDS
Size Density Temperature
(1200 x 1000 x 10 mm ]
1200 x 1000 x 15 mm

1200 x 1000 x 20 mm | 280 - 300 g/cm?® | 1260 ve 1400 °C
1200 x 1000 x 25 mm

(

1200 x 1000 x 50 mm ,

J

SERAMIK ELYAF KAGITLAR
CERAMIC FIBER PAPERS

Size Density Temperature
40000 x 1000 x T mm
30000 x 1000 x 2 mm
20000 x 1000 x 3 mm | 200 +/- 15 g/cm? 1260 °C
10000 x 1000 x 5 mm

“ 10000 x 1000 x 6 mm H

SERAMIK ELYAF TEKSTIL URUNLERI / CERAMIC FIBER TEXTILE PRODUCTS

_
—
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\DOGUS DOGUS CERAMICS

DOKUM MALZEMELERI A.S.

REFRAKTER MALZEMELER
REFRACTORY MATERIALS

[ AVRUPA REZiSTANS TELLERi / EUROPEAN RESISTANCE WIRES J
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DOGUS DOGUS CERAMICS

DOKUM MALZEMELERI A.S.

DOKUMHANE EKIPMANLARI
FOUNDRY EQUIPMENTS

* SERAMIK DOKUM YOLLUKLARI

* SERAMIiK GOMLEKLER e CERAMIC CASTING RUNNERS

* SERAMIK ELYAF TIKACLAR -CERAM!C THIMBLES

* SERAMIK NOZUL VE STOPERLER * CERAMIC FIBER STOPPERS

» SERAMIK ARA YOLLUK e CERAMIC NOZLLE & STOPPERS

e CERAMIC CASTING CHANNELS

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dikiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin almmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayilanmasi yasaktir.”



DOGUS

DOKUM MALZEMELERI A.S.

DOKUMHANE EKIPMANLARI
FOUNDRY EQUIPMENTS

AL-Ti DOSING TUPLER

DOGUS CERAMICS

NO KOD AD| OLCULER
1 |RND 360/1 AL-Ti DOSING TUP 360x65/40x12 mm
2 |RND 360/2 AL-Ti DOSING TUP 360x65/40x16 mm
3 |RND 360/3 AL-Ti DOSING TUP 360x51/30x9 mm
4 |RND 570/1 AL-Ti DOSING TUP FLANSI 570x110/80x28 mm
5 |RND 570/1 AL-Ti DOSING TUP 570x110/80x28 mm
6 |RND570/11 AL-Ti DOSING TUP 570x80/50/18mm
7 |RND 570/14 AL-Ti DOSING TUP KOMPLE 570x110/80x32mm
8 |RND570/14 AL-Ti DOSING TUP 570x110/80x32 mm
9 |RND 570/15 AL-Ti DOSING TUP 570x80/50/21
10 |RND 570/15 AL-Ti DOSING TUP FLANSLI 570x80/50/21
11 |RND 570/15 AL-Ti DOSING TUP KOMPLE 570x80/50/21
12 |RND 570/16 AL-Ti DOSING TUP 570x110/77/22 mm
13 |RND 570/16 AL-Ti DOSING TUP KOMPLE 570x110/77/22 mm
14 |RND 570/2 AL-Ti DOSING TUP FLANSI 570x110/80x24 mm
15 |RND 570/2 AL-Ti DOSING TUP KOMPLE 570x110/80x24 mm
16 |RND 570/2 AL-Ti DOSING TUP 570x110/80x24 mm
17 |RND 570/3 AL-Ti DOSING TUP FLANSI 570x85/65x21 mm
18 |RND 570/3 AL-Ti DOSING TUP 570x85/65x21 mm
19 |RND 570/3 AL-Ti DOSING TUP KOMPLE 570x85/65x21
20 |RND 570/4 AL-Ti DOSING TUP 570x90/50x18 mm
21 |RND 570/65 AL-Ti DOSING TUP 570/65x40x18 mm
22 |RND 570/65 AL-Ti DOSING TUP KOMLE 570/65x40x18 mm
23 |RND 570/7 AL-Ti DOSING TUP 570x130/100x35 mm
24 |RND 570/7 AL-Ti DOSING TUP KOMPLE 570x130/100x35 mm
25 |RND 570/8 AL-Ti DOSING TUP 570x65/40x12 mm
26 |RND 570/8 AL-Ti DOSING TUP KOMPLE 570x65/40x12 mm
27 |RND 570/9 AL-Ti DOSING TUP 570x65/40x16 mm
28 |RND 570/9 AL-Ti DOSING TUP KOMPLE 570x65/40x16 mm
29 |RND AL-Ti DOSING TUP - 570x110/80/40 mm
30 |RND AL-Ti DOSING TUP KOMPLE 570x110/80/40 mm
31 |RND 720/7 AL-Ti DOSING TUP 720x80/60x25 mm
SiC DOSING TUPLER
1 RNDX570/1 SiC DOSING TUP 570x110x80x28 mm
2 RNDX 570/2 SiC DOSING TUP 570x110x80x28 mm
3  RNDX570/3 SiC DOSING TUP 570x95x65x21 mm

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dikiim Malzemeleri A. §.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”



DOGUS CERAMICS

DOKUMHANE EKIPMANLARI

FOUNDRY EQUIPMENTS
AL-TI RISER TUP / SI-NI DOSING TUP
NO KODU ADI OLCULER
1 RISER TUP AL-Ti 100/60X660 mm
2 RISER TUP AL-Ti @ 130/100/60x800 mm
3 RISER TUP AL-Ti @ 130/100/60x900 mm » y
4 RISER TUP AL-Ti @ 130/100/60x850 mm 11
5 RISER TUP AL-Ti @ 150/120/80x900 mm
6 RISER TUP AL-Ti @ 170/140/100x900 mm
7 RISER TUP AL-TI @ 190/160/120x900 mm
8 RISER TUP AL-Ti @ 60/100/125/20/5x950 mm
9 RISER TUP AL-TI @ 60/100/130x1050 mm
10 RISER TUP AL-Ti @ 70/100/130x750 mm
11 RISER TUP AL-Ti @ 70/100/130/20x9,5x1150mm
12 RISER TUP AL-Ti @ 60/100/150xL1000
13 RISER TUP AL-Ti @ 70/97/127xL1060
14 RISER TUP AL-Ti @ 75/115/140xL900
15 RISER TUP AL-Ti @ 60/100/130xL1000
16 RISER TUP AL-Ti @ 50/30xL170
17 RISER TUP AL-Ti @ 60/40xL170
18 RISER TUP SI-Ni 80/60X850 mm
19 RISER TUP Si-Ni @ 60/100/130/x850 mm
20 RISER TUP Si-Ni @ 60/100/130/x900 mm
21 RISER TUP Si-Ni @ 80/120/150/x900 mm
22 RISER TUP Si-Ni @ 100/140/170x900 mm
23 RISER TUP SI-Ni @ 120/160/190x900 mm
24| TR 3/2 DOLDURMA HUNISI SAMUT 605x300/85x23
25|TR 3/2 DOLDURMA HUNISI 300x85x40 mm
26/ TR 16/1 DOLDURMA HUNISI 76x76x95
27| TRX 11 SiC DOLDURMA HUNISI
28|FPD 5 DOSING TUP FLANS CONTASI @ 180/134xx130x12
29(FPD 6 DOSING BASLIK CONTASI @ 150/85X130X9
30(FPD 8 DOLDURMA HUNISi YAN CONTAS! |@ 285/254x85x12
31|FPD 10 DOLDURMA HUNISI UST CONTA @ 300/215x12
32|420.1 Wollastanite ARA YOLLUK @ 96/60x345 mm
33|420.3 Wollastanite ARA YOLLUK @ 96/60x200 mm
34(420.5 Wollastanite ARA YOLLUK @ 96/60x210 mm
)
35 STOPPER Al-Ti (Ana Erg.Firin Tapasi) 102x53,9x45,1 mm
36 NOZUL Al-Ti (Ana Erg.Firin Noziilii) [ 95x40x25 mm .
37 STOPPER Al-Ti (Ana Erg.Firin Tapasi)| 100x47x38,8 mm / )
38 NOZUL Al-Ti (Ana Erg.Firin Noziili) [93x32x25 mm

e 1] f————
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DOGUS DOGUS CERAMICS

DOKUM MALZEMELERI A.S.

DOKUMHANE EKIPMANLARI
FOUNDRY EQUIPMENTS

RISER TUP
RISER TUBE

CPC ALGAK BASING
DOKUM MAKINELERI

CPC LOW PRESSURE

(" . . . DIE-CASTING MACHINES
IZOLASYON URUNLERI / INSULATION PRODUCT
ARA YOLLUKLAR & UST YOLLUKLAR
INTERMEDIATE BUSHINGS & SPRUE BUSHINGS
_J
_ 1
' ’
. J
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DOKUMHANE EKIiPMANLARI

FOUNDRY EQUIPMENTS

DOGUS CERAMICS

DOKUMHANE URUNLERI
FOUNDRY PRODUCTS

d FIRIN URUNLERI
) FURNACE PRODUCTS
N\ s ‘ —— zer N\
1
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YAPISAL MUHENDISLIK SERAMIKLERI / STRUCTURAL ENGINERING CERAMICS

BALISTIK SERAMIKLERI
(KORUYUCU ZIRHLAR)

BALISTIC CERAMICS
(BODY AND VESSEL ARMOURS)

-

ELEKTRIK-ELEKTRONIK

KABLO,KAGIT-TUGLA SANAYi

SERAMIKLERI URETIM SERAMIKLERI
ELECTRIC AND ELECTRONIC CERAMICS FOR CABLE,PAPER
CERAMICS

AND CONSTRUCTION INDUSTRY y

CERAMICS FOR BATTERIES IN

BATARYA SERAMIKLERI
SANITARY TAPS

TEKSTiL SERAMIKLERI
TEXTILE CERAMICS

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dikiim Malzemeleri A. §.'ve aittir. izin almmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”
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— Asinmaya karsi koruma uygulamalari
' icin Aliimina seramik (Al,Os- %92)
Alumina Ceramics for protection
applications against abrasion(Al,05- 92%)

-
A
Al92 Bilesenleri
(% 92 Al203) ve
SiC bilesenleri ile
kaph
Coated with Al92
components (%
92 Al203) and
SiC components
Saft Tipi Aliminyum Ana Ergitme Fininlan igin
For Shaft type Aluminium Melting Furnaces
Al-Ti Stoppers / Nozzles
Al-Ti Stopper AI'_ _' _Nozzle
R : = 7 =
ha ( \) ™
“ ‘ 82 ‘I 3 = || |
= —— ¥ —aw | | E _'J'I
= 0472 |':L | M & ____;/
100x47,2x38,8 mm 102x53,9x45,1 mm 93x32x25 mm - 95x40x25 mm
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DOKUM MALZEMELERI A.S.

MINI BESLEYICILER

Dokumhaneleriniz icin besleme sistemleri ve ¢coziimleri

ORTU TOZLARI

Kaliteli Dokim ve Kaliteli Yuzey

Mini Besleyici

KMQ Metal Kirici

Pin
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DOGUS

DOKUM MALZEMELERI A.S.

(B TiP MiNi BESLEYICI)

@DO

MODULE | VOLUME | DIMENSIONS(mm)
TYPE (ecm) (cm?3) du do Du Do h H
B5 0,75 8 16 13 28 50 50 57
B12 0,85 16 21 18 40 60 50 62
B 20 1,30 25 21 18 36 78 85 100
B 20.5 1,30 25 21 18 50 78 85 100
B19 0,95 28 25 20 40 60 70 82
B 27 1,30 38 25 23 44 78 85 97
B31 1,30 45 25 23 45 55 100 115
B40 1,40 58 32 28 60 88 80 90
Bo6l 1,70 88 36 32 60 87 97 108
B74.8 1,92 121 41 35 82 109 110 135
B1l.1 2,20 159 50 40 90 130 100 122
B 133 2,50 191 50 40 100 140 120 140
TEPEOREN MAH. iTOSB 9.CAD NO:6 TUZLA iSTANBUL TURKEY g0, ake -
" o@dogumetalcom 193 i DOGY
panpt™ CERAMICS




avPosds

(BOX TiPi EKZOTERMIiK BESLEYICI)

@D
ad

MODULE (cm) DIMENSIONS(mm) VOLUME

TYPE BOX GEOM | @d @D H dm3
BOX1 1,40 0,90 40 64 150 0,20
BOX2 1,95 1,25 60 86 150 0,40
BOX3 2,40 1,60 80 110 150 0,80
BOX4 2,80 1,90 100 140 150 1,20
BOX5 3,20 2,15 120 160 150 1,70
BOX6 3,90 2,60 140 180 200 3,10
BOX 6/150 3,80 2,50 150 190 150 2,70
BOX7 4,30 2,85 160 205 200 4,00
BOX 8 4,70 3,10 180 230 200 5,10
BOX9 4,80 3,35 200 250 200 6,30
BOX9/300 5,40 3,75 200 250 300 9,40
BOX 10 5,60 3,85 250 305 200 9,80
BOX 10/300 6,40 4,40 250 305 300 14,70
BOX11 6,20 4,30 300 360 200 14,10
BOX11/300 7,30 5,00 300 360 300 21,20
BOX12 6,80 4,65 350 415 200 19,20
BOX12/300 8,00 5,55 350 415 300 28,90
BOX13 7,00 5,00 400 465 200 25,10
BOX 14 7,40 5,30 450 515 200 31,80
BOX 15 7,80 5,55 500 565 200 39,30
BOX16 8,10 5,80 550 618 200 47,50
BOX17 8,10 6,00 600 670 200 56,50
BOX18 8,40 6,20 650 722 200 66,40 m®

N . . it 8
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DOGUS

DOKUM MALZEMELERI A.S.

MIiNi BESLEYICIi iCiN SHELL KIRICI

D d h I
(mm) | (mm) | (mm) | (mm) A (em2)
shell kirici(silica sand breaker) DB-DBS 12 40/15 40 15 9.5 3 1,76
DB-DBS 15 40/15 40 15 9.5 3 1,76
DB-DBS 19 40/15 40 15 9.5 3 1,76
DB-DBS 20 40/15 38 15 9.5 3 1,76
DB-DBS 27 58/25 56 25 11 4 4,90
DB-DBS 40 58/18 60 18 11 4 2,54
DB-DBS 40 58/25 60 25 11 4 4,90
Crima alan DB-DBS40058/18 | 60 | 18 | 11 4 2,54
< » (breaking area) DB-DBS 400 58/25 60 25 11 4 4,90
\ h:; DB-DBS 61 58/18 60 18 11 4 2,54
» ) DB-DBS 61 58/25 60 | 25 | 11 4 4,90
DB-DBS 74.8 65/25 66 25 11 4 4,90
DB-DBS 11.1 78/25 82 25 12.5 4 4,90
DB-DBS 133 96/25 98 25 12.5 4 4,90
DB-DBS 193 100/25 | 100 25 12.5 4 4,90
MINI BESLEYIiCi ICIN KMQ METAL KIRICI
KMQ kiricilar; KX, DB, DBS, KB ve BS modellere monte edilebilir.
?
PRESTEN ONCE PRESTEN SONRA
D d h h1l
D ﬁ' ma (mm) | (mm) | (mm) | (mm)
y . - A | KMQ40/18 40 18 10 30
Y | KMQ58/18 | 58 18 10 30
KMQ 58/24 58 24 10 30
= KMQ 58/30 58 30 10 30
| KMQ 73/24 73 24 10 30
\ . KmMQ73/30 | 73 30 10 30
<« D ul D KMQ 96/24 96 24 10 30
D o "~ [kvMQ96/30 | 96 30 10 30
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EKZOTERMIK KX BESLEYICI ICIN SHELL KIRICI

<l A A -

) B >
| A 4
 E— [
L N\] A

< —~ >

A B C h
KX 3.5/5 53 20 52 7
KX 4/7 62 20 60 7
KX 4/95 57 30 56 7
KX 5/8 73 30 72 8
KX 6/9 80 30 79 8
KX 6/12 80 30 79 8
KX 6/13 80 30 79 8
KX 7/10 94 35 93 8
KX 8/11 101 40 100 10
KX 9/12 114 45 113 10
KX 10/13 126 50 125 10
KX 11/14 139 55 137 12
KX 12/15 154 60 152 12
KX 14/15 173 70 172 12
KX 16/15 197 80 196 14

EKZOTERMIK OKX BESLEYICi iCiN SHELL KIRICI

A

Y

A

Y

«—E < > L
_______ e ——
/
A
< = = < =i >
A B C Al Bl C1 h
OKX 4 90 35 87 174 100 170 8
OKX 5 120 35 115 200 112 195 14
OKX 6 140 40 135 240 140 235 14
OKX 7 164 45 159 284 168 279 14
t
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(BS TiP MINIi BESLEYICI)

®O®

d Ide bUlUn Dogay! Seviyoruz
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(;e\l\’e do Onu Kirletmeyelim...
MODULE(cm) DIMENSIONS (mm) VOLUME
BS GEOM du Du do Do h H dm3
BS 47 1,3 1,00 50 73 45 80 62 75 0,097
BS 69 1,40 1,00 40 58 36 73 80 91 0,084
BS 612 1,70 1,20 40 58 36 73 102 117 0,108
BS 811 2,20 1,40 52 73 42 90 105 120 0,166
BS 912 2,70 1,65 70 96 60 110 105 120 0,305
av
it
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DOGUS

DOKUM MALZEMELERI A.S.

(DB TiPi MINi BESLEYICI)

DO

MODULE | VOLUME | DIMENSIONS(mm)
TYPE (ecm) (cm?3) du do Du Do h H
DB5 0,75 8 16 13 30 50 50 59
DB 12 0,85 16 21 19 40 58 50 62
DB 15 1,20 22 21 18 40 66 70 85
DB 20 1,30 25 21 18 38 80 85 100
DB 20.5 1,30 25 21 18 50 80 85 100
DB 19 0,95 27 25 20 40 60 70 84
DB 27 1,30 36 25 23 56 78 81 98
DB 40 1,40 56 32 28 60 88 80 98
DB40.10V. | 1,40 56 32 28 54 88/76 79 90
DB 400 1,40 81 40 37 60 87 70 92
DB 61 1,70 88 36 32 60 87 97 115
DB 74.8 1,90 121 41 35 66 106 110 135
DB11.1 2,20 159 50 40 82 116 102 122
DB 132 2,50 191 50 40 90 140 120 140
DB 133 2,50 266 58 48 98 133 120 141
DB 231 2,90 200 58 32 95 140 100 122
DB 164 2,20 238 60 50 90 133 100 125
DB 166 3,30 240 45 37 78 142 180 205
DB 193 2,70 267 65 60 100 121 90 115
DB 237 2,80 276 58 48 100 138 122 140
DB 238 3,20 339 65 55 98 140 122 144
DB 286 3,20 339 60 57 110 148 120 144
DB 287 3,40 408 60 50 82 148 175 204
DB 420 3,40 415 60 50 110 148 175 202
DB 540 3,60 590 80 75 110 145 125 150
DB 544 4,20 770 80 75 110 172 165 203
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(DBS TiPi MINI BESLEYICI)

@DO

[%]s]V]

MODULE | VOLUME | DIMENSIONS(mm)
TYPE (cm) (cm?3) du do Du Do h H
DBS 5 0,75 8 16 13 30 50 50 59
DBS 12 0,85 16 21 19 40 58 50 62
DBS 15 1,20 22 21 18 40 66 70 85
DBS 20 1,30 25 21 18 38 80 85 100
DBS 20.5 1,30 25 21 18 50 80 85 100
DBS 19 0,95 27 25 20 40 60 70 84
DBS 27 1,30 36 25 23 56 78 81 98
DBS 35 1,30 35 25 23 55 60 86 100
DBS 35.5 1,30 27 27 25 60 64 50 70
DBS 40 1,40 56 32 28 60 88 80 98
DBS 40.10V. | 1,40 56 32 28 54 88/76 | 79 90
DBS 400 1,40 81 40 37 60 87 70 92
DBS 61 1,70 88 36 32 60 87 97 115
DBS 74.8 1,90 121 41 35 66 106 110 135
DBS 104 1,90 104 40 36 66 106 102 115
DBS 11.1 2,20 159 50 |40 82 116 102 122
DBS 132 2,50 191 50 |40 90 140 120 140
DBS 133 2,50 266 58 |48 98 133 120 141
DBS 231 2,90 200 58 32 95 140 100 122
DBS 164 2,20 238 60 50 90 133 100 125
DBS 166 3,30 240 45 37 78 142 180 205
DBS 193 2,70 267 65 60 100 121 90 115
DBS 237 2,80 276 58 |48 100 138 122 140
DBS 238 3,20 339 65 55 98 140 122 144
DBS 286 3,20 339 60 57 110 148 120 144
DBS 287 3,40 408 60 50 82 148 175 204
DBS 420 3,40 415 60 50 110 148 175 202
DBS 540 3,60 590 80 75 110 145 125 150
DBS 544 4,20 770 80 75 110 172 165 203
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DOKUM MALZEMELERI A.S.

(KB TIP MINI BESLEYICI)

®O®
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Qe\lfe Onu Kirletmeyelim

TYPE MODULE(cm) DIMENSIONS (mm) VOLUME

KB GEOM du Du do Do h H cm3
KB 57 1,40 1,00 45 73 42 96 40 50 59
KB 77 1,70 1,20 45 73 43 96 60 70 a0
KB 97 1,90 1,30 47 73 44 104 76 a0 121,5
KB 79 2,20 1,40 70 96 65 128 55 70 187
KB 89 2,50 1,50 70 96 65 128 65 80 228
KB 99 2,70 1,60 70 96 65 128 76 a0 267,5

it
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DOKUM MALZEMELERI AS.

KMQ TEKNiIK OZELLIKLER

Mini Besleyici

KMQ Metal Kirici

Pin

Mini Besleyici Press sonrasi toz kalintilarin

kaliba dismesini engelleme

KMQ Metal Kiric

KMQ Metal Kirici

Mini Besleyici Press sonrasi toz kalintilarin

kaliba dismesini engelleme

KMQ Metal Kirici KMQ Metal Kirici
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(KX TiPi EKZOTERMIK BESLEYIiCI)

@DO

@do

MODULE (cm) | DIMENSIONS(mm) VOLUME
TYPE KX | GEOM | @du @Du | @do ®Do h H dm3
Kx2/6 |0,86 |[054 |[24,00 [40,00 |21,00 37,00 50,00 |60,00 | 0,01
KX3.5/5 | 1,00 0,60 |3500 |53,00 [30,50 49,00 39,50 | 49,50 | 0,03
Kx3/9 |[1,20 0,65 [32,00 |4550 |31,00 44,00 80,00 [90,00 | 0,06
kx4/7 [1,20 0,75 |4150 |62,50 |[35,50 59,00 63,00 | 71,50 | 0,07
KXx4/95 [ 1,30 0,80 |42,50 |63,00 |36,00 59,00 85,00 [97,00 | 0,10
Kx5/8 [1,50 [0,95 [52,00 |[73,550 [48,00 70,00 70,00 |80,00 | 0,13
kKx6/9 |[1,70 [1,05 [57,50 [80,00 |52,50 76,00 78,50 [91,00 | 0,18
KX6/12 | 1,80 [1,10 |[57.5 [80,00 |52,50 75,00 105,00 | 120,00 0,26
KX6/13 | 1,85 [1,15 |[57,50 [80,00 |52,50 75,00 115,00 | 130,00 0,29
Kx7/10 [ 2,00 [1,25 [69,50 [94,00 |65,00 89,50 87,00 [99,00 | 0,30
Kx8/11 [2,25 [1,40 [79,00 | 102,00 | 71,50 99,00 96,50 | 108,00 0,42
KX9/12 [2,50 [1,55 |89,00 | 115,00 | 81,00 110,00 | 104,50 | 120,00/ 0,58
Kx10/13 [ 2,80 | 1,75 [97,00 | 127,50 | 91,00 119,00 | 117,00 | 133,00| 0,80
KX11/14 [ 3,00 | 1,90 | 107,00 | 140,00 | 100,00 | 133,00 | 125,00 | 140,00] 1,03
Kx12/15 [ 3,20 | 2,00 |118,00 | 154,50 | 112,00 | 148,00 | 130,00 | 150,00] 1,35
KX14/15 | 4,19 |2,62 | 134,00 | 174,00 | 127,00 | 167,00 | 133,00 | 153,00/ 1,71
KX16/15 | 4,84 | 3,02 | 160,00 | 200,00 | 153,00 | 193,00 | 133,00 | 153,00/ 2,07
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(KX K TiPi EKZOTERMIiK BESLEYICI)

MODULE | (cm) DIMENSIONS(mm) VOLUME
TYPE KXK GEOM | @du | @Du @do | @Do |h H |dm3
KXKO 1,50 1,00 30 55 50 75 15 100 ]0,18
KXK0/150 1,61 1,07 34 55 50 75 15 150 ]0,36
KXK1 2,10 1,40 38 69 78 100 |27 100|041
KXK1/150 2,20 1,45 38 69 78 100 |27 | 150 | 0,46
KXK?2 2,30 1,50 45 74 85 114 |34 | 100 | 0,48
KXK2/150 2,50 1,70 45 74 87 115 |34 | 150 | 0,81
KXK3 2,70 1,80 48 76 94 130 |43 | 150 | 0,93
KXK4 3,20 2,10 60 97 118 | 157 |50 | 150 | 1,40
KXK4.5 3,60 2,40 65 109 135 | 177 |65 | 180 | 2,16
KXK5 4,10 2,70 70 120 147 (192 |68 | 195 | 3,00
KXK 5,5 4,40 2,90 80 128 165 | 211 |80 |225 | 4,05
KXK6 4,80 3,20 87 132 175 [ 222 |90 | 250 |5,10
KXK7 5,10 3,50 100 150 200 | 250 | 100 | 250 | 6,50
KXK 8 5,50 3,80 110 160 225 | 278 | 110 | 250 | 8,00
KXK9 6,20 4,30 124 180 252 [ 310 | 120 | 300 | 12,20
KXK10 7,00 4,80 150 210 300 | 360 |[140|300]17,00
KXK11 7,70 5,30 175 240 355 | 410 | 155|300 | 22,60
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(KX S TiPi EKZOTERMIiK BESLEYICI)

@DO

MODULE (cm) DIMENSIONS(mm) VOLUME
TYPE KXSX | GEOM | du Du do Do h H dm?
KXS 3,5/5 | 0,95 0.60 35.0 53.0 30.5 49.0 | 39.5 |49.5 0.03
KXS 4/7 1.20 0.75 41.5 62.5 35.5 59.0 [ 63.0 | 71.5 0.07
KXS 4/95 1.30 0.80 42.5 63.0 36.0 59.0 | 85.0 | 97.0 0.10
KXS 5/8 1.50 0.95 52.0 73.5 48.0 70.0 | 70.0 | 80.0 0.13
KXS 6/9 1.70 1.05 57.5 80.0 52.5 76.0 | 78.5 |91.0 0.18
KXS 7/10 2,00 1.25 69.5 94.0 65.0 89.5 | 87.0 |99.0 0.30
KXS 8/11 2.25 1.40 79.0 102.0 | 715 99.0 | 96.5 | 108.0 | 0.42
KXS 9/12 2.50 1.55 89.0 115.0 | 81.0 110.0 | 104.5 | 120.0 | 0.58
KXS 10/13 | 2.80 1.75 97.0 127.5 |91.0 119.0 | 117.0 | 133.0 | 0.80

o . . i‘
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DOGUS

DOKUM MALZEMELERI A.S.

(KX SX TiPi EKZOTERMIiK BESLEYICI)

@DO

@do

o: i

@du

DU

MODULE (cm) DIMENSIONS(mm) VOLUME TYPE - DIMENSIONS(mm))
TYPE KXSX | GEOM | du Du do Do h H dm3 KX SX a b
KX SX3,5/5 | 0,90 0.60 35.0 53.0 30.5 49.0 | 39.5 | 495 0.03 KX SX3,5/5 12 | 2
KX SX4/7 1.05 0.75 41.5 62.5 35.5 59.0 | 63.0 | 715 0.07 KX SX4/7 14 | 2
KX SX4/95 1.20 0.80 42.5 63.0 36.0 59.0 | 85.0 |97.0 0.10 KX SX4/95 14 | 2
KX SX5/8 1.40 0.95 52.0 73.5 48.0 70.0 |[70.0 | 80.0 0.13 KX SX5/8 16 | 2
KX SX6/9 1.55 1.05 57.5 80.0 52.5 76.0 (785 |[91.0 0.18 KX SX6/9 18 2
KX SX6/12 1.60 1.10 57.5 80.0 52.5 75.0 105.0 | 120.0 | 0.26 KX SX6/12 18 2
KX SX7/10 1,80 1.25 69.5 94.0 65.0 89.5 [87.0 [99.0 0.30 KX SX7/10 20 | 3
KX SX8/11 2.05 1.40 79.0 102.0 71.5 99.0 |[96.5 108.0 | 0.42 KX SX8/11 22 |3
KX SX9/12 2.25 1.55 89.0 115.0 81.0 110.0 | 104.5 | 120.0 | 0.58 KX SX9/12 24 | 3
KX SX10/13 | 2.55 1.75 97.0 127.5 91.0 119.0 | 117.0 | 133.0 | 0.80 KX SX10/13 26 | 3
KX SX12/15 | 2,90 2.00 118.0 | 154.5 112.0 148.0 | 130.0 | 150.0 1.35 KX SX12/15 - -
m®
. . . it
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DOGUS

DOKUM MALZEMELERI A.S.

(OKX OVAL TiPi EKZOTERMIK BESLEYICI)

MODULE (cm) DIMENSIONS(mm) VOLUME
TYPE OKX GEOM | a A b B H dm3
OKX4 2,60 1,70 60 90 144 174 150 1,2
OKX5 3,00 2,00 80 120 160 200 150 1,7
OKX6 3,90 2,60 100 140 200 240 200 3,5
OKX6/300 4,20 2,80 100 140 200 240 300 5,3
OKX7 4,40 2,90 120 164 240 284 200 51
OKX7/300 4,80 3,20 120 164 240 284 300 7,7
OKX8 4,80 3,20 140 188 280 328 200 7,0
OKX8/300 5,60 3,70 140 188 280 328 300 10,5
OKX9 5,20 3,60 160 212 320 372 200 91
OKX10 5,50 3,80 180 236 360 416 200 11,6
OKX10/300 6,40 4,40 180 236 360 416 300 17,3
OKX10,5/300 | 6,50 4,50 235 287 325 377 300 19,7
OKX11 6,10 4,20 200 260 400 460 200 14,3
OKX11/300 6,80 4,70 200 260 400 460 300 21,4
OKX12/300 7,50 5,20 230 296 455 521 300 28,0
OKX13/300 7,90 5,50 250 314 495 559 300 33,1
OKX14/300 8,80 6,10 300 359 600 659 300 48,2
am
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DOKUM MALZEMELERI A.S.

KALITE VE KIMYASAL TEST SERTIFIKASI

EXOPOWDER 01®

OZET ACIKLAMA

EXOPOWNDER 01, igine eriyik metal dokiilmiis besleyicilerin iistlerini 6rterek isi izolasyonu saglamak i¢in kullanilan
ekzotermik bir kaplama tozudur.

KULLANIM SEKLI

Erimis metal, bakir, sfero, alliminyum, pik, gelik igine besleyici yerlestirilmis metal dokiim kalibina dokiildikten hemen sonra,
EXOPOWDER 01 besleyici icindeki eriyik metalin lizerine dokiiliir EXOPOWDER 01, besleyici icindeki eriyik metalin {izerine dokuliir
doékiilmez, hemen yanmaya baslar ve besleyici icindeki eriyik metal lizerinde ince bir kabuk haline gelir ve boylece hizli soumayi ve
biiziilme olusumunu 6nleyerek miikemmel yalitim saglar.

EXOPOWDER 01'in yiiksek izolasyon 6zellikleri d6kiim pargasinin potansiyel i¢ biiziilmelerini de dnler.

Her tiirlii gelik ve demir dékiim igin kullanilabilir.

FAYDALARI

Yiiksek izolasyon saglar.

Homojenize sogumayi garanti eder.

igsel biiziilmeleri engeller.

icerigindeki florsiiz formiiliiyle dokiim pargasina zarar vermez.

Besleyici gomlegin dokiim yiizeyinden kolaylikla temizlenebilmesine katki saglar.

DEPOLAMA KOSULLARI

Agik atesten ve diger yanici maddelerden uzakta depolayiniz.
Orijinal paketinde, kuru ve temiz bir yerde depolayiniz.

PAKETLEME

25 veya 40 kilogramlik paketlerde yada 1.000 kg. yada 2.000 kg. big bag cuvallar ile paketlenebilir.
Miisteri isteklerine gore farkli paketleme alternatifleri degerlendirilebilir.

KIMYASAL TEST SONUCU

Tane Boyutu: 0-180 mikron

Renk: Koyu Gri

Fiziksel Goriiniigii: Toz Formda
Koku: Karakteristik

Aluminyum Tozu: (Min) 20%
Aluminyum Oksit: ( Min) 5%
Kalorifik Degeri: 9.800 KJ/Kg.

Nem: 1% Altinda

Kiitle Yogunlugu: 900 - 950 g/I
Parlama (Tutusma) Noktasi: 500 °C. -

600 °C.
Fabrika Merkez (Factory) . Avrupa Ofis (Branch) ) EiE
1.T.0.S.B 9.Cad No:6 34959 Tuzla / Istanbul Rami Kigla Cad. Topgular Is Merkezi No: 70/236-248 Eyiip / Istanbul T

Gagn Merkezi (Ph): +90 444 2 881 | Fax: +90 216 504 60 94  Tel (Ph): 490.212 565 71 18 | Fax: +90 212 567 13 37

=
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\ Dgémuss DOGUS MACHINE

CESITLI ENDUSTRILER iCIN HAFIZALI DIJITAL PIROMETRE
DIGITAL PYROMETER WITH MEMORY FOR VARIOUS INDUST

TEMPSTICK 429

SAGLAM, HASSAS, KULLANIMI KOLAY,
PORTATIF VE GUVENLI

Tempstick 429 gerilimli ve saldirgan
endustriyel ortama tamamen uygun
olarak gelistirilmistir. Bu cihazin
dokimhanelerde ve celik tesislerinde
firin, pota ve tandisler icin BMD,
Termtipler ve Minitiplerimizle
birlikte kullanildiginda en guvenilir
sivi metal sicakhgi 6lcim aygiti
oldugu kanitlanmistir.

TEKNIK BILGILER
Arahg islem Sicakhg Dogruluk Kalibrasyon Standardi
1750 C S/R/B 0-50c +1 ¢ IPTS 68 ya da IPTS 48
IIKII
Dogrulama Ekran Gl ¢ Pil voltaji gostergesi
olglim araligi 4 haneli, 7 parg¢al Her biri 4 Ni/Cd Pil 460 - 545
LED'in yiiksekligi - 0.6" 1.2v Tip 'M' 460 gosterince-garj gerekli
545gosterince-sarj  dolu
algilama yontemi T/C Elemani Tepki siiresi Govde
Plateau halinde - 429 R Pt/PtRh 10%, 13%, 6/30% 429 S/R/B icin 3 ile 5 saniye Kulplu Toz gegirmez
Hold/Track halinde - 429 K Cr /Al 429 K icin yaklasik 30 saniye aliiminyum govde
N. F. Probla
sogutma Standart lansla agirlik
Dengeleme eki 25 kg
Kodlar:

sirasinda T/C kirilirsa, 9999 goriilir
algilanmazsa, 9001 goriiliir
sorunu olusursa, 9002 goriiliir
durumunda, 622 gériiliir e

Tiim Cihaz Kalibrasyonlan
Tarafimizdan Yapiimaktadir

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geregi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Dakiim Malzemeleri R. $.'ve aittir. izin almmaksizin kullanim, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”




DOGUS DOGUS METAL

CESITLI ENDUSTRILER ICIN HAFIZALI DIJITAL PIROMETRE
DIGITAL PYROMETER WITH MEMORY FOR VARIOUS INDUSTR

TEMPSTICK 529

Eriyik icin ;

Celik Dokme

Demir Bakir

Piring

Bronz

Altin

GUmus

Aliminyum alagimlari

Yuzey, Gaz igin;

OZELLIKLER \;

_ ) Gubre
Kullanimi kolay, hafif, portatif ve
zor kosullarda saglam kalabilmesi icin dayanikl tinite. ) §eker
Voltaj Tespit Yazilimi Kimyasallar Ci
Mikroigslemciye dayali teknolojisi sayesinde * 1 °C hassasiyet derecesi mento Kagit
+ 3°C genel sistem hassasiyeti Isi] i§|em
Sarj edilebilir Nikel - Kadmiyum batarya ve otomatik diisiik pil gostergesi
Parlak 0,6" dijital ekran
Otomatik gii¢c kesme - Ol¢iim periyodunun bittigini gosteren sesli ikaz
Mekanik diigmeler yok - Lans ve prob ekleriyle birlikte kullanilabilir.
429 K'de pik tutusu ya da izleme modu segenegi
K ya da S/R/B tipi termokupllarla kullanilabilir.

‘s Tiim Cihaz Kalibrasyonlar Tarafimizdan Yapiimaktadir

e PO

“5846 sayill Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklari Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alinmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinianmasi yasaktir.”



DOGUS DOGUS METAL

CESITLI ENDUSTRILER ICIN HAFIZALI DIJIiTAL PIROMETRE
DIGITAL PYROMETER WITH MEMORY FOR VARIOUS INDUST

OZELLIKLER

¢ Tarih, zaman, dalma istasyonu (ocak / firin ) gosteren sicaklik ¢iktisi igin bigisayara baglanabilir.
e Ocak/firin kod numarali sicaklik okumalarini ggrmede uzman hafiza

¢ Hafizasinda 1000 okumayi saklayabilir.

e Saglam sartlarda saglam kalan kolay kullanimli ,hafif agirlikli ,portatif ve dayanikl birim

¢ Diiz algilama yazilim

¢ Mikroislemci teknolojiye dayali oldugundan +1 °C hassasiyet

e +3°C kesinlikli ayrintili sistem

¢ Yeniden sarj edilebilir nikel-kadmiyum batarya ve otomatik olarak diigiik bataryay: gésterme
¢ 0.6 " parlak dijital ekran

e Olciim asamasinin bitimini gosteren alarm

¢ Mekanik anahtarlar yoktur.

¢ 529K icinde hem sonaj hem de boru eklentileri ile kullanilabilir.

¢ 529 K icinde en yiiksek dayanak noktasi veya izleme modu se¢imi

¢ K veya S/R/B isil giftleri ile uyumludur.

e Otomatik gii¢ kapama

N EEEEE————————

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklar Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alnmaksizin Kullanimi, iktibas edilmesi, yayinlanmasi yasaktir.”



av/PoCus DOGUS METAL
TEMPSTICKS CIHAZ PROBLARI

DOKUMHANELER ICiN CESITLi PROBLAR
g | l
¥ ‘
_ l il . Ll'l

PROBS FOR TEMPSTICKS
Firmamiz ile tim (iriin ve cesitlerimiz
hakkinda iletisime gecebilir, teknik
destek ve bilgi icin danisabilirsiniz.

Deneyimli miihendislerimiz sizlere her
konuda yardim icin hazirlardir.

Bizlere asagidaki irtibat
bilgilerimizden ulasabilirsiniz.

—_— ]

“5846 sayili Fikir ve Sanat Eserleri Kanunu geredi bu talimatnamenin mali ve manevi tiim haklan Dogus Ddkiim Malzemeleri A. $.'ve aittir. izin alnmaksizin kullanimi, iktibas edilmesi, yayinianmasi yasaktir.”
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ILETISIM BILGILERIMIZ

DOGUS

DOKUM MALZEMELERi A.S.

ESTONIA

BELARUS

POLAND

s

ROMANI/

CONTACT INFORMATION '

aM

DOGUS MACHINE

amPoCds

Factory Center: Tepedren iTOSB Mah. 9. Cad. No: 6 Tuzla / istanbul
Tel: +90 216 44428 81 | Fax: +90216 504 60 94 | www.dogusmetal.com
Europe Office: Rami Kisla Cad. Topcular is Merkezi No: 236/248 34055 EyUp / Istanbul - TUrkiye
Tel: +90212 56571 18 | Fax: +90212 56571 18-567 13 37

n m @ & /dogusdokum

7 ™\ www.dogusmetal.com /~ ™\
C AGRI MERKEZI
CALL CENTER
9 a
- J N\ )/
Uzman Kadro Danismanlik Hizmetleri
Expert Staff Consulting Services
4 I 4 I
~—{ +904442881 |-
- J N\ J
Teknik Servis Sehir icinde Adrese
Technical Service Teslimat
Local Transport to
Address
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DOKUM MALZEMELERI A.S.

DOGUS MACHINE

DOGUS DOKUM
MALZEMELERI A.S.

Uriin Satis
KAT:\OGU

av av av

DOGUS CRUCIBLES DOGUS LUBRICANTS DOGUS METAL
\_ \_ \_
[{ ®] [ ®N ﬂ ®]
DOGUS CHEMICALS DOGUS CERAMIC DOGUS COATINGS
Fabrika Merkez (Factory) Avrupa Ofis Sube ve Depo (Branch)
i.T.0.S.B 9.Cad No:6 34959 Tuzla / istanbul Rami Kisla Cad. Topgular is Merkezi No: 70/236-248 Eyiip / istanbul
Tel (Ph): +90 444 2 881 Fax: +90 216 504 60 94 Tel (Ph): +90 212 565 71 18 Fax: +90212 567 13 37

n m ’ '3 ° /dogusdokum | www.dogusmetal.com
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